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NORME INTERNATIONALE

1SO 4202-1976 (F)

Douilles de réduction au cdne extérieur 7/24 pour outils a

queue cone Morse

1 OBJET ET DOMAINE D'APPLICATION

La présente Norme Internationale fixe les dimensions des
douilles de réduction au céne extérieur 7/24 (nos 30, 40,
50 et 60) pour outils @ queue cdne Morse (n°s 1 & 6). Les
douilles au cone extérieur 7/24 no 45 feront |'objet d'un
additif ultérieur.

Toutes ces douilles permettent 'entrainement d’outils &
queue cdne Morse a tenon; certaines d’entre elles
permettent également I'entrainement d’outils a queue cone
Morse a trou taraudeé :

— par vis intérieure pour les douilles 30 x1 —-40x1 —
40x2 —b50x2 —50x3 —50x4 —~60%x3-60x 4 —
60 x5;

— en utilisant la tige de rappel pour les douilles
30x1 —30x2—-40x1—-40%x2 —-40x3 ~50x2 —
50x3 —50x4 —50x5 -60%x3 —60x4 —60x%x5 —
60 x 6.

Les cones Morse sont conformes a I'ISO 296, les cénes a
conicité 7/24 4 1I'ISO 297 et 3 1'1SO 2583.

2 REFERENCES

I1ISO 296, Machines-outils — Cbnes pour emmanchements
d’outils a faible conicité.

ISO 297, Cénes pour emmanchements d’outils a conicité
7/24.1)

ISO 2583, Queues d’outils et déquipements aux cénes a
conicité 7/24 — Dimensions de la collerette.,

1} Actuellement au stade de projet. {Révision de I'ISO/R 297-1963 et des additifs 1, 2 et 3.}
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3 DIMENSIONS
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NOTE - L'illustration est schématique et n’est pas destinée a figurer des détails d’exécution.
Dimensions en millimétres
Désignation
D D D d ! L
Cone exté- Cone inté- 1 2 max. max
rieur 7/24 rieur Morse ~
1 12,065 25 6,2 50 118
30 2 31,750 17,780 . 32 10,3 50 118
3 23,825 40 125 70 . 138
1 12,065 25 6,2 50 143
2 17,780 32 10,3 50 143
40 44 450
3 23825 40 1256 65 158
4 31,267 48 : 17,0 95 188
2 17,780 32 10,3 60 187
3 23,825 40 125 65 192
50 69,850
4 31,267 48 17,0 70 197
5 44,399 . 63 21,0 105 232
3 23,825 40 125 70 277
g . 4 31,267 48 17,0 70 277
60 107,950
5 44,399 63 21,0 70 277
6 63,348 80 25,0 100 307




