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Vorwort

Dieses Dokument (EN 13236:2010) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 143 ,Werkzeugmaschinen —
Sicherheit” erarbeitet, dessen Sekretariat vom SNV gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 2011, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis November 2011 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbeziglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Die Bestimmungen dieser Europaischen Norm sind fiir Schleifwerkzeuge mit Diamant oder Bornitrid, die in
den ersten 12 Monaten nach Veroffentlichung dieser Europaischen Norm hergestellt werden, nicht
verbindlich.

Dieses Dokument ersetzt EN 13236:2001.
Die wesentlichen Anderungen gegeniiber EN 13236:2001 sind folgende:

a) Die Norm wurde technisch und redaktionell Uberarbeitet und teilweise an EN 12413:2007 Uber Schleif-
kérper aus gebundenem Schleifmittel und-EN+13743:2009 tuber Schieifmittel auf Unterlagen angeglichen;

b) der Begriff ,Bruchfaktor® wurde in Tabelle 2, Tabelle 5, Tabelle 7 und Tabelle 13 aufgenommen;

c) bei den Anforderungen wird jetzt‘zwischen Prazisionstrennschieifscheiben und Trennschleifscheiben zur
Bearbeitung von Naturstein und zum Einsatz im-Hoch=-'und Tiefbau unterschieden;

d) im neuen Abschnitt 5.3.5.3 sind Vorgaben zur Gestaltung und Anordnung von Einschnitten und
Offnungen im Stammblatt von Trennschleifscheiben flir das Freihandschleifen festgelegt;

e) im geanderten Abschnitt 5.3.6.2 Uber GrenzabmalRe und Biegemoment fiir segmentierte Trennschleif-
scheiben zur Bearbeitung von Naturstein und zum Einsatz im Hoch- und Tiefbau fir die Verwendung auf
Handtrennschleifmaschinen sind die Anforderungen nun in Abhangigkeit von Segmenthéhe und
Segmentlange festgelegt;

f) Anforderungen fir wiederbelegte Trennschleifscheiben zur Bearbeitung von Naturstein und zum Einsatz
im Hoch- und Tiefbau wurden in einen neuen Abschnitt 5.3.6.4 und einen neuen normativen Anhang D
aufgenommen;

g) Abschnitt 6 wurde verkirzt auf die Feststellung der Ubereinstimmung mit den Sicherheitsanforderungen.
Der Umfang der Prifungen wurde gestrichen, weil es in der Verantwortung des Herstellers liegt,
entsprechende Priifverfahren einzusetzen, die sicherstellen, dass alle in dieser Norm festgelegten
Sicherheitsanforderungen erflllt werden;

h) die Anforderungen an Farbstreifen wurden aus Anhang A gestrichen und werden nun im einem neuen
Anhang B dargestellt;

i) Tabelle A.3 und Tabelle A.4 Gber Verwendungseinschrankungen wurden zu einer Tabelle zusammen-
gefasst und an EN 12413 und EN 13743 angeglichen;

i) Abschnitt A.2 zur Durchflhrung der Kennzeichnung wurde vereinfacht;
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k) Anhang B Uber Zwischenlagen wurde gestrichen und ein Teil seines Inhalts wurde in 5.2.5 aufgenommen;
[)  Anhang C Uber Schleifstifte wurde vollsténdig Uberarbeitet und gekdurzt;

m) Anhang D mit der Umrechnungstabelle von Arbeitshéchstgeschwindigkeiten in Drehzahlen (jetzt
Anhang E) wurde redaktionell Uberarbeitet und Arbeitshdchstgeschwindigkeiten tber 320 m/s wurden
gestrichen;

n) Anhang E Uber Formen und MaRe von Schleifscheiben und Trennschleifscheiben ist nach
Veroffentlichung von ISO 6104 nicht mehr erforderlich und wurde daher gestrichen;

0) Anhang F (ber Korngroflen und Konzentrationen fiir Diamant und kubisches Bornitrid ist nach
Veroffentlichung von ISO 6106 nicht mehr erforderlich und wurde daher gestrichen.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg,
Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei,
Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Einleitung

Diese Europaische Normmwurde erarbeitet, um damit ein Mittel zum /Erreichen der Ubereinstimmung mit den
grundlegenden Sicherheitsanforderungen, z. B! der Produktsicherheitsrichtlinie und den damit zusammen-
hangenden EFTA-Regularien bereitzustellen!

Diese Europaische Norm wendet sich an Konstrukteure, Hersteller und Lieferer der im Anwendungsbereich
beschriebenen Schleifwerkzeuge mit Diamant-oder-Bornitrid sowie an diejenigen, die Trennschleifscheiben
mit Diamant oder Bormitrid'wiederbelegen.2Siedientsaulberdemc(der’Untérstiitzung von Konstrukteuren,
Herstellern und Lieferern von Schleifmaschinen’bei-der Auswahllvon Schleifwerkzeugen zur Risikominderung
und zum Erreichen der Ubereinstimmung der betreffenden Maschinen mit den grundlegenden Sicherheits-
anforderungen der Maschinenrichtlinie.

Der Umfang der abgedeckten Gefahrdungen wird im Anwendungsbereich dieser Norm angegeben.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm gilt fur folgende Schleifwerkzeuge mit Diamant oder Bornitrid: Prazisionsschleif- und
-trennschleifscheiben, Trennschleifscheiben zur Bearbeitung von Naturstein und zum Einsatz im Hoch- und
Tiefbau, Sageseile, Schleifstifte und sonstige Schleifwerkzeuge mit Diamant oder Bornitrid zur Bearbeitung
von Naturstein und zum Einsatz im Hoch- und Tiefbau.

Diese Européische Norm legt Anforderungen und/oder MaRnahmen zur Beseitigung oder Verminderung von
Gefahrdungen fest, die von der Gestaltung und Anwendung der Schleifwerkzeuge mit Diamant oder Bornitrid
herrihren.

Diese Europaische Norm umfasst auch Verfahren und Priifungen zur Feststellung der Ubereinstimmung mit

den Anforderungen sowie Benutzerinformationen, die der Hersteller dem Anwender zur Verfiigung zu stellen
hat.

Die bericksichtigten Gefahrdungen sind in Abschnitt 4 aufgefiihrt.
Diese Europaische Norm gilt nicht flr Schleifkérper aus gebundenem Schleifmittel, Schleifmittel auf

Unterlagen, rotierende Abrichtwerkzeuge, Handfeilen und andere nicht rotierende Schleifwerkzeuge mit
Diamant oder Bornitrid.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind-fiir- dienAnwendung-dieses,Dokuments; erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug 'genommene ‘Ausgabe. Bel undatierten”Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich.aller Anderungen).

EN ISO 286-2:2010, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — ISO-Toleranzsystem fiir Ldngenmalle —
Teil 2: Tabellen der Grundtoleranzgrade und Grenzabmalle fir Bohrungen und Wellen (ISO 286-2:2010)

ISO 22917, Superabrasives — Limit deviations/andcrun-outitolerancesfor grinding wheels with diamond or
cubic boron nitride

3 Begriffe und Formelzeichen

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1 Allgemeines

3.141

Schleifwerkzeug mit Diamant oder Bornitrid

Schleifwerkzeug, das natlrlichen oder synthetischen Diamant oder kubisches Bornitrid in einer Bindung
enthalt

3.2 Schleifmaschinen

3.21

ortsfeste Schleifmaschine

Maschine, die wahrend des Betriebs an ihren Aufstellungsort gebunden ist

ANMERKUNG Siehe zum Beispiel EN 13218.
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3.2.2
ortsveranderliche Schleifmaschine
Maschine, die wahrend des Betriebs nicht an ihren Aufstellungsort gebunden ist

ANMERKUNG Ortsveranderliche Schleifmaschinen werden wahrend des Schleifens handgefiihrt (jedoch nicht
handgehalten), z. B. Fugenschleifmaschinen.

3.23
Handschleifmaschine
Schleifmaschine, die wahrend des Schleifens in der Hand gehalten wird

ANMERKUNG Siehe zum Beispiel EN 792-7, EN 792-9, EN 60745-2-3 und EN ISO 19432.

3.24

Schleifmaschine mit geschlossenem Arbeitsbereich

ortsfeste Schleifmaschine, deren Bearbeitungsbereich durch trennende Schutzeinrichtungen so abgesichert
ist, dass darin die Bearbeitungsvorgange einschliefdlich der Zu- und Abfiihrungen von Werkstlicken
durchgefiihrt werden koénnen und Personen vor Gefdhrdungen, die beim Bruch eines Schleifwerkzeugs
entstehen, geschutzt sind

3.3 Schleifart

3.31
Umfangschleifen
Schleifen mit der Umfangsflache des Schleifwerkzeugs ohne oder mit geringen Seitenbelastungen

3.3.2
Seitenschleifen
Schleifen mit der Seitenflache des Schleifwerkzeugs

3.3.3
Trennschleifen
Schlitzen mit dem Umfang der Trennschleifscheibe

3.4 Anwendungsart
Siehe Tabelle 1.

3.41

zwangsgefiihrtes Schleifen

Schleifvorgang, bei dem die Vorschubbewegungen des Schleifwerkzeugs und/oder des Werkstlickes durch
mechanische Hilfsmittel geflihrt werden

342

handgefiihrtes Schleifen

Schleifvorgang, bei dem die Vorschubbewegungen des Schleifwerkzeugs und/oder des Werkstlickes von der
Bedienungsperson von Hand gefiihrt werden

343
Freihandschleifen
Schleifvorgang, bei dem die Schleifmaschine von der Bedienungsperson ganzlich von Hand gefihrt wird
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Tabelle 1 — Schleifverfahren, Maschinenart und Anwendungsart

Schleifwerkzeug

Schleifmaschinen

fest

von Hand gefuhrt

Schleifverfahren Maschinenart Anwendungsart | mit Diamant oder Werkstiick Beispiele fiir Anwendung/Maschinen
Bornitrid
Planschleifen, Spitzenlos-Schleifen, Tiefschleifen,
fest zwangsgefihrt Glasschleifen von Facetten (Glas-Schmiege-
maschine)
ortsfeste Zwangsgefiihrtes zwangsgefihrt fest Konturenschleifen von Stein und Beton
Schleifmaschinen | Schleifen Innenrundschleifen, AuRenrund- und Tief-
schleifen, Schleifen mit seitlichem Vorschub,
zwangsgefihrt zwangsgeflihrt Koordinatenschleifen, Verzieren und Polieren von
Schleifen Stein, Kantenschleifen von Glas (z. B. Kraftfahr-
zeugverglasungen)
von Hand aefiihrt | fest Grob- und Feinschleifen von Steinbdden
ortsfeste und Handgefiihrtes 9 (Karrenschleifmaschine)
ortsveranderliche -
Schleifen

Werkzeugschleifen (Schleifbock), Dekorschleifen
von Glas

ortsveranderliche
Trennschleif-
maschinen

Handgeflhrtes
Trennschleifen

Handschleif- Freihandschleifer | von Hand gefiinrt | fest Schleifen, Konturenschleifen und Polieren von
maschinen 9 Stein und Beton (Winkel-, Geradschleifer)
. Trennschleifen von Ziegeln und Fliesen
fest zwangsgefihrt . .
(Tischsage)
ortsfeste Trenn- Zwangsgefuhrtes . . N
schleifmaschinen | Treanschleifen zwangsgeflihrt fest T_r_ennschlelfen von Stein Hnd Betpn__(Brucken-
sage, Boden- und Wandsége, Seilsage)
zwangsgefuhrt zwangsgefuhrt Trennschleifen von Halbleitern
Trennschleifen ortsfeste und . Trennschleifen von Stein und Beton (Tischsage,
von Hand gefuhrt |fest

Fugentrennschleifmaschine)

fest

von Hand gefiihrt

Trennschleifen von Ziegeln (Tischsage)

Handtrenn-
schleifmaschinen

Freihandtrenn-
schieifen

von Hand gefiihrt

fest

Trennschleifen von Stein und Beton
(Winkelschleifer, Handtrennschleifmaschine)
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Die in dieser Europaischen Norm verwendeten Formelzeichen sind in Tabelle 2 aufgeflhrt.

Tabelle 2 — Formelzeichen

Formelzeichen

Benennung

Definition

Einheit

Nab

Abbiegedrehzahl bei
Schleifstiften

Umdrehungen pro Minute, bei
der der Schaft eines
Schleifstiftes unter Fliehkraft-
beanspruchung abknickt

1/min

'max

Maximal zulassige Drehzahl

Umdrehungen pro Minute eines
neuen Schleifwerkzeugs bei
Arbeitshéchstgeschwindigkeit

1/min

Sab

Sicherheitsfaktor gegen
Abbiegen des Schaftes fur
Schleifstifte

Abbiegedrehzahl geteilt durch
maximal zuldssige Drehzahl

"ab

Nmax

Sab =

Arbeitshdchstgeschwindigkeit

Hoéchstzulassige Umfangs-
geschwindigkeit eines
rotierenden Schleifwerkzeugs

m/s

Bruchgeschwindigkeit

Umfangsgeschwindigkeit bei der
ein Schleifwerkzeug durch
Fliehkraftbelastung bricht

m/s

Vbr min

Mindestbruchgeschwindigkeit

Umfangsgeschwindigkeit, die ein
Schieifwerkzeug ohne Bruch
durch Fliehkraftbelastung
mindestens'erreichen muss

m/s

fbr

Bruchfaktor

Bruchgeschwindigkeit geteilt
durch die Arbeitshdchst-
geschwindigkeit:

Sicherheitsfaktor gegen Bruch
durch Fliehkraftbelastung

Bruchgeschwindigkeit geteilt
durch die Arbeitshdchst-
geschwindigkeit zum Quadrat:
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3.6 Sonstige Formelzeichen

Sonstige in dieser Europdischen Norm verwendete Formelzeichen sind in Tabelle 3 aufgefunhrt.

Tabelle 3 — Sonstige Formelzeichen

Formelzeichen Benennung Einheit
My Biegemoment Nm
F Kraft N
Fp Abscherkraft
Le Hebelarm mm
G Biegefestigkeit N/mm?2
7 Scherfestigkeit N/mm?2

4 Liste der signifikanten Gefahrdungen

Tabelle 4 — Liste der signifikanten Gefahrdungen

Bezeichnung
der Gefdahrdung

Gefahrdungssituation
(Beispiele)

Entsprechende Abschnitte
in dieser Norm

Herausschleudern von Teilen

Schleifwerkzeugbruch ver-
ursacht durch:

falsche 'Auslegung
Fertigungsfehler
ungeeignete Auswahl

falsche Handhabung und

215.1,5.2,,5.3,5.4,5.5,5.6,5.7

Anhang C und Anhang D
5.1

Abschnitt 7, Anhang A und
Anhang B

Abschnitt 7
Lagerung
unsachgemafe Anwendung .
(Aufspannen und Schleifen) Abschnitt 7
Léseq von Schleifmittel beim Abschnitt 7
Schleifen
Hand-Arm-Vibrationen bei
Handmaschinen verursacht

. durch:
Schwingungen

Fertigungsfehler Abschnitt 7
unsachgemales Aufspannen Abschnitt 7
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5 Sicherheitsanforderungen

5.1 Allgemeine Anforderungen

Schleifwerkzeuge mit Diamant oder Bornitrid missen so gestaltet und hergestellt sein, dass sie den zu
erwartenden Kraften und Beanspruchungen bei bestimmungsgemaler Anwendung widerstehen. Sie dirfen
keine die Sicherheit beeintrachtigenden Fehler aufweisen und miissen die in den folgenden Abschnitten
enthaltenen Anforderungen erfiillen.

5.2 Anforderungen an Prazisionsschleif- und -trennschleifscheiben mit Diamant oder
Bornitrid

5.21 Grenzabmale der Bohrungsdurchmesser

Fir Bohrungsdurchmesser von Prazisionsschleif- und -trennschleifscheiben gilt die Toleranzklasse
entsprechend ISO 22917.

5.2.2 Stufung der Arbeitshochstgeschwindigkeiten

Prazisionsschleif- und -trennschleifscheiben missen fur Arbeitshdchstgeschwindigkeiten nach folgender
Stufung hergestellt sein:

<16 —20—25—32—35—40 —45—50—63 —80— 100 — 125 — 140 — 160 — 180 — 200 — 225
— 250 — 280 — 320 inim/s.

ANMERKUNG  Zur Umrechnung /_der _ Arbeitshdchstgeschwindigkeiten in
AuRendurchmesser D der Schleifwerkzeuge'siehe' Anhang-E.

Drehzahlen flir  verschiedene

5.2.3 Sicherheitsfaktoren

Prazisionsschleif- und -trennschleifscheiben’/smiissen’2tbéi! lihrer Arbeitshéchstgeschwindigkeit einen
Sicherheitsfaktor gegen Bruch durch Fliehkraft nach Tabelle 5 aufweisen.

Tabelle 5 — Sicherheitsfaktoren fiir Prazisionsschleif- und -trennschleifscheiben

Arbeitshochst-
eschwindigkeit i i
Maschinenart Anwendungsart g g Sicherheitsfaktor Bruchfaktor
Vs Spr Jor
m/s
zwangsgefihrtes
Schleifen <80 3.0 173
Ortsfeste zwangsgeflhrtes
Schleifmaschinen i i ge-
Schleifen bei ge <320 1,75 1,32
schlossenem
Arbeitsbereich
< 3,0 1,73
Ortsfes_t_e unq handgefiihrtes 63
ortsveranderliche 4
. . Schleifen
Schleifmaschinen 80 3,5 1,87

5.2.4 Arbeitshochstgeschwindigkeiten

Die Arbeitshdchstgeschwindigkeiten von Prazisionsschleif- und -trennschleifscheiben muissen der Stufung
nach 5.2.2 bis zu den Maximalwerten nach Tabelle 6 entsprechen.

Im geschlossenen Arbeitsbereich dirfen die Arbeitshochstgeschwindigkeiten aus Tabelle 6 Uberschritten
werden, sofern der erforderliche Sicherheitsfaktor nach Tabelle 5 eingehalten ist.
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