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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en
liaison avec [I'1SO, participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission
électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI, Partie 3.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour
vote. Leur publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités
membres votants.

La Norme internationale 1ISO 15482 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 2, Eléments de fixation.
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Vis autoperceuses a téte fraisée a empreinte cruciforme, avec
filetage de vis a tole

1 Domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie les caractéristiques des vis autoperceuses a téte fraisée a empreinte
cruciforme, avec filetage de vis a tle ST2,9 a ST6,3 inclus.

2 Références normatives

Les documents normatifs suivants contiefinent (des (dispositionsqui, ipar suite de la référence qui en est faite,
constituent des dispositions valables pour la présente Norme internationale. Pour les références datées, les
amendements ultérieurs ou les révisions de ces publications he s’appliqguent pas. Toutefois, les parties prenantes
aux accords fondés sur la présente Norme. internationale sont invitées a rechercher la possibilité d'appliquer les
éditions les plus récentes des documents normatifs indiques ci-apres. Pour les réferences non datées, la derniere
édition du document normatif en référence s'applique. Les membres de la CEl et de I'|SO posséedent le registre des
Normes internationales en vigueur & un moment donné.

ISO 1478:1999, Filetage de vis a tle.

ISO 3269:—1), Eléments de fixation — Contréle de réception.

ISO 4042:1999, Eléments de fixation — Revétements électrolytiques.

ISO 4757:1983, Empreintes cruciformes pour Vis.

ISO 4759-1:—2), Tolérances des éléments de fixation — Partie 1: Vis, goujons et écrous — Grades A, B et C.
ISO 7721:1983, Vis a téte fraisée — Configuration de la téte et vérification par calibre.

ISO 10666:1999, Vis autoperceuses avec filetage de vis a téle — Caractéristiques mécaniques et fonctionnelles.

3 Dimensions

Voir Figure 1 et Tableau 1.

DA publier. (Révision de I'ISO 3269:1988)

2) A publier. (Révision de I''SO 4759-1:1978)
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Empreinte cruciforme

Type H Type Z

2
90° 0
dx
d

& La fonction de la pointe autoperceuse (diameétre d,) est définie dans I'SO 10666.

Figure 1
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Tableau 1 — Dimensions

Dimensions en millimétres

Filetage ST2,9 ST3,5 ST4,2 ST4,8 ST5,5 | ST6,3
pa 1,1 1,3 1,4 1,6 1,8 1,8
ab max. 11 13 1,4 1,6 1,8 1,8
théorique € max. 6,3 8,2 9,4 10,4 11,5 12,6
dy réel max. 5,5 7,3 8,4 9,3 10,3 11,3
min. 5,2 6,9 8,0 8,9 9,9 10,9
k max. 1,7 2,35 2,6 2,8 3 3,15
r max 1,2 1,4 1,6 2 2,2 2,4
Empreinte n° 1 2 3
mréf. 3,2 4.4 4,6 5,2 6,6 6,8
Empreinte Type H  Profondeur max. 2,1 2,4 2,6 3,2 3,3 3,5
cruciforme min. 17 1,9 2,1 2,7 2,8 3,0
mréf. 3,2 4,3 4,6 51 6,5 6,8
Type Z  Profondeur max. 2,0 2,20 2,50 3,05 3,20 3,45
min. 1,6 1,75 2,05 2,60 2,75 3,00
Plage de percage de 0,7 0,7 1,75 1,75 1,75 2
(épaisseur de la tole ou de la plaque)d | & ) 205 3 4.4 5,25 6
I lg€
nom. miny max. min.
13 12,1 13,9 ' 6,6 6,2 4,3 3,7
16 15,1 16,9 9,6 9,2 7,3 5,8 5
19 18 20 12,5 12,1 10,3 8,7 8 7
22 21 23 15,1 13,3 11,7 11 10
25 24 26 18,1 16,3 14,7 14 13
32 30,75 33,25 23 215 21 20
38 36,75 39,25 29 27,5 27 26
45 43,75 46,25 34,5 34 33
50 48,75 51,25 39,5 39 38

a8 P estle pas du filetage.
b aest la distance du dernier filet complet a la face d'appui.
¢ Voir NSO 7721.

d  pour déterminer la longueur nominale 1, il peut étre nécessaire d'ajouter un espace (s'il y a lieu) a I'épaisseur de
téle industrielle ou de la plaque.

e Ig est la distance du premier filet complet a la face d'appui.




ISO 15482:1999(F) ©1SO

4 Spécifications et Normes internationales de référence

Voir Tableau 2.

Tableau 2 — Spécifications et Normes internationales de référence

Matériau Acier
Norme internationale ISO 10666
Filetage Norme internationale ISO 1478
Empreintes cruciformes Norme internationale ISO 4757
Caractgrlsthues mecaniques Norme internationale ISO 10666
et fonctionnelles
Tolérances Grade A
Norme internationale ISO 4759-1
Sans finition particuliére
Finition Les exigences de dépdt électrolytique
font I'objet de I''SO 4042.
Réception La procédure de réception fait I'objet
de I'1S0:3269.
5 Désignation
EXEMPLE Une vis autoperceuse a'téte'fraisée’a empreinte cruciforme;-de filetage ST3,5."de longueur nominale | = 16 mm

et a empreinte de type Z, est désignée comme suit:

Vis autoperceuse 1SO 15482 - ST3,5 x16-Z
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