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AVANT-PROPOS

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membresde['I1SO}. L'élaboration
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I'|SO. Chaque
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec |'1SO, participent également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont
soumis aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme
Normes internationales par le Conseil de I'1SO.

La Norme internationale 1SO 7/1 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 5,
Tuyauterie et raccords métalliques, et a été soumise aux comités membres en
juin 1977.

Les comités membres des pays suivants |’ont approuvée :

Afrique du Sud, Rép. d" Espagne Pologne
Allemagne Finlande Roumanie
Australie France Royaume-Uni
Belgique Hongrie Suéde

Brésil Inde Suisse
Bulgarie Israél Tchécoslovaquie
Canada ltalie Turquie

Chili Japon U.R.S.S.
Corée, Rép. dém. p. de Mexique U.S.A.

Corée, Rép. de Norvege . Yougoslavie
Danemark Nouvelle-Zélande

égypte, Rép. arabe d’ Pays-Bas

Aucun comité membre ne |'a désapprouvée.

Cette Norme internationale annule et remplace la Recommandation ISO/R 7-1955,
dont elle constitue une révision technique.
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NORME INTERNATIONALE

ISO 7/1-1978 (F)

Filetages de tuyauterie pour raccordement avec étanchéité

dans le filet —

Partie | : Désignation, dimensions et tolérances

1 OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION

La présente Norme internationale spécifie la désignation, les
dimensions et les tolérances des filetages de tuyauterie pour
raccordement avec étanchéité dans le filet.

Ces filetages s'appliquent aux tubes filetés, ainsi qu’aux file-
tages de robinetterie et de tous raccords devant s’assembler
avec les tubes filetés. Si cela est nécessaire, une matiére
d’étanchéité appropriée peut 8tre interposée dans le joint
pour assurer |'étanchéité dans le filet.

Le filetage de 1/16 est donné pour les raccordements de
tubes avec des machines ou des appareils {voir ISO 1179); il
n’est pas prévu pour tubes 1/16.

L’ISO 7/11 traite du contrble de ces filetages.

Pour les filetages de tuyauterie pour raccordement sans
étanchéité dans le filet, voir ISO 228.

2 REFERENCES

ISO 228/I, Filetages de tuyauterie pour raccordement sans
étanchéité dans le filet — Partie | : Désignation, dimensions
et tolérances.

1ISO 1179, Raccordements de tuyauteries pour tubes a
extrémités lisses en acier et autres tubes métalliques dans
les applications industrielles.

3 DEFINITIONS

Les termes suivants se référent au filetage de tuyauterie.

3.1 diamétre de jauge : Diamétre extérieur nominal d'un
filetage extérieur ou intérieur.

3.2 plan de jauge : Plan perpendiculaire a l'axe dans
lequel le cone extérieur délimite le diameétre de jauge.

NOTE — Le plan de jauge se trouve théoriquement soit a la face du
filetage dans le cas d'un filetage intérieur soit a une distance égale a
la tongueur de jauge nominate mesurée a partir de |'extrémité dans le
cas d'un filetage extérieur.

3.3 longueur de jauge : Distance entre le plan de jauge et
I'extrémité d’un filetage extérieur.

3.4 filetage complet : Partie de filetage ayant des filets
complétement formés aussi bien a leurs sommets qu’a leurs
fonds.

NOTE — Si I'extrémité du filetage présente un chanfrein ne dépas-
sant pas la longueur d'un pas, celui-ci sera compris dans la longueur
du filetage complet.

3.6 filetage incomplet : Partie de filetage ayant des fonds
de filet complets mais des sommets tronqués a leur inter-
section avec la surface cylindrique de la piéce.

3.6 sortie de filetage : Partie de filetage ayant des fonds de
filet incomplets.

NOTE — La sortie de filetage est due a I’angie d’entrée a l'extrémité
de 'outil 3 fileter.

3.7 cdne extérieur : Cone fictif tangent aux sommets d'un
filetage conique extérieur ou aux fonds d'un filetage
conique intérieur.

3.8 filetage utile: Filetages complet et incomplet, ne
comprenant pas la sortie de filetage.

3.9 tolérance d’assemblage : Longueur de filetage utile
au-dela du plan de jauge, nécessaire a |'assemblage avec un
filetage intérieur a la limite supérieure des tolérances.

3.10 tolérance de serrage : Longueur de filetage utile
permettant le mouvement relatif entre filetage extérieur
et piéce taraudée lors d’un serrage au-deld de la position
obtenue par serrage a main.

4 SYMBOLES ET EXPLICATIONS

Rp Filetage intérieur cylindrigue pour raccordement avec
étanchéité dans le filet

Rc  Filetage intérieur conique pour raccordement avec
étanchéité dans le filet

R Filetage extérieur conigque pour raccordement avec
étanchéité dans le filet

H Hauteur du triangle du profil du fiietage
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h Hauteur du profil de filetage avec sommets et fonds

arrondis
r Rayon des sommets et fonds arrondis
P Pas
d Diamétre extérieur de base du filetage de la piéce
d, = d— 1,280 654 P; diametre intérieur de base du filetage

de la piéce

d, = d—0,640 327 P; diamétre sur flancs de base du file-
tage de la piéce

T, Tolérance pour la distance du plan de jauge a l'extré-
mité du tube

T, Tolérance pour la position de plan de jauge d'un
tampon fileté conique 1/16

5 DIMENSIONS*

Les dimensions en millimetres sont données dans le
tableau 1.

Les dimensions en inches sont données dans le tableau 2 de
I'annexe, qui sera supprimée a la prochaine révision.

6 DESIGNATION

Les filetages conformes a la présente Norme internationale
doivent étre désignés par :

— la lettre R suivie de la lettre p, pour les filetages
intérieurs cylindriques (paralléles);

— la lettre R suivie de la lettre c, pour les filetages
intérieurs coniques;

— la lettre R pour les filetages extérieurs (toujours
coniques).

Ces symboles sont suivis de la désignation du filetage (voir
tableau 1, colonne 1)},

Exemples pour la désignation compléte du filetage 11/2 :

Filetage intérieur Filetage extérieur

cylindrique conique (toujours conique)

Rp 11/2 Rec 11/2 R11/2

$ Les dimensions du filetage 1/16 données dans le tableau 1 ont été acceptées par I'ISO/TC 5/SC 5 sur la base d'une proposition frangaise. Les
dimensions des filetages 1/8 & 6 données dans le tableau 1 sont reprises de la norme britannique BS 21 : 1938 par I'1SO/TC 5.

Les dimensions principales ont été converties en millimétres sur la base de 1 in = 25,4 mm, en commencant par le nombre de filets par inch
qui détermine le pas P, la formule h = 0,640 327 P (profondeur du filet) et par le diamétre extérieur nominal dans le pian de jauge. Onen a
déduit le diamétre 3 flanc de filet en retranchant une fois la profondeur de filet A du diamétre extérieur nominal, &t le diamétre du noyau en
retranchant deux fois la profondeur de filet # du diamétre extérieur nominal.

La longueur de jauge, les tolérances et la tolérance d’assemblage ont été calculées directement. Les autres longueurs dans le tableau 1 ont été
obtenues en soustrayant ou en additionnant les tolérances ou la tolérance d’assemblage a la longueur de jauge. Les tolérances et la tolérance

d’assemblage sont exprimées en millimétres et en nombre de pas.
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