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AVANT-PROPOS 

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale 
d'organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration 
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque 
comité membre intéressé par une érude a le droit de faire partie du comité technique 
correspondant. Les  organisations internationales, gouvernementales et  non 
gouvernementales, en liaisov avec I'ISO, participent également aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont 
soumis aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme 
Normes internationales par le Conseil de I'ISO. 

La Norme internationale I S 0  7/1 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 5, 
Tuyauterie et raccords m&alliques, e t  a é té  soumise aux comités membres en 
juin 1977. 

Les comités membres des pays suivants l'ont approuvée : 

Afrique du Sud, Rép. d' 
Allemagne 
Australie 
Belgique 
Brésil 
Bulgarie 
Canada 
Chili 
Corée, Rép. dém. p. de 
Corée, Rép. de 
Danemark 
Egypte, Rép. arabe d' 

Espagne 
Finlande 
France 
Hongrie 
Inde 
Israël 
Italie 
Japon 
Mexique 
Norvège . 
Nouvelle-Zélande 
Pam-Bas 

Pologne 
Roumanie 
Royaume-Uni 
Suède 
Suisse 
Tchécoslovaquie 
Turquie 
U.R.S.S. 
U.S.A. 
Yougoslavie 

Aucun comité membre ne l'a désapprouvée. 

Cette Norme internationale annule e t  remplace la  Recommandation ISO/R 7-1955, 
dont e l le  constitue une révision technique. 

O organisation internationale de normalisation, 1978 

Imprimé en Suisse 
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NORME INTERNATIONALE I S 0  7/1-1978 (F) 

..- 

Filetages de tuyauterie pour raccordement avec étanchéité 
dans le filet - 
Partie I : Désignation, dimensions et tolérances 

1 OBJET ET DOMAINE D'APPLICATION 

La présente N o r m e  internat ionale spécifie la désignation, les 
dimensions e t  les tolérances des filetages de  tuyauter ie  p o u r  
raccordement avec étanchéité dans le f i le t .  

Ces filetages s'appliquent aux tubes filetés, ainsi qu 'aux  f i le-  
tages de  robinetter ie e t  d e  tous raccords devant s'assembler 
avec les tubes filetés. Si cela est nécessaire, une  mat ière 
d'étanchéité appropr iée peu t  être interposée dans le j o i n t  
pou r  assurer I 'étanchéité dans le f i let .  

L e  fi letage d e  1 /16  est donné pour les raccordements de  
tubes avec des machines o u  des appareils (voir  I S 0  1179);  i l  
n'est pas prévu pour tubes 1/16. 

L ' ISO 7/11 t ra i te  du cont rô le  de  ces filetages. 

Pour  les filetages de  tuyauter ie  pou r  raccordement sans 
étanchéité dans le f i let ,  vo i r  I S 0  228. 

2 REFERENCES 

I S 0  22811, Filetages de tuyauterie pour raccordement sans 
étanchéité dans le filet - Partie I : Désignation, dimensions 
et toldrances. 

I S 0  1179, Raccordements de tuyauteries pour tubes à 
extrémit4s lisses en acier et autres tubes métalliques dans 
les applications industrielles. 

3 DEFINITIONS 
Les termes suivants se réfèrent au  fi letage d e  tuyauter ie.  

3.1 diamètre d e  jauge : Diamètre extér ieur nomina l  d'un 
fi letage extér ieur ou intér ieur.  

3.2 p lan  de  jauge : Plan perpendiculaire à l 'axe dans 
lequel le cône extér ieur dé l im i te  le d iamèt re  d e  jauge. 

NOTE - Le plan de jauge se trouve théoriquement soit à la face du 
filetage dans le cas d'un filetage intérieur soit a une distance égale a 
la longueur de jauge nominale mesurée d partir de l'extrémité dans le 
cas d'un filetage extérieur. 

3.3 longueur de  jauge : Distance entre le p lan  d e  jauge e t  
l 'extrémité d'un fi letage extér ieur.  

3.4 f i letage comp le t  : Partie de  fi letage ayant  des f i lets 
complè tement  formés aussi b ien  à leurs sommets qu'à leurs 
fonds. 

NOTE - Si l'extrémité du filetage présente un chanfrein ne dépas- 
sant pas la longueur d'un pas, celui-ci sera compris dans la longueur 
du filetage complet. 

3.5 f i letage incomp le t  : Partie d e  fi letage ayant  des fonds 
d e  f i l e t  comple ts  mais des sommets t ronqués a leur in te r -  
sect ion avec la surface cy l indr ique d e  la pièce. 

3.6 sort ie de  fi letage : Partie d e  fi letage ayant  des fonds  d e  
f i l e t  incomplets.  

NOTE - La sortie de filetage est due à l'angle d'entrée a l'extrémité 
d e  l'outil à fileter. 

3.7 cône extér ieur : Cône f i c t i f  tangent aux  sommets d'un 
fi letage con ique extér ieur ou aux  fonds d'un fi letage 
con iaue intér ieur.  

3.8 f i letage u t i l e  : Filetages comp le t  e t  incomplet ,  ne  
comprenant  pas la sort ie d e  fi letage. 

3.9 tolérance d'assemblage : Longueur de  filetage u t i l e  
au-delà du p lan  d e  jauge, nécessaire à l'assemblage avec un 
fi letage intér ieur à la l im i te  supérieure des tolkrances. 

3.10 tolérance d e  serrage : Longueur d e  fi letage u t i l e  
permet tan t  le mouvement  relat i f  entre fi letage extér ieur 
e t  pièce taraudée lors d'un serrage au-delà de  la pos i t ion  
obtenue par serrage à ma in .  

4 SYMBOLES ET EXPLICATIONS 

R p  Filetage intér ieur cy l i nd r ique  pour raccordement avec 
étanchéité dans le f i l e t  

R c  Filetage intér ieur con ique p o u r  raccordement avec 
étanchéité dans le f i l e t  

R Filetage extér ieur con ique pour raccordement avec 
étanchéité dans le f i l e t  

Hauteur  du tr iangle du p ro f i l  du fi letage H 
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I S 0  7/1-1978 (FI  

cy I i nd r iq ue 

Rp 11 /2  

h Hauteur du profil de filetage avec sommets e t  fonds 
arrondis 

Rayon des sommets e t  fonds arrondis r 

P Pas 

d Diamètre extérieur de base du filetage de l a  pièce 

d, = d - 1,280 654 P; diamètre intérieur de basedu filetage 

d2 = d - 0,640 327 P; diamètre sur flancs de base du file- 
tage de la pièce 

Tolérance pour l a  distance du plan de jauge a I'extré- 
mité du tube 

Tolérance pour la position de plan de jauge d'un 
tampon fileté conique 1/16 

de la  pièce 

T ,  

T, 

conique (toujours conique) 

Rc 1 1 / 2  R 11 /2  

5 DIMENSIONS* 

Les dimensions en millimètres sont données dans le 
tableau 1. 

Les dimensions en inches sont données dans le tableau 2 de 
l'annexe, qui sera supprimée à la prochaine révision. . 

6 DESIGNATION 
Les filetages conformes à la présente Norme internationale 
doivent être désignés par : 

- la lettre R suivie de la lettre p, pour les filetages 
intérieurs cy1 indriques (paral leles); 

- la lettre R suivie de la lettre c, pour les filetages 
intérieurs coniques; 

- l a  lettre R pour les filetages extérieurs (toujours 
coniques). 

Ces symboles sont suivis de la  désignation du filetage (voir 
tableau 1, colonne 1). 

Exemples pour la désignation complète du filetage 1 1 /2  : 
d 

1 t Filetage intérieur Filetage extérieur I 

Les dimensions du filetage 1/16 données dans le tableau 1 ont été acceptées par I'ISO/TC 5/SC 5 sur la base d'une proposition française. Les 
dimensions des filetages 1/8 à 6 données dans le tableau 1 sont reprises de la norme britannique BS 21 : 1938 par I'ISO/TC 5. 

Les dimensions principales ont été converties en millimètres sur la base de 1 in = 25.4 mm, en commençant par le nombre de filets par inch 
qui détermine le pas P, la formule h = 0,640 327 P (profondeur du f i let) et par le diamètre extérieur nominal dans le plan de jauge. On en a 
déduit l e  diamètre à flanc de filet en retranchant une fois la profondeur de filet h du diamètre extérieur nominal, et le diamhtre du noyau en 
retranchant deux fois la profondeur de filet h du diamètre extérieur nominal. 

La longueur de jauge, les tolérances et la tolérance d'assemblage ont été calculées directement. Les autres longueurs dans le tableau 1 ont Bté 
obtenues en soustrayant ou en additionnant les tolérances ou la tolérance d'assemblage a la  longueur de jauge. Les tolérances e t  la tolérance 
d'assemblage sont exprimées en millimetres e t  en nombre de pas. 
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