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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en
liasison avec SO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission
électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux regles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 3.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour
vote. Leur publication comme Normes internationales requiert l'approbation de 75 % au moins des comités
membres votants.

L’attention est appelée sur le fait que certains des éléments de la présente Norme internationale peuvent faire
I'objet de droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de
ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

La Norme internationale 1SO 16220, &, été"élaborée’ par, € Jcomité» technique ISO/TC 79, Métaux légers et leurs
alliages, sous-comité SC 5, Magnésium et alliages de magnesium, moules ou corroyes.

Les annexes A a C de la présente Norme internationale sont données uniquement a titre d'information.

iv © 1SO 2000 — Tous droits réservés
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Introduction

La présente Norme internationale classe les alliages de magnésium disponibles dans le commerce en un certain
nombre de nuances adaptées aux différentes applications possibles.

Certains alliages référencés dans la présente Norme internationale peuvent faire l'objet d'un brevet ou de
demandes de brevet; leur citation dans ce document ne doit étre en aucune fagon interprétée comme un octroi de
licence.

La présente Norme internationale est techniquement identique a I'EN 1753, a I'exception de quelques différences

mineures dans la teneur en Mn et du rapport Fe/Mn. La désignation de la nuance est toutefois légérement
différente de celle de 'EN 1753, la corrélation étant donnée dans I'annexe A.

© 1SO 2000 — Tous droits réservés Y
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NORME INTERNATIONALE ISO 16220:2000(F)

Magnésium et alliages de magnésium — Lingots et pieces
moulées en alliages de magnésium

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale spécifie la composition chimique des lingots et pieces moulées en alliages de
magnésium. Elle spécifie également les caractéristiques mécaniques d'échantillons coulés a part de ces alliages
(voir article 6) et, par accord, les caractéristigues mécaniques des alliages de magnésium pour des pieces
moulées, déterminées a partir d'échantillons découpés dans une piéce moulée.

2 Références normatives

Les documents normatifs suivants contiennent des dispositions qui, par suite de la référence qui y est faite,
constituent des dispositions valables pour la présente Norme internationale. Pour les références datées, les
amendements ultérieurs ou les révisions de ces publications ne s’appliguent pas. Toutefois, les parties prenantes
aux accords fondés sur la piésentel Norme/internationale sont invitées ‘@ rechercher la possibilité d'appliquer les
éditions les plus récentes des documents normatifs indiqués ci-aprés. Pour les références non datées, la derniére
édition du document normatif en référence s‘applique! llessmembresde I'ISO et de la CEIl possedent le registre des
Normes internationales en vigueur.

ISO 31-0, 1992, Grandeurs.et unités — Partie 0. Principes généraux.

ISO 2092, Métaux légers et leurs alliages — Code de désignation basé sur les symboles chimiques.

ISO 6506%), Matériaux métalliques — Essai de dureté — Essai Brinell.
ISO 6892, Matériaux métalliques — Essai de traction a température ambiante.

EN 1559-5, Fonderie — Conditions techniques de fourniture — Partie 5: Spécifications complémentaires pour les
piéces moulées en alliage de magnésium.

EN 1753, Magnésium et alliages de magnésium — Lingots et piéces moulées en alliages de magnésium.

1) Annulée depuis et remplacée par SO 6506-1:1999, SO 6506-2:1999 et I'SO 6506-3:1999.

© I1SO 2000 — Tous droits réservés 1
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3 Désignation

3.1 Matériau
Le matériau doit étre désigné par les symboles donnés dans les Tableaux 1 a 5.

La désignation symbolique du matériau est conforme a I''SO 2092. Les désignations numériques du matériau sont
identiques a celles utilisées dans 'EN 1753.

NOTE Une liste de désignations européennes, nationales et nationales précédentes en Europe correspondant a la
présente Norme internationale figure dans I'annexe A.

3.2 Désignation des traitements thermiques
Les symboles suivants concernant la désignation des traitements thermiques doivent étre utilisés:

— F: brut de coulée; s’applique aux produits qui acquiérent certaines caractéristiques grace aux procédés de
moulage sans avoir un contréle particulier du traitement thermique;

— T4: mise en solution et vieillissement naturel; s’appliqgue aux produits qui n'ont pas eu de traitement ultérieur
apres traitement de mise en solution;

— T5: brut de coulée et vieillissement artificiel; s’applique aux produits qui sont refroidis a partir du procédé de
moulage, puis vieillis artificiellement pour augmenter les caractéristiques mécaniques ou dimensionnelles;

— T6: mise en solution et vieillissement artificiel; s'applique, aux_produits qui ont eu un traitement de mise en
solution suivi d’un vieillissement artificiel.

3.3 Désignation des procédés de moulage

Les symboles suivants doivent étre utilisés pour la-désignation des différents procédés de moulage:

— S moulage au sable;

— K: moulage en coquille;

— D: moulage sous pression;

— L: moulage a modele perdu (cire perdue).

3.4 Désignation de commande

EXEMPLE

Une commande de 20 pieces moulées, conformes a la présente Norme internationale, en alliage de magnésium
E'N-I_\/IC 21120, livrée brute de coulée (traitement thermique F) et réalisée par moulage au sable (S) est désignée
ainsi:

20 piéces moulées - ISO 16220 - EN - MgAI9Zn1 (A) (ou MC 21120) -F - S

2 © SO 2000 — Tous droits réservés
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Tableau 3 — Caractéristigues mécaniques des alliages de magnésium pour moulage en sable

Groupe Désignation du matériau Désigna- Résistance Limite Allonge- Dureté
d'alliages tiondu |alatraction | d'élasticité ment Brinell
traitement a0,2%
thermique Rn Ryo2 A HB 2
conformément conformément N/mm?2 N/mm?2 %
al'lISO 2092 alEN 1753 min. min. min.

F 160 90 2 50 a 65
VgAlZn ISO-MgAI8Zn1 EN-MC21110 Ta 228 38 g 58 3 25
F 1 50 a 65
ISO-MgAI9Zn1(A) EN-MC21120 Ta 540 110 6 55270
T6 240 150 2 60 a 90
MgZnCu ISO-MgZn6Cu3Mn EN-MC32110 T6 195 125 2 55 a 65
MgZnREZr ISO-MgZn4RE1Zr EN-MC35110 T5 200 135 2,5 55a70
ISO-MgRE3Zn2Zr EN-MC65120 T5 140 95 2,5 50 a 60
MgREAGZr ISO-MgAg2RE2Zr EN-MC65210 T6 240 175 2 70 2 90
ISO-MgRE2Ag1Zr EN-MC65220 T6 240 175 2 70 2 90
MgYREZr 1ISO-MgY5RE4Zr EN-MC95310 T6 250 170 2 80 a 90
1ISO-MgY4RE3Zr EN-MC95320 T6 220 170 2 75 a 90

NOTE 1 Les valeurs données s'appliquent aux éprouvettes coulées a part. Les caractéristiques de la piece moulée sont
souhaitées étre de 70 % des valeurs des éprouvettes coulées a part pour des épaisseurs de piéces moulées jusqu’'a 20 mm.
NOTE 2 1 N/mm?2 équivaut a 1 MPa.

2 Les valeurs sont données a titre indicatif seulement,

Tableau 4 — Caractéristigues, mécaniques des alliages de magnésium pour.moulage en coquille

Groupe Désignation du matériau Pésigna- Résistance Limite Allonge- Dureté
d'alliages tiondu [ala traction | d’'élasticité ment Brinell
traitement a0,2%
thermique R Ryo.2 A HB @
conformément conformément N/mm? N/mm? %
al'lSO 2092 alEN 1753 min. min. min.
F 160 90 2 50 a 65
VgAiZn ISO-MgAI8Zn1 EN-MC21110 T2 228 98 2 50 3 62
F 1 11 55a7
ISO-MgAI9Zn1(A) EN-MC21120 T2 240 120 6 553 70
T6 240 150 2 60 a 90
MgZnCu ISO-MgZn6Cu3Mn EN-MC32110 T6 195 125 2 55 a 65
MgZnREZr ISO-MgZn4RE1Zr EN-MC35110 T5 210 135 3 55a70
ISO-MgRE3Zn2Zr EN-MC65120 T5 145 100 3 50 a 60
MgREAGZr ISO-MgAg2RE2Zr EN-MC65210 T6 240 175 3 70290
ISO-MgRE2Ag1Zr EN-MC65220 T6 240 175 2 70290
MgYREZr 1ISO-MgY5RE4Zr EN-MC95310 T6 250 170 2 80290
1ISO-MgY4RE3Zr EN-MC95320 T6 220 170 2 75a 90
NOTE 1 Les valeurs données s’appliquent aux éprouvettes coulées a part. Les caractéristiques de la piece moulée sont
souhaitées étre de 70 % des valeurs des éprouvettes coulées a part pour des épaisseurs de pieces moulées jusqu'a 20 mm.
NOTE 2 1 N/mm?2 équivaut a 1 MPa.
& Les valeurs sont données a titre indicatif seulement.
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