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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de norma-
lisation (comités membres de I''SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux comités
techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique
créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec
I''SO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique interna-
tionale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI, Partie 3.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour
vote. Leur publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments de la présente partie de I'lSO 11997 peuvent faire I'objet
de droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne pas
avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

La Norme internationale ISO 11997-2 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 35, Peintures et vernis, sous-
comité SC 9, Méthodes générales d'essais des peintures, et vernis:

L'ISO 11997 comprend les parties suivantes,.présentées. sous e titre général Peintures et vernis — Détermination
de la résistance aux conditions de corrosion’cyclique:

— Partie 1: Brouillard salin/sécheresse/humidité

— Partie 2: Brouillard salin/sécheresse/humidité/llmiere UV

L'annexe A constitue un élément normatif de la présente partie de I''SO 11997.
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Introduction

Les revétements de peintures, vernis et produits similaires sont exposés dans une chambre de pulvérisation a des
cycles de corrosion humide et séche et a des cycles d'exposition aux UV au moyen de solutions salines données,
afin de simuler en laboratoire les processus qui surviennent dans des conditions extérieures agressives. Il n'est gé-
néralement pas possible d'établir de corrélation valable entre les intempéries extérieures et les essais en laboratoire,
en raison du grand nombre de facteurs qui influent sur le processus de dégradation. On ne peut escompter de cor-
rélation que si I'on connait les effets des parameétres importants (nature du polluant, distribution spectrale de I'éclai-
rement énergétique incident dans la région photochimique correspondante, température de I'éprouvette, type de
cycle de mouillage et humidité relative) sur les revétements. Contrairement aux conditions extérieures, les essais en
chambre de pulvérisation sont réalisés avec un nombre réduit de variables, qui peuvent étre contrdlées, et dont les
effets sont donc plus facilement reproductibles.

La méthode décrite peut permettre de vérifier le maintien de la qualité d'une peinture ou d'un systéme de peinture.
Cette méthode permet d'obtenir une simulation plus réaliste de ces facteurs que les essais traditionnels consistant
en une exposition continue a une série donnée de conditions agressives. Cette méthode s'est avérée utile pour com-
parer la résistance des différents revétements a une exposition cyclique au brouillard salin. Elle permet d'obtenir les
caractéristiques correspondantes pour une série de panneaux revétus présentant des différences importantes de ré-
sistance a une exposition cyclique au brouillard salinfaux UV, l'essai étant réalisé simultanément et pendant le méme
cycle d'essai.

Le cycle spécifié dans la présente-partie de 1'1SO'11997 S'est’avéré utile pour'les'revétements d'entretien industriels
séchant a I'air appliqués sur I'acier; d'autres cycles peuvent étre utilisés si nécessaire.

La présente partie de I''SO 11997 est équivalente a I'ASTM D 5894-96, Standard Practice for Cyclic Salt Fog/UV Ex-
posure of Painted Metal (Alternating Exposures in‘a Fog/Dry’Cabinet and a UV/Condensation Cabinet).

© 1SO 2000 — Tous droits réservés \'



iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 11997-2:2000
https7/standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/dedal 664-6382-4e8a-9235-
e58efb617792/is0-11997-2-2000




NORME INTERNATIONALE ISO 11997-2:2000(F)

Peintures et vernis — Détermination de la résistance aux
conditions de corrosion cyclique —

Partie 2:
Brouillard salin/sécheresse/humidité/lumiere UV

1 Domaine d'application

La présente partie de I''SO 11997 fait partie d'une série de normes traitant de I'échantillonnage et des essais de
peintures, vernis et produits assimilés.

Elle spécifie une méthode d'essai permettant de déterminer la résistance des revétements a un cycle défini de
brouillard salin/sécheresse/humidité/lumiere UV, au moyen d’une solution spécifique.

2 Références normatives

Les documents normatifs suivants contiennentjdes dispasitions/qui,)par suite dé la/référence qui y est faite, consti-
tuent des dispositions valables pour la présente partie de I''SO 11997. Pour les références datées, les amendements
ultérieurs ou les révisions de ces publications, ne s'appliguent pas.Toutefois, les parties prenantes aux accords fon-
dés sur la présente partie de I''SO 11997 sont invitées a rechercher la possibilité d'appliquer les éditions les plus ré-
centes des documents normatifs indiqués ci-apres. Pour les références non datées, la derniere édition du document
normatif en référence s'applique. Les membres de'fISO-et de'la CEIl possedent le registre des Normes internationa-
les en vigueur.

ISO 1513, Peintures et vernis — Examen et préparation des échantillons pour essais.
ISO 1514, Peintures et vernis — Panneaux normalisés pour essais.
ISO 2808, Peintures et vernis — Détermination de I'épaisseur du feuil.

ISO 3270, Peintures et vernis et leurs matieres premieres — Températures et humidités pour le conditionnement et
l'essai.

ISO 3696, Eau pour laboratoire a usage analytique — Spécification et méthodes d'essai.
ISO 4628-1, Peintures et vernis — Evaluation de la dégradation des surfaces peintes — Désignation de l'intensité,
de la quantité et de la dimension des types courants de défauts — Partie 1. Principes généraux et modes de cota-

tion.

ISO 4628-2, Peintures et vernis — Evaluation de la dégradation des surfaces peintes — Désignation de l'intensité,
de la quantité et de la dimension des types courants de défauts — Partie 2: Désignation du degré de cloquage.

ISO 4628-3, Peintures et vernis — Evaluation de la dégradation des surfaces peintes — Désignation de l'intensité,
de la quantité et de la dimension des types courants de défauts — Partie 3: Désignation du degré d’enrouillement.

ISO 4628-4, Peintures et vernis — Evaluation de la dégradation des surfaces peintes — Désignation de l'intensité,
de la quantité et de la dimension des types courants de défauts — Partie 4: Désignation du degré de craquelage.

ISO 4628-5, Peintures et vernis — Evaluation de la dégradation des surfaces peintes — Désignation de l'intensité,
de la quantité et de la dimension des types courants de défauts — Partie 5: Désignation du degré d’'écaillage.
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ISO 11507, Peintures et vernis — Exposition des revétements au vieillissement artificiel — Exposition au rayonne-
ment UV fluorescent et & l'eau.

ISO 11997-1, Peintures et vernis — Détermination de la résistance aux conditions de corrosion cyclique — Partie 1:
Brouillard salin/sécheresse/humidité.

ISO 15528, Peintures, vernis et matiéres premiéres pour peintures et vernis — Echantillonnage.

3 Principe

Un panneau d'essai revétu est exposé a un cycle d'essai de brouillard salin/sécheresse/humidité/lumiere UV, et les
effets de I'exposition sont évalués selon des critéres retenus par avance entre les parties intéressées, ces critéres
étant habituellement de nature subjective.

4 Informations supplémentaires requises

Pour toute application particuliere, la méthode d'essai spécifiée dans la présente partie de I''SO 11997 doit étre com-
plétée par des informations supplémentaires. Les éléments d'information supplémentaire sont donnés dans
'annexe A.

5 Solution d'essai de brouillard salin

5.1 Préparer la solution a pulvérniseren dissolvant du,chlorure-dessadium-etdu sulfate d'ammonium dans une eau
d'au moins qualité 2, comme défini dans'I'1SO‘3696, pour-obtenir une solution‘avec ¢(NaCl) = (0,5 £ 0,01) g/l et
¢ [(NH4),S04] (3,5 4+ 0,01) g/l.

5.2 Les sels doivent étre blancs et satisfaire aux spécifications de pureté données dans le Tableau 1.
Tableau 1 — Pureté du sel

. Paurcentage massique/maximal d'impureté
Impureté
% (sur sel sec)
Total 0,5
lodure 0,1
Cuivre 0,001
Nickel 0,001

5.3 Filtrer la solution avant de la placer dans le réservoir de la chambre, afin d'éliminer les matiéres solides suscep-
tibles d'obturer les ouvertures du pulvérisateur.

6 Appareillage
Matériel courant de laboratoire, et

6.1 Chambre de vieillissement artificiel , conforme aux exigences de I''SO 11507, équipée de lampes UVA 340
et programmée pour répéter un cycle d'essai de 4 h de lumiére (UV) a 60 °C et 4 h de condensation a 50 °C, sauf
spécifications contraires.

6.2 Chambre de corrosion cycligue , conforme aux exigences de I'!lSO 11997-1, programmée pour répéter un cy-
cle d'essai de 60 min de brouillard salin & (23 & 2) °C et 60 min de sécheresse a (35 £ 2) °C, sauf spécifications
contraires. La vitesse de déposition du brouillard salin doit étre de 1 mi/h a 2 ml/h, sur une période continue de 24 h
(voir ISO 11997-1).

Si la chambre (6.1 ou 6.2) a été utilisée, pour un essai de pulvérisation ou autre, avec une solution différente de celle
spécifiée pour le cycle d'essai en cours, elle doit étre soigneusement nettoyée avant utilisation.

2 © 1SO 2000 — Tous droits réservés
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7 Echantillonnage

Prélever un échantillon représentatif du produit a essayer (ou de chaque produit dans le cas d'un systeme multicou-
che), selon ISO 15528.

Examiner et préparer chaque échantillon pour I'essai, selon I''SO 1513.
8 Panneau d'essai

8.1 Matériaux et dimensions

Sauf spécifications ou accord contraires, les panneaux d'essai doivent étre en acier poli conforme aux spécifications
de I''SO 1514 et mesurer au moins 150 mm X 70 mm X 0,3 mm.

8.2 Préparation et revétement des panneaux

Sauf spécifications contraires, préparer chaque panneau d'essai comme décrit dans I''SO 1514, puis le revétir du
produit ou du systeme a essayer suivant la méthode spécifiée.

Sauf spécifications contraires, la face arriére et les c6tés du panneau doivent étre revétus du produit ou du systéme
a essayer.

Si le revétement de la face arriere-et,dés '¢otés du pannheau différé du produit & essayer, sa résistance a la corrosion
doit étre supérieure a celle du produit a essayer.

8.3 Séchage et conditionnement
Sécher (ou passer a I'étuve) et vieillir (s'il'y' a lieu) chaque panneau d'essai revétu’durant le temps speécifié et dans
les conditions spécifiées. Sauf spécifications contraires;les!/conditionher a la température et a I'humidité relative dé-

finies dans I''SO 3270 durant au moins 16 h, a I'abri des rayons solaires directs et sous circulation d'air. Procéder en-
suite selon le mode opératoire d'essai aussitdt que possible.

8.4 Epaisseur du revétement

Déterminer I'épaisseur, en micrometres, du revétement sec par l'une des méthodes non destructives décrites dans
I''SO 2808.

8.5 Préparation des rayures sur les panneaux

Si cela est spécifié, effectuer sur le revétement une rayure droite jusqu'au subjectile de la fagon indiquée dans
SO 11997-1.

9 Mode opératoire
9.1 Sauf spécifications contraires, effectuer la détermination en triple.

9.2 Exposer au moins un échantillon t¢émoin de méme composition et de durabilité connue a chaque essai.

NOTE |l est recommandé d'inclure deux échantillons témoins, I'un ayant une peinture de durabilité inférieure et I'autre de dura-
bilité supérieure, dans chaque série de panneaux d'essai.

9.3 Sauf spécifications contraires, régler la chambre comme décrit a I'article 6 et laisser I'équilibre s'établir. Tou-
jours commencer l'exposition dans la chambre de vieillissement artificiel.
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