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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'lSO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la
Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux regles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de droits
de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne pas avoir
identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 17101 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 23, Tracteurs et matériels agricoles et forestiers,
sous-comité SC 7, Matériel de récolte et de conservation:
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NORME INTERNATIONALE ISO 17101:2004(F)

Matériel agricole — Faucheuses rotatives et faucheuses-
broyeuses — Essai de projection d'objets et critéres
d'acceptation

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale donne des spécifications et des criteres d'acceptation pour l'essai de
projection d'objets applicable aux faucheuses rotatives et aux faucheuses-broyeuses utilisées dans
I'agriculture. LAnnexe A montre des exemples de machines. La présente Norme internationale n'est pas
applicable aux

— faucheuses munies d'un bras articulé,

— faucheuses avec un ou plusieurs axes verticaux, congues pour broyer,
— motofaucheuses a conducteur a pied,

— tondeuses ou machines concues comme des tondeuses,

— faucheuses interlignes,

— machines congues seulement pour I'entretien des routes et des,autoroutes.

NOTE Si une machine est également congue pour une utilisation autre qu'en agriculture, d'autres essais de projection
d'objets peuvent s'appliquer.

2 Reéférences normatives

Les documents de référence suivants sont indispensables pour I'application du présent document. Pour les
références datées, seule I'édition citée s'applique. Pour les références non datées, la derniére édition du
document de référence s'applique (y compris les éventuels amendements).

ISO 536, Papier et carton — Détermination du grammage

ISO 789-1, Tracteurs agricoles — Méthodes d'essai — Partie 1: Essais de puissance a la prise de force

ISO 1974, Papier — Détermination de la résistance au déchirement (Méthode Elmendorf)

ISO 2758, Papier — Détermination de la résistance a I'éclatement

3 Termes et définitions
Pour les besoins du présent document, les termes et définitions suivants s'appliquent.

3.1

faucheuse rotative

faucheuse dans laquelle un ou plusieurs composants fonctionnels coupent ou cisaillent par impact sans broyer
et tournent autour d'un axe vertical

3.2

faucheuse-broyeuse

faucheuse, avec une multiplicité d'éléments de coupe a oscillations libres qui tournent autour d'un axe
horizontal, qui coupe I'herbe par impact et la broie avec les mémes outils

© ISO 2004 — Tous droits réservés 1
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3.3
dispositif de conditionnement

dispositif mécanique permettant l'accélération de dessiccation du fourrage (par exemple par écrasement,
percussion, frottement, laminage)

3.4
déflecteur d'andainage
dispositif réglable permettant de contrdler la largeur de I'andain

3.5
papier kraft
papier produit a partir de pulpe kraft au sulfate, pure et non blanchie, avec une surface achevée a la machine

NOTE 1 Le papier kraft est principalement utilisé pour la fabrication de sacs de papier et pour la couverture et la mise en
feuillets.

NOTE 2 Voir 4.2.1 pour le détail des spécifications.

3.6
impact

trou dans le papier kraft causé par une pierre qui a complétement traversé le papier kraft ou déchirure avec une
déformation du papier vers l'extérieur

4 Essai de projection d'objets

4.1 Conditions d'essai

4.1.1 Généralités

Les essais doivent étre effectués sur un sol dur horizontal.

EXEMPLE Asphalte, béton.

Les essais doivent étre effectués avec la méme faucheuse, ou avec une faucheuse avec un dispositif de
conditionnement, et les mémes dispositifs de protection. Si la faucheuse peut étre équipée d'un dispositif de
conditionnement démontable, I'essai doit étre réalisé avec et sans le dispositif de conditionnement. Si les
faucheuses peuvent étre actionnées dans des positions de travail différentes (a droite, au centre ou a gauche
du tracteur, voir 4.2.7), I'essai doit étre effectué avec la faucheuse dans les positions de travail extrémes droite
et gauche derriére le tracteur, comme spécifié par le fabricant dans la notice d'instructions.

Les dispositifs réglables (par exemple les déflecteurs d'andainage) pouvant influencer I'efficacité du dispositif
de protection qui empéche les projections doivent se trouver dans la position la plus défavorable.

Lors des essais, les faucheuses doivent étre déplacées a une vitesse d'avancement telle que les outils
attaquent le matériau d'essai a une vitesse d'avancement comprise entre 2 km/h et 4 km/h.

4.1.2 Faucheuses portées, semi-portées ou trainées

Lors des essais, les faucheuses doivent étre entrainées a la fréquence recommandée par le fabricant (par
exemple & la fréquence de rotation de prise de force de 540 min~—! ou 1 000 min~?!) par un tracteur ayant une
puissance minimale a la prise de force au moins égale a la puissance minimale requise par la faucheuse,
mesurée conformément & I''SO 789-1.

2 © 1SO 2004 — Tous droits réservés
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4.2 Cible
4.2.1 Généralités

Une cible est utilisée pour enregistrer les impacts des cailloux éjectés de la zone protégée de la faucheuse.

La cible est composée de plusieurs panneaux sur lesquels est tendu un papier kraft de telle facon qu'il s'étende
en dessous de la zone inférieure (voir 4.4.1) sur au moins 50 mm. Le papier kraft doit avoir un grammage de
120 g/m? + 10 g/m?, déterminé conformément & SO 536. La résistance & I'éclatement doit étre de 500 kPa au
minimum, déterminée conformément a la méthode spécifiée dans I''SO 2758. La résistance au déchirement
doit étre de 1 200 mN au minimum, dans la direction de la machine, déterminée conformément & la méthode
d'essai spécifiée dans I''SO 1974. Aucune traverse de renforcement du cadre n'est autorisée a moins de 20 mm
du papier kraft. Le papier kraft ne doit présenter aucun recouvrement. Pour éviter tout recouvrement, il convient
de tendre le papier kraft au rouleau, horizontalement, sur les cadres.

Les panneaux 1 a 4 doivent étre formés d'un cadre rigide de 2 000 mm de haut (voir Figures 2 a 6).

4.2.2 Panneaux dans la zone de I'opérateur pour les faucheuses attelées a l'arriére a |'attelage trois
points du tracteur

Les panneaux 5, 7a et 7b font fonction de cible dans la zone de I'opérateur (voir Figure 1); ils doivent étre
formés d'un cadre rigide et doivent satisfaire aux spécifications données dans le Tableau 1.

Dimensions en millimétres

7b 7a

800

1400

2 600

Figure 1
Tableau 1 — Panneaux 5, 7a et 7b

Dimensions en millimétres

Hauteur du bord inférieur

Panneau Dimensions
au-dessus du sol

hauteur: 1 400
5 900
largeur: 2 600

hauteur: 800
7aet7b 1 500
largeur: 900
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Au niveau de l'angle arriere des panneaux 7a et 7b, il peut y avoir une traverse en contact avec le papier, dont
I'épaisseur est de 3 mm au maximum.

Le panneau 5 relie les panneaux 7a et 7b, auxquels il doit étre perpendiculaire. Les panneaux 7a et 7b doivent
étre paralleles a I'axe longitudinal du tracteur.

Le panneau 5 doit étre placé a une distance horizontale de 800 mm devant I'axe des points d'accrochage
inférieurs de la faucheuse. Pour se conformer aux dimensions requises, il peut étre nécessaire d'utiliser un
cadre intermédiaire sur lequel le panneau 5 peut étre monté et qui est lui-méme monté entre les points
d'accrochage du tracteur et les points d'accrochage de la faucheuse.

4.2.3 Cible pour faucheuses a un ou plusieurs axes verticaux ou a axe horizontal, attelées al'arriere en
position latérale a I'attelage trois points du tracteur (voir Figure 2)

=200

Dimensions en millimétres

NE]

2 000

=200
1
7a
7064 A
D TH L
St

2 000

B
Légende
A matériau d'essai
B trajectoire des outils (faucheuse a axe vertical)
C trajectoire des outils (faucheuse a axe horizontal)

panneau (1, 2, 3, 4, 5, 7a)

Figure 2

1000
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La cible se compose de six panneaux (panneaux 1, 2, 3, 4, 5 et 7a) qui doivent satisfaire aux spécifications
données en 4.2.1 et en 4.2.2.

La longueur des panneaux 2 et 4 doit &tre de 4 000 mm. Si, en raison des dimensions de la faucheuse, il n'est
pas possible de respecter cette longueur, celle-ci peut étre augmentée. Dans ce cas, le panneau 3 doit étre
placé a une distance horizontale maximale de 200 mm de l'arriére de la faucheuse dans sa position initiale
avant I'essai.

Le panneau 2 doit étre paralléle a I'axe longitudinal du tracteur et doit se trouver a une distance de 1 000 mm de
la trajectoire de I'outil le plus proche.

Le panneau 4 doit étre paralléle au panneau 2 et doit se trouver a une distance de 2 000 mm de la trajectoire de
I'outil le plus proche. Si les dimensions du tracteur ne permettent pas de respecter cette distance, celle-ci peut
étre augmentée. Le panneau 4 doit alors se trouver a une distance horizontale maximale de 200 mm de la roue
arriere du tracteur.

Le panneau 3 relie les panneaux 2 et 4, auxquels il doit étre perpendiculaire.

Le panneau 1 doit étre perpendiculaire et immédiatement adjacent au panneau 2, son extrémité libre se situant
a une distance horizontale maximale de 200 mm de la projection horizontale de la face extérieure de la roue
arriere du tracteur la plus proche de la faucheuse dans sa position initiale avant I'essai.

4.2.4 Cible pour faucheuses a unou plusieurs axesverticaux-ouaaxehorizontal, attelées al'arriére en
position centrale a I'attelage trois points du'tracteur/(voir Figure 3)

La cible se compose de six (ou huit) panneaux (panneaux 1a, 1b, 2, 3, 4, 5 et, dans certains cas, 7a et 7b), qui
doivent satisfaire aux spécifications données en 4.2.1 et en 4.2.2.

Les panneaux 7a et 7b doivent étre utilisés lorsque la largeur.de coupe de la faucheuse est supérieure a 2 m ou
lorsque la faucheuse peut étre actionnée dans des positions de travail différentes (a droite, au centre ou a
gauche du tracteur).

La longueur des panneaux 2 et 4 doit étre de 4 000 mm. Si, en raison des dimensions de la faucheuse, il n'est
pas possible de respecter cette longueur, celle-ci peut étre augmentée. Dans ce cas, le panneau 3 doit étre
placé a une distance horizontale maximale de 200 mm de l'arriére de la faucheuse dans sa position initiale
avant l'essai.

Le panneau la doit étre perpendiculaire et immédiatement adjacent au panneau 4, son extrémité libre se
situant a une distance horizontale maximale de 200 mm de la projection horizontale de la face extérieure de la
roue arriere du tracteur la plus proche du panneau 4, la faucheuse étant dans sa position initiale avant I'essai.

Le panneau 1b doit étre perpendiculaire et immédiatement adjacent au panneau 2, son extrémité libre se
situant a une distance horizontale maximale de 200 mm de la projection horizontale de la face extérieure de la
roue arriére du tracteur la plus proche du panneau 2, la faucheuse étant dans sa position initiale avant I'essai.

Les panneaux 2 et 4 doivent étre paralléles a I'axe longitudinal du tracteur et doivent se trouver a une distance
de 1 000 mm de la trajectoire de l'outil le plus proche.

Le panneau 3 relie les panneaux 2 et 4, auxquels il doit étre perpendiculaire.

4.2.5 Cible pour faucheuses attelées al'avant ou pour faucheuses automotrices a un ou plusieurs axes
verticaux ou a axe horizontal (voir Figure 4)

La cible se compose de six panneaux (panneaux 1, 2, 3a, 3b, 4 et 6).

© ISO 2004 — Tous droits réservés 5
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Dimensions en millimétres
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Figure 3

Les panneaux 1 a 4 doivent satisfaire aux spécifications données en 4.2.1.
Le panneau 6 fait fonction de cible a 'arriere de la faucheuse.

Pour les faucheuses portées, le panneau 6 doit étre situé a l'avant, sur un cadre intermédiaire placé entre la
faucheuse et le tracteur, a une distance de 500 mm a l'arriére du point d'attache inférieur de l'attelage de la
faucheuse. La largeur du panneau 6 doit étre égale a la largeur de travail de la faucheuse et sa hauteur doit étre
de 1 000 mm. Une ouverture adéquate a l'intérieur du panneau 6 est acceptable pour le passage de l'arbre de
transmission. Le panneau 6 doit étre disposé verticalement, son bord inférieur étant a une hauteur de 200 mm
du sol.

Pour une faucheuse automotrice, les panneaux 3a et 3b ne sont pas requis.
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Dimensions en millimétres
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Figure 4
Pour une faucheuse automotrice, le panneau 6 fait fonction de cible dans la zone de I'opérateur. Il doit étre
constitué d'un cadre rigide sur lequel est tendu un papier kraft couvrant les faces exposées de la cabine. Ce
panneau doit étre fixé a la cabine.
La longueur des panneaux 2 et 4 doit étre de 4 000 mm. Si, en raison des dimensions de la faucheuse, il n’est
pas possible de respecter cette longueur, celle-ci peut étre augmentée. Dans ce cas, les panneaux 3a et 3b
doivent étre placés a une distance horizontale maximale de 200 mm de l'arriére de la faucheuse dans sa
position initiale avant I'essai.

Le panneau 6 doit se trouver a 200 mm au plus des panneaux 3a et 3b, auxquels il doit &tre perpendiculaire.
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