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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I'SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en
liaison avec SO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission
électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux regles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 3.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour
vote. Leur publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités
membres votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments de la présente partie de I''SO 14554 peuvent faire
I'objet de droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de
ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

La Norme internationale ISO[14554-2 "a" éte"\élaboréérpar le’ [Comité/ élropéen de normalisation (CEN) en
collaboration avec le comité technique ISO/TC 44, Soudage et techniques connexes, sous-comité SC 10,
Unification des prescriptions dans la techniqueyde soudagerdes métaux, conformément a I'’Accord de coopération
technique entre I'ISO et le CEN (Accord'de Vienne).

Tout au long du texte de la présente norme, lire~«.-la présente norme européenne...» avec le sens de «...la
présente Norme internationale’..>:.

L'ISO 14554 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Exigences de qualité en soudage —
Soudage par résistance des matériaux métalliques:

— Partie 1: Exigences de qualité complete
— Partie 2: Exigences de qualité élémentaire
L'annexe A de la présente partie de I''SO 14554 est donnée uniquement a titre d'information.

L'annexe ZA fournit une liste des Normes internationales et européennes correspondantes pour lesquelles des
équivalents ne sont pas donnés dans le texte.

© ISO 2000 — Tous droits réservés iii



ISO 14554-2:2000(F)

Sommaire Page
AV BINT-PIOPOS ...ttt e et ettt et ee et e ee e e e e e e eeeeeeseeeeessaese e e es e e ssse s e esee e s e s seee e e eeeeeeeeseeeenenenes  Ehesesssesesesesesenenerererererererenerene v
1 [T g F= 1T =20 = Vo) o] o> o) o 1 1
2 RETEIENCES NOIMEALIVES ... .eeiiiiiiiie ettt e e sttt e e e sttt e e e st b et e e s stbeeeeaabbeeeesbbeeeeabbeeaes  teeesnteeesssnseeeenins 2
3 TErMES €1 AEFINIIONS ....coiiiiiie ittt e e st e e e sttt e e e sttt e e e sbbe e e e snbaeeesatee teeeesnteeessanbeeeeansnes 2
4 Revue de contrat et revue de CONCEPLION .....cceeieie e aaee 2
5 Yo U (=11 = 1 | S PO OO PP OOPPPPPPPPPRN 2
6 =T ET0T AT T=T I =T Y0 U T =T = 2
7 Y= L= =R SPPR 3
8 ACHVITES 8 SOUTAGE ...ttt ettt ettt ettt e et e e e e bt e e e et bt e e e abb e e e e abre e teeesnbeeesaanbeeesannes 3
9 Electrodes de SOUTAJE €1 ACCESSOINES. ....coiuuiiieiiiieee it ettt et e e e et e e e st e e e s sbeeeessbnees beeeeesns 3
10 Controles, essais et eXxamens lI€S AU SOUAAGE ..........uveiiiiieeiiiiiiieiiee et e e e e e e e e s eneneeeeeeaeeeas .3
11 Stockage du MAatEriau dE DASE ........coiuiiiii e eeabee e 3
12 NON-conformit€s et aCtIONS COIMMECHIVES ......ciiii ittt e e e e e senrrenee s reeeeeeeeas 3
13 Enregistrements relatifs @ 1a qUAIILE ............ueeiiii i, aanra——r e 3
Annexe A (informative) Résumg comparatif des exigences de qualité en soudage selon

PEN 1SO 14554-1 et IEN ISOI4554=2/ . L . L o o i L s e, 4
Annexe ZA (informative) Bibliographie ....f cfan mm gl s i 6 5 i i 8 b e, e 6

iv © ISO 2000 — Tous droits réservés



ISO 14554-2:2000(F)

Avant-propos

Le texte de I'EN ISO 14554-2:2000 a été élaboré par le Comité Technique CEN/TC 121 "Soudage" dont le
secrétariat est tenu par le DS, en collaboration avec le Comité Technique ISO/TC 44 "Soudage et techniques
connexes".

Cette norme européenne devra recevoir le statut de norme nationale, soit par publication d'un texte identique, soit
par entérinement, au plus tard en octobre 2000, et toutes les normes nationales en contradiction devront étre
retirées au plus tard en octobre 2000.

Selon le Réglement Intérieur du CEN/CENELEC, les instituts de normalisation nationaux des pays suivants sont
tenus de mettre cette norme européenne en application: Allemagne, Autriche, Belgique, Danemark, Espagne,
Finlande, France, Grece, Irlande, Islande, Italie, Luxembourg, Norvege, Pays-Bas, Portugal, République Tcheque,
Royaume-Uni, Suéde et Suisse.

La présente Norme Européenne a été élaborée dans le cadre d'un mandat donné au CEN par la Commission
Européenne et I'’Association Européenne de Libre Echange. Cette Norme Européenne est considérée comme une
norme de support pour d’autres normes d’application ou de produit qui viennent elles-mémes a l'appui d’'une
exigence essentielle de sécurité d’'une directive Nouvelle Approche, et qui citeront cette Norme Européenne en
référence normative.

L'annex A est informative.
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1 Domaine d'application

La présente norme européenne a été mise au point de facon a :

- étre indépendante du type de construction soudée dont la fabrication est envisagée ;

- définir les exigences de qualité pour le soudage, aussi bien dans les usines de production que sur site ;

- fournir des orientations pour décrire I'aptitude d'un constructeur ou fabricant a produire des structures soudées
de la qualité requise ;

- pouvoir également servir de base pour I'évaluation d'un constructeur ou fabricant, en ce qui concerne ses
capacités en soudage.

La présente norme européenne s'applique lorsque la démonstration de la capacité d’'un constructeur, d’un fabricant

ou d'un sous-traitant & produire des structures soudées et la satisfaction d'exigences de qualité stipulées sont

prévues dans un ou plusieurs des documents suivants :

- un contrat conclu entre les parties intéressées ;

- une norme d'application ;

- des exigences de caractére réglementaire.

Les exigences énoncées dans la présente norme européenne peuvent étre adoptées dans leur ensemble, ou bien

certaines d'entre elles peuvent étre supprimées'par le‘constructeur-ou/le\fabricant, si elles ne s'appliquent pas a la

construction considérée. Elles fournissent un cadre souple pour la maitrise du soudage dans les cas suivants :

- Premier cas
Pour définir des exigences spécifiques au soudage ‘par résistance dans les_contrats qui exigent que le
constructeur, le fabricant’ou le“sous-traitant dispose d'un’systeme qualité autre ‘que celui des EN ISO 9001 ou
EN ISO 9002 et dans lesquels les documents’de ‘maitrise ‘du soudage ont moins d'importance quant a
l'intégrité structurale globale de la construction soudée.

- Deuxiéme cas

Pour définir des exigences spécifiques au soudage par résistance en tant que guide a lintention d'un
constructeur, d'un fabricant ou d’'un sous-traitant élaborant un systéme qualité.

- Troisiéme cas

Pour définir des exigences spécifiques devant servir de références dans les normes d'application qui utilisent
le soudage par résistance comme partie de leurs exigences ou dans un contrat entre les parties concernées.

Voir 'EN 729-1 pour la sélection et I'utilisation des lignes directrices, a I'exception de I'annexe B et en considérant

que pour le soudage par résistance, seules des exigences de qualité compléte et élémentaire sont définies.
L'annexe A de la présente norme européenne s'applique pour le soudage par résistance.
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2 Références normatives

La présente norme européenne comporte par référence datée ou non datée des dispositions issues d'autres
publications. Ces références normatives sont citées aux endroits appropriés dans le texte et les publications sont
énumérées ci-apres. Pour les références datées, les amendements ou révisions ultérieurs de I'une quelconque de
ces publications ne s'appliquent a la présente norme européenne que s'ils y ont été incorporés par amendement ou
révision. Pour les références non datées, la derniére édition de la publication a laquelle il est fait référence
s'applique (y compris les amendements).

EN 729-1 Exigences de qualité en soudage - Soudage par fusion des matériaux
métalliques - Partie 1 : Lignes directrices pour la sélection et l'utilisation

EN ISO 9001 Systémes qualité - Modeéle pour l'assurance de la qualité en conception,
développement, production, installation et prestation associées
(ISO 9001 :1994)

EN ISO 9002 Systémes qualité - Modéle pour l'assurance de la qualité en production,
installation et prestations associées (ISO 9002 :1994)

3 Termes et définitions

Pour les besoins de la présente norme européenne, les termes et définitions énoncés dans I'EN 729-1
s'appliquent.

4 Revue de contrat et revue de conception

Le constructeur ou le fabricant doit passer en revue les exigences contractuelles et les données du dossier de
conception fournies par l'acheteur, ou les données existant-al’'sein de son entreprise pour la construction congue
par lui-méme. Cette revue 'est’/destinée a1 s'assurerique tous/lessrenseignementsonécessaires aux différentes
opérations de fabrication sont disponibles avant le‘commencement’des)travaux. Le constructeur ou le fabricant doit

confirmer sa capacité de satisfaire a toutes les exigences contractuelles visant le soudage, et doit assurer une
bonne planification de toutes les activités relatives a la qualité.

5 Sous-traitant

Tous les sous-traitants doivent travailler suivant les instructions et sous la responsabilité du constructeur ou du
fabricant, et doivent se conformer totalement aux exigences de la présente norme européenne.

6 Personnel en soudage

6.1 Généralités

Le constructeur ou le fabricant doit disposer d'un personnel suffisant et possédant la compétence nécessaire pour
la planification, I'exécution et la supervision de la production par soudage selon des prescriptions définies.

6.2 Opérateurs

Tous les opérateurs sur machines de soudage par résistance doivent recevoir une formation théorique et pratique
centrée sur les taches a accomplir.
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6.3 Régleur sur machine de soudage par résistance

Le régleur sur machine de soudage par résistance (régleur et programmeur sur machine de soudage par
résistance) est la personne compétente pour le réglage du matériel de soudage par résistance conformément aux
modes opératoires de soudage spécifiés. Il posséde les connaissances et I'habileté opératoire nécessaires pour
effectuer le travail conforme a I'assurance qualité dans le domaine du soudage par résistance.

Il peut démontrer sa compétence par son expérience, par une formation interne ou par un certificat de participation

assidue a un cours pour soudeurs par résistance (régleur ou programmeur sur machine de soudage par
résistance).

7 Matériel

Le matériel de soudage doit étre maintenu en bon état de fonctionnement.

8 Activités de soudage

Le soudage doit étre exécuté conformément aux modes opératoires appropriés.

9 Electrodes de soudage et accessoires

Le constructeur ou le fabricant doit,s'assurer que-les électrodes et accessoites-de,soudage utilisés sont adéquats.

10 Contréles, essais et examens lies au soudage

10.1 Généralités

Le constructeur ou le fabricant doit effectuer tous les contréles et essais spécifiés dans le contrat.

10.2 Personnel chargé des controles, essais et examens

Lorsque le constructeur ou le fabricant est tenu d'effectuer des controles, essais et examens, il doit disposer d'un
personnel suffisant et compétent pour planifier et réaliser ces opérations.

11 Stockage du matériau de base

Le stockage doit étre effectué de maniére a ce que le matériau ne subisse pas de dégradation. Le marquage doit
étre conservé pendant le stockage.

12 Non-conformités et actions correctives

Des mesures doivent étre prises pour contrbler les éléments non conformes aux exigences stipulées, afin d'en
empécher une utilisation inopinée. Lorsque le constructeur ou le fabricant réalise des réparations ou des
retouches, alors des descriptifs de modes opératoires adaptés doivent étre disponibles a tous les postes de travail
ou sont effectuées les réparations ou les retouches. Une fois les réparations ou retouches effectuées, la piece doit
subir de nouveaux contréles, de nouveaux essais et examens conformément aux exigences initiales, si nécessaire.

13 Enregistrements relatifs a la qualité

Sauf spécification contraire, tous les enregistrements relatifs a la qualité définis dans un contrat doivent étre
conservés pendant au moins cing ans.
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