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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEIl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux regles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 17633 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 44, Soudage et techniques connexes,
sous-comité SC 3, Produits consommables pour le soudagé:

iv © ISO 2004 — Tous droits réservés
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Introduction

La présente Norme internationale fournit un systéme de classification pour les fils et baguettes fourrés utilisés
pour le soudage des aciers inoxydables. Elle tient compte du fait qu'il y a deux approches quelque peu
différentes pour classifier, au niveau du marché mondial, un produit consommable fourré donné en acier
inoxydable, et permet l'utilisation de I'une de ces deux approches ou des deux a la fois, pour satisfaire a un
besoin spécifique du marché. L'utilisation, pour la classification de I'un de ces deux types de désignation (ou
des deux si applicable), permet l'identification d'un produit classifié suivant la présente Norme internationale.

La classification suivant le systéme A est principalement basée sur I'EN 12073:1999, Produits consommables
pour le soudage — Fils fourrés pour le soudage a l'arc avec ou sans protection gazeuse des aciers
inoxydables et des aciers résistant aux températures élevées — Classification. La classification suivant le
systéme B est principalement basée sur les normes utilisées dans la zone Pacifique.

Il convient de faire parvenir les demandes d'interprétations officielles de I'un quelconque des aspects de la

présente Norme internationale au secrétariat de I''SO/TC 44/SC 3 via le comité membre national, dont une
liste exhaustive peut étre trouvée a I'adresse www.iso.org.

© ISO 2004 — Tous droits réservés \
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NORME INTERNATIONALE ISO 17633:2004(F)

Produits consommables pour le soudage — Fils et baguettes
fourrés pour le soudage a I'arc avec ou sans protection
gazeuse des aciers inoxydables et des aciers résistant aux
températures élevées — Classification

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale spécifie les exigences de classification des fils et baguettes fourrés de flux
ou de métal destinés au soudage a I'arc avec ou sans protection gazeuse des aciers inoxydables et résistant
aux températures élevées, en fonction de la composition chimique du métal fondu hors dilution, du type de
fourrage du fil, du gaz de protection, de la position de soudage et des caractéristiques mécaniques du métal
fondu hors dilution.

La présente Norme internationale est une norme mixte permettant une classification utilisant un systéme basé
sur la classification d'aprés la composition nominale, ou d'aprés le type d'alliage.

1) Les paragraphes et les tableaux qui portent la mention «classification d'aprés la composition
nominale» ne sont applicables qu'alx produits:classifiés selon ce systéeme-la.

2) Les paragraphes et les tableaux qui portent la mention «classification d'aprés le type d'alliage» ne
sont applicables qu'aux produits classifiés’selon-ce systeme-la.

3) Les paragraphes et les tableaux qui'ne ‘portent’auctne des deux mentions sont applicables aux
produits classifiés soit d'aprés I'un des systémes, soit d'aprés les deux systémes.

Il est reconnu que les caractéristiques opératoires des fils fourrés peuvent étre modifiées par I'utilisation du

courant pulsé, mais pour les besoins de la présente Norme internationale, le courant pulsé n'est pas autorisé
pour effectuer la classification des fils.

2 Reéférences normatives

Les documents de référence suivants sont indispensables pour I'application du présent document. Pour les
références datées, seule I'édition citée s'applique. Pour les références non datées, la derniére édition du
document de référence s'applique (y compris les éventuels amendements).

ISO 31-0:1992, Grandeurs et unités — Partie 0: Principes généraux

ISO 544, Produits consommables pour le soudage — Conditions techniques de livraison des matériaux
d'apport pour le soudage — Type de produit, dimensions, tolérances et marquage

ISO 3690, Soudage et techniques connexes — Détermination de la teneur en hydrogéne dans le métal fondu
pour le soudage a l'arc des aciers ferritiques

ISO 6847, Produits consommables pour le soudage — Exécution d'un dépbt de métal fondu pour I'analyse
chimique

ISO 6947:1990, Soudures — Positions de travail — Définitions des angles d'inclinaison et de rotation

© ISO 2004 — Tous droits réservés 1
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ISO 13916, Soudage — Lignes directrices pour le mesurage de la température de préchauffage, de Ia
température entre passes et de la température de maintien du préchauffage

ISO 14175:1997, Produits consommables pour le soudage — Gaz de protection pour le soudage et le
coupage a l'arc

ISO 14344, Soudage et techniques connexes — Procédés de soudage électrique sous protection gazeuse et
par flux — Lignes directrices relatives a I'approvisionnement en produits consommables

ISO 15792-1:2000, Produits consommables pour le soudage — Méthodes d'essai— Partie 1: Méthodes
d'essai pour les éprouvettes de métal fondu hors dilution pour le soudage de l'acier, du nickel et des alliages
de nickel

ISO 15792-3, Produits consommables pour le soudage — Méthodes d'essai— Partie 3: Evaluation de
l'aptitude au soudage en position et de la pénétration en racine des produits consommables pour les
soudures d'angle

3 Classification

Les désignations classifiées sont basées sur deux systemes pour indiquer la composition chimique du métal
fondu hors dilution obtenu avec un fil ou une baguette donnés.

Le systeme basé sur la «composition nominale» utilise des éléments de désignation indiquant directement les
teneurs nominales de certains éléments d'alliage; présentés, dans,un-ordre donné; et certains symboles pour
de basses teneurs d'autres éléments qui-jouent.un réle’ important; mais qui’ sont-difficiles a exprimer par des
nombres entiers. Le systéme basé sur le «type d'alliage» utilise les désignations traditionnelles a trois ou
quatre chiffres pour les familles d'alliages! et, 6ccasionnellement, un ou des symboles supplémentaires pour
des modifications de composition de chaque alliage d'origine dans la méme famille. Les deux systémes de
désignation comportent des indicateurs supplémentairespour)toutes les autres exigences de classification,
mais pas complétement les mémes. exigences de;classification;.commesindiquéciapres:

Dans la plupart des cas, un produit commercial donné peut étre classifié dans les deux systémes. Il est alors
possible d'utiliser pour la désignation classifiée du produit I'un des deux systémes, ou les deux systémes.

3A Classification d'aprés la composition
nominale

La classification est divisée en cinq parties:

1) la premiére partie donne le symbole du produit
et/ou du procédé a identifier (voir 4.1A);

2) la deuxiéme partie donne le symbole de la
composition chimique du métal fondu hors dilution
(voir Tableau 1A);

3) la troisieme partie donne le symbole du type de
fourrage du fil fourré (voir Tableau 3A);
4) la quatrieme partie donne le symbole du gaz de

protection (voir 4.4);

5) la cinquieme partie donne le symbole de la
position de soudage (voir Tableau 4A).

3B Classification d'aprés le type d'alliage

La classification est divisée en cinq parties:

1) la premiére partie donne le symbole du fil fourré
ou de la baguette fourrée (voir 4.1B);

2) la deuxiéme partie donne le symbole de la
composition chimique du métal fondu hors dilution
(voir Tableau 1B);

3) la troisieme partie donne le symbole du type de
fourrage du fil fourré ou de la baguette fourrée
(voir Tableau 3B);

4) la quatrieme partie donne le symbole du gaz de
protection (voir 4.4);

5) la cinquiéme partie donne le symbole de la
position de soudage (voir Tableau 4B).

© ISO 2004 — Tous droits réservés
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Pour promouvoir I'emploi de la présente Norme internationale, la classification est séparée en deux sections:

a) Section obligatoire

Cette section comprend les symboles du type de
produit, de la composition chimique du métal fondu
hors dilution, du type de fourrage et du gaz de
protection, c'est-a-dire les symboles définis a
I'Article 4.

b) Section facultative
Cette section comprend les symboles des positions

de soudage pour lesquelles le fil est utilisable, c'est-
a-dire les symboles définis dans le Tableau 4A.

Cette section comprend les symboles du type de
produit, de la composition chimique du métal fondu
hors dilution, du type de fourrage, du gaz de
protection et de la position de soudage, c'est-a-dire
les symboles définis a I'Article 4.

La désignation compléte (voir Article 10) doit étre utilisée sur les emballages, dans la documentation

commerciale et dans les fiches techniques du fabricant.

4 Symboles et exigences

4.1 Symbole du produit et/ou du procédé

4.1A Classification;d'aprés la' composition
nominale

Le symbole d'un fil fourré utilisé en soudage a l'arc
doit étre la lettre «T».

4.1B Classification d'aprés le type d'alliage

Le symbole d'un fil fourré ou d'une baguette fourrée
utiisés en soudage a larc est constitué des
lettres «TS». La premiére lettre, «T», signifie qu'il
s'agit d'unfil’fourré“ou“d'une baguette fourrée, pour
les “'distinguer des électrodes enrobées et des
baguettes ou fils pleins. La lettre «S», indique que le
matériau est un acier inoxydable ou résistant aux
températures élevées.

4.2 Symbole de la composition chimique du métal fondu hors dilution

4.2A Classification d'aprés la composition
nominale

Le symbole donné dans le Tableau 1A identifie la
composition chimique du métal fondu hors dilution
déterminée conformément a ['Article 6. Le métal
fondu hors dilution obtenu avec les fils fourrés du
Tableau 1A dans les conditions précisées a I'Article 5
doit également satisfaire aux exigences du
Tableau 2A. (Voir 'Annexe A.)

© ISO 2004 — Tous droits réservés

4.2B Classification d'apreés le type d'alliage

Le symbole donné dans le Tableau 1B identifie la
composition chimique du métal fondu hors dilution
déterminée conformément a [I'Article 6. Le métal
fondu hors dilution obtenu avec les fils fourrés et les
baguettes fourrées du Tableau1B dans Iles
conditions précisées a I'Article 5 doit également
satisfaire aux exigences du Tableau 2B. (Voir
I'Annexe A.)



:2004(F)

ISO 17633

‘e] np Jed agoejdwai 8139 1nad qN ap auuenb e ap 9% 0z e.nbsnp

}
‘6 6Z1© UN88L T G9l 8l Jnod jnes ‘% 0G0‘0 Jossedop sed Iop 8U S 9P o d Op BWWOS B 4
‘uonoajoud ap zeb sues sa.4Inoy S|} $8] Jnod 9s1jiiN 8139 JIOp N S|OqUIAS a7 p
‘g 8xeuuy ‘z661:0-1€ OSI. B Juswawiouod v ajbal ef juesiiin us ag1o9ds Jnajea g unod anb spjeoyiubis Seuliyo ap 8IqUIOU WG NE SIPUOLIE 8419 JUSAIOP SIEJNSal S8 4
«Z» 9I)19| B| 9p S9p929.d 1o alle|iwis dJ9IUBW BP SISIIOqUIAS 8119 JUSAIOP Neajge)} 80 suep sed jueinbiy 8U S94IN0J S|} S8 q
"SO|BWIXEW SINSJBA SOp JUOS sanbjun singjeA se7
- — €0 — €0 0‘'cze 08l |0'Lce0'cZ| G200 0€0°0 A 0'Ge0‘l (0208900 N ‘O ‘N 0C ¢
- — €0 — €0 0‘cl e0‘0f0'cce0'0Z| G200 0€0°0 A GC GL'0 N ‘DO ‘N HZl Z¢
- - €0 - €0 0cleo'g=fo'leeO'LZ| “§200 Ge0'0 A GC GL'0 N ‘O ‘N 6 6C
- - €0 - 0‘ce0c | O'vLBOLL40'GZR0CC| ‘G200 0€0°0 Z'l GC ¥0'0 N ‘O ‘N lcclee
- — €0 — €0 0‘'vl e0'LI10'Gge 0'cZ | G200 0€0°0 A GC ¥0'0 N ‘O ‘N ¢l €
- — €0 — 0O'veoc | 0'LLB0O'6.|0CC8S6L| 5200 Ge00 A GC 800 N ‘DN €01 0c
— - €0 - €0 001 8 0°L-{0'02€ 0° L] G200 Ge00 A G',Lesy 0z'0 N ‘DN UA 8 81
- 0zc'‘0e800| €0 - 0'Ge gt | 0'6l BG'GIny0'02B 0'LL-| G200 Ge0'0 A o‘veo’l ¥0'0 N ‘O ‘N TNG9L 8L
- 0c'‘0e800| €0 - 0'vegc | s'0LeG .e0vee0'1Z| 5200 0€0°0 A GC ¥0'0 N ‘O ‘N INE6ZC
— 0zc‘0e80°0| €0 — G've0'c | 0'GL B 0Cl=0'0ck 0'LL]| S20°0 0€0°0 A 0'GeoQ’l ¥0'0 N ‘O ‘N TNV ELG6L
— — €0 l'Ledxg | o'ceg'z | 0'cLeo'ol [0'0&.0'LL| 200 0€0°0 Z'l 0C 800 N ‘DN aN € ¢l 61
- - €0 - o‘cegz [ 0'cLe00L 0020 LL| G200 0€0°0 A 0C ¥0'0 N ‘O ‘N 1¢€clel
— — €0 l'Ledxg €0 0‘LLe0'640'LCBO8L| G200 0€0°0 A 0C 800 N ‘DN AN 661
— — €0 - €0 0‘LL e0'6=}0'LlcE 08l | 5200 0€0°0 A 0C ¥0'0 N ‘DN 1661
— — €0 - €0 €0 08l 809l | G200 0€0°0 0L Gl ZL'o N ‘DN Ll
- - €0 - 0‘LevYO 0'Geoc |GvLeOLL| S20'0 0€0°0 0L Gl 900 N ‘O ‘N vel
G'Le0x0l — €0 - €0 €0 0‘cLe60L| 0€0'0 0€0°0 0L 080 oL‘o N ‘DN L€l
- - €0 - €0 €0 0Vl e0'LL| G200 0€0°0 0L Gl 2L'o N ‘O ‘N cl
ajeujwou
p uonoadjoud
1L N ny ;eL+dN O IN 1D sS ad IS Un bo] uonisodwod
op ze9 es saide,p
abei|je,| ap

s'qe (us2-1nod us ‘enbissew uonoed}) anbiwiys uonisodwon

uoneubisag

(sjeuiwou uonisodwos e| saide,p uonesisse|d)

uonin|Ip sioy npuoy [eew np anbjwiyo uonisodwod e| ap saouabixa xne yjeja a|joquAS — Y| nesjqe

© ISO 2004 — Tous droits réservés



:2004(F)

ISO 17633

— — Gzeo'l — G/'zeGge'L| 0'9LeO'LL | 00ZBOLL| €00 | OO | O'L | GCTBSGO ¥0°0 909N no19Le
— — G0 — 0'ce0Cc | O'vLe0'LL [0'0ceOZL| €00 | ¥O'O | O} | GZBGO [80'0B¥0O|DO'a'N HIlE
— — G0 — o‘'ce0c | O'vLeO'LL [00ceOZL| €00 | ¥O'0O | O} | GCBGO ¥0°0 909N 19L€
— — G0 — 0'ce0c | O'vLEQ'LL [0'0ceOLL| €00 | ¥0'0O | O} | GCBGO 80°0 909N aLe
— — G0 — G0 G'ole0'e |0ccen8c| €00 | ¥O'0 | O'L | S'ceSGO G0 909N ZLe
— — G0 — G0 G'cce0O'0Z.{0'8ceO'Sc| €00 | €00 | OV | GZeO) 0z0 909N oLe
— — G0 0‘Le’'o S0 O'vie0CL {0'Gcenice| €00 | ¥0'0 | 0L | GCBGO ¥0°0 909N AaN160€
— — G0 — 0‘'ce0'c | 0'9le0CIL| 0'GceO'LZ| €00 | ¥0'0 | O} | GZBGO ¥0°0 909N ON160E
— — G0 - 0‘ce0c 0‘9L’eQ'cl {0'GzeO'lE| €00 00 | 0l G'zeso zLo 20'da'N ONGOE
— - G0 - G0 0‘'vl'e0'cl~| 0'GZ® 0'2Z | €00 00 | 0l G'zeso ¥0°0 2°0'da'N 160€
— - G0 - G0 0'vlLE0'clEY 0'GZEe 0'2Z | €00 00 | 0l G'zeso 0L‘0 2°0'da'N 60€
— - G0 - o‘ceo'ec 0Clke 06 0'lce 08| €00 00 | 0l G'zeso 700 2°0'da'N ONT80€
— - G0 - o‘ceo'c 041806, 0'lce 08l | €00 00 | 0l G'zeso 80°0 2°0'da'N ONS0E
- — S0 - G0 0‘LKE06=0'lce08l | €00 700 | 0l G'zeg'o [g8o‘0e¥00| 90N H80€
— - G0 - G0 0806 | 0'lce@8lL | €00 00 | 0l G'zeso ¥0°0 2°0'da'N 180€
- — S0 - G0 0‘L1-B-06 | 0'lce08l | €00 00 | 0l G'zeso 80°0 2°0'da'N 80¢€
— - G0 - G'Lego G'0L806 |S'0ce(8lL| €00 00 | 0'L | GL'VeOE'E €10 2°0'da'N 10€
(¥t J10A) abel|le,p
L N no el +dN oN IN 19 S d IS uw 0 uonoajoud adfy 9|
ap zeg saide,p
abel|fe,| ap
2+q e (JUd9-1nod ud ‘anbissew uonoely) anbiwiys uoisodwo) uoneubisag

(ebeijje,p adAy o] saide,p uonesiyisse|d)
uonoajoad ap zeb 2aAe Xnjj ap S94IN0} S| AP UOKN|IP SI0Y Npuo} [ejdw np anbjwiyos uoiisodwod e| ap sasuabixa xne jjejal ajoquAiAs — L-g} neajqel

© 1SO 2004 — Tous droits réservés



:2004(F)

ISO 17633

g OXauuY ‘Z661:0-1E€ OSI.| B Juswauwliouod v a|6aJ e| Juesijin‘us agi10ads Jnajea | unod anb spyeoyiubis saiyiyo ap 81qUIOU SWQW NE SIPUOLIE 8119 JUSAIOP S}e)Nsal SoT

"9UIaoU0d JUBWID|Y,| Op asAjeue,| e Juenb aouabixa aunone e Au |,nb aiubis nesjge} 80 suep (—) 18413 97

'S9|BWIXEU SINSJeA SBP JUOS sanbiun sinajeA s

— 0c'0eOLO| S'ceGL — 6'€e6C G'0LeG'gcy 0'2ce0OPg| €00 | ¥O'0 | SL0 [GLEBSO ¥0°0 90'd'N €G6G¢
— 02'0880°0 G0 — o'vese 0'0KB G~ 0'PceO’lC | €00 | YO0 0‘L |0'ceso ¥0°0 90'da'N 60¢c
— — G0 — 0ceo’l G'6RG ., Gl G Yyl | €00 | ¥0'0 | SL'0 |[S'ceGO 0L0 90'da'N ¢-8-91
— — G0 G'Leg'o G0 90 o‘'gleOSE| €00 | ¥00 0') Al 0L0 90'da'N aNoEY
— — G0 — G0 90 o'gLeOSE| €00 | ¥00 0} Al 0L0 90'da'N (01597
— — G0 — L'0e 0 0°'Ge0'v Gchealy| €00 | Y00 0') 0') 900 90'd'N ONINO LY
- — G0 - G0 90 geLe@lb| €00 ¥0°0 0‘) z' 2L 20'd'N oLy
— — G0 G'Leoxg G0 90 0‘'vle G0l | €00 | ¥00 0‘l Al AN 90'da'N AN6OY
G'Ledx0l — G0 — G0 90 Gg'eLegol | €00 | ¥00 o'l 080 0L0 90'a'N 601
— — G0 0'Le0x8 G0 0‘LL®06 |0'1ce0B8L| €00 | ¥O'O 0L |S'ceso ¥0°0 90'da'N VA%
— — G0 0'Le0x8 G0 0‘LLe0'6 | 0°1Cce08L| €00 | ¥0'0 0L |S'ceso 80°0 90'da'N YA
— — G0 0'Ledx8| 0'tce0'C O‘vLe0'LlL [0'0zeO'ZL | €00 | ¥00 0‘l G'Zeso 800 90'd'N 8L¢€
— — G0 — o'veoc 0‘9LeOQCL [0°lceO'8L | €00 | ¥00 0L |S'ceso ¥0°0 90'da'N le
— — G0 — o'veo'c O‘vLeOcl [0lceO'8L | €00 | ¥00 0L |S'ceso 80°0 90'a'N L1€
(¥ 410A) abelje,p
1L N no el +qN o IN 19 S d IS un o) uonoajoud adAj o]
ap zeo saide,p
abelje,| ap

a'qe (us2-1nod us ‘enbissew uonoedy) anbiwiys uonisodwon

uoneubisaqg

(euns) L-g1 nesjqe

© ISO 2004 — Tous droits réservés



	môy˚�`û”ÑŁ¶Œy”ˇ^¤�.Þ“�c®“Å¾X�Ÿô”–/£åõ¹`ð�—„Ú-RÆ�²\¾íÉ…Øè³b×���Ét

