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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies (ISO
member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out through ISO technical
committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been established has
the right to be represented on that committee. International organizations, governmental and non-governmental, in
liasison with ISO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the International Electrotechnical
Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

International Standards are drafted in accordance with the rules given in the ISO/IEC Directives, Part 3.
The main task of technical committees is to prepare International Standards. Draft International Standards adopted
by the technical committees are circulated to the member bodies for voting. Publication as an International

Standard requires approval by at least 75 % of the member bodies casting a vote.

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this International Standard may be the subject of
patent rights. ISO shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

ISO 17658 was prepared by Technical Committee ISO/TC 44, Welding and allied processes, Subcommittee SC 7,
Representation and terms.

International Standard ISO 17658 is closely based on the European Standard EN 12584 and therefore contains,
in addition to the English and French languages, the German version.

Annex A of this International Standard is for information only.
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I''SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en
liasison avec ['ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission
électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI, Partie 3.
La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication
comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments de la présente Norme internationale peuvent faire
I'objet de droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de
ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 17658 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 44, Soudage et techniques connexes, sous-comité
SC 7, Représentation et terminologie.

La Norme internationale ISO 17658 est en trés grande partie basée sur la norme européenne EN 12584; en
conséquence, elle comporte, en plus des versions anglaise et frangaise, la version allemande.

L'annexe A de la présente Norme internationale est donnée uniquement a titre d'information.
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Welding — Imperfections in
oxyfuel flame cuts, laser beam
cuts and plasma cuts —
Terminology

1 Scope

This international Standard defines terms of the pos-
sible imperfections in oxyfuel gas, laser beam and
plasma cuts in metallic materials which are collected
and grouped. Imperfections are irregularities or devia-
tions from the specified shape and location of cut.
This international Standard only includes imperfec-
tions originating directly from oxyfuel gas, laser beam
and plasma arc cutting; any adverse effects resulting
from additional external stresses or strains are not
considered. The type, shape and location of these im-
perfections are grouped together but conditions and
causes of origin are not given.

Information concerning the evaluation and conse-
quences of the above mentioned imperfections is not
given because this depends on the specific job re-
quirements. The terms have been selected to charac-
terize the principal imperfections mentioned, however,
two or more may be found simultaneously. The group-
ing system used is not an evaluation of quality.

© I1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés

Soudage — Défauts des
coupes exécutées par
oxycoupage, coupage laser et
coupage plasma —
Terminologie

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale définit les termes
des défauts éventuels des coupes exécutées par oxy-
coupage, coupage laser et coupage plasma de maté-
riaux meétalliques qui sont réunis et groupés. On
appelle défauts des irrégularités ou des écarts par
rapport a la forme et a 'emplacement spécifiés pour
la coupe. La présente Norme internationale ne com-
prend que les défauts résultant directement du cou-
page oxy-gaz combustible, du coupage laser et du
coupage plasma; tout défaut provoqué par des
contraintes ou des sollicitations supplémentaires n’est
pas pris en considération. Le type, la forme et
'emplacement de ces défauts sont regroupés ensem-
ble, mais les conditions et les causes de leur origine
ne sont pas données.

I nest pas donné dinformation concernant
I’évaluation et les conséquences des défauts men-
tionnés, ces informations dépendant des exigences
spécifiques de l'application. Les termes ont été choi-
sis de maniére a caractériser les principaux défauts; il
est toutefois possible d’en rencontrer deux simulta-
nément. Le systéme de groupement utilisé n’est pas
une évaluation de la qualité.



ISO 17658:2002(E/F)

2 Normative reference

The following normative document contains provisions
which, through reference in this text, constitute provi-
sions of this International Standard. For dated refer-
ences, subsequent amendments to, or revisions of,
any of these publications do not apply. However, par-
ties to agreements based on this International Stan-
dard are encouraged to investigate the possibility of
applying the most recent edition of the normative
document indicated below. For undated references,
the latest edition of the normative document referred
to applies. Members of ISO and IEC maintain regis-
ters of currently valid International Standards.

ISO 9013:—1"), Thermal cutting — Classification of
thermal cuts — Geometrical product specification and
quality tolerances

1) To be published. (Revision of ISO 9013:1992)

2 Reéférence normative

Le document normatif suivant contient des disposi-
tions qui, par suite de la référence qui y est faite,
constituent des dispositions valables pour la présente
Norme internationale. Pour les références datées, les
amendements ultérieurs ou les révisions de ces publi-
cations ne s'appliquent pas. Toutefois, les parties
prenantes aux accords fondés sur la présente Norme
internationale sont invitées a rechercher la possibilité
d'appliquer I'édition la plus récente du document nor-
matif indiqué ci-aprés. Pour les références non da-
tées, la derniere édition du document normatif en
référence s'applique. Les membres de I'ISO et de la
CEl possédent le registre des Normes internationales
en vigueur.

ISO 9013:—1), Coupage thermique — Classification
des coupes thermiques — Spécification géométrique
des produits et tolérances relatives a la qualité

1) A publier. (Révision de I''SO 9013:1992)
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3 Structure

The imperfections have been

grouped as follows:

4.1 - Imperfections on cut edges
4.2 - Imperfections on cut faces
4.3 - Slag

4.4 - Cracks

4.5 - Other imperfections

4 Terms and definitions

4.1

imperfections on cut edges
damage of the cut face through
melting off or material removal in
the area of the cut

4.1.1

melting of cut edge
pronounced rounding of the cut
edge which can be on either the top
cut edge or the bottom cut edge

Figure 1 — Melting of top cut edge
Figure 1 — Fusion de I’aréte de coupe supérieure
Bild 1 — Kantenschmelzung an der Schnittoberkante

3 Structure

Les défauts sont groupés comme
suit:

4.1 - Défauts des arétes de coupe
4.2 - Défauts des faces de coupe
4.3 - Scories

4.4 - Fissures

4.5 - Autres défauts

4 Termes et définitions

4.1

défauts des arétes de coupe
endommagement de la face de
coupe par fusion ou enlevement de
matiere dans la région de l'aréte

4.1.1

fusion d’aréte de coupe
arrondi prononcé de laréte de
coupe, cette derniére pouvant étre
soit l'aréte de coupe supérieure,
soit I'aréte de coupe inférieure

© I1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés
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3 Gliederung

Die Unregelmaligkeiten sind in funf
Gruppen eingeteilt:

4.1 - UnregelmaRigkeiten an
Schnittkanten

4.2 - Unregelmafigkeiten an
Schnittflachen

4.3 - Schlacken
4.4 - Risse

4.5 - Sonstige UnregelmaRigkeiten

4 Begriffe und
Definitionen

4.1

UnregelmiaBigkeiten an
Schnittkanten

Beeintrachtigung der Schnittflache

durch Anschmelzung oder Abtra-

gung im Bereich der Schnittkanten

4.1.1

Kantenschmelzung

die Schnittkante ist zu stark ab-
gerundet; die Anschmelzung kann
an der Schnittoberkante oder an der
Schnittunterkante auftreten

Figure 2 — Melting of bottom cut edge
Figure 2 — Fusion de I’aréte de coupe inférieure
Bild 2 — Kantenschmelzung an der
Schnittunterkante
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4.1.2

string of solidified droplets
string of solidified globules adhering
to either the top cut edge or the
bottom cut edge

Figure 3 — String of solidified droplets adhering
to the top cut edge

a I'aréte de coupe supérieure
Bild 3 — An der Schnittoberkante haftende
Schmelzperlenkette

4.1.2

chapelet de gouttes
solidifiées

chapelet de perles de matiére soli-

difiée adhérant a I'aréte de coupe

supérieure ou l'aréte de coupe infé-

rieure

4.1.2

Schmelzperlenkette

an der Schnittoberkante oder der
Schnittunterkante haftende erstarrte
Werkstofftropfen in kettenférmiger
Anordnung

Figure 4 — String of solidified droplets adhering

to the bottom cut edge
Figure 3 — Chapelet de gouttes solidifiées adhérant Figure 4 — Chapelet de gouttes solidifiées adhérant

a I'aréte de coupe inférieure
Bild 4 — An der Schnittunterkante haftende
Schmelzperlenkette

4.1.3 4.1.3 4.1.3

cut edge overhang aréte en saillie Kanteniiberhang

top cut edge melted over débordement de matiere a l'aréte  Werkstoffiberhang an der Schnitt-
supérieure oberkante

Figure 5 — Cut edge overhang (top cut edge)
Figure 5 — Aréte en saillie (a I'aréte supérieure)
Bild 5 — Kanteniiberhang (an der Schnittoberkante)

4 © 1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés



4.1.4

melted down top cut edge
excess material removed at top cut
edge

414
arrachement par fusion de
PParéte supérieure

enlévement excessif de matiére a

I'aréte supérieure

L

Figure 6 — Melted down top cut edge

ISO 17658:2002(E/F)

4.1.4

angeschnittene
Schnittoberkante

die Schnittflache ist im Bereich der

Schnittoberkante abgetragen

Figure 6 — Arrachement par fusion de I'aréte supérieure
Bild 6 — Angeschnittene Schnittoberkante

4.2
imperfections on cut faces
deviation from the required profile

4.2.1

geometrical deviations
perpendicularity and angularity de-
viations of cut faces

See ISO 9013:—.

4.2.1.1

concave cut face at the
edges

horizontal groove close to either the

top cut edge or the bottom cut edge

Figure 7 — Concave cut face
(beneath the top cut edge)

Figure 7 — gorge a proximité d'une aréte
(a proximité de I’aréte supérieure)
Bild 7 — Kantenhohlschnitt
(unterhalb der Schnittoberkante)

4.2
défauts des faces de coupe
écart par rapport au profil exigé

4.2.1
écarts géométriques
écarts de perpendicularité et

d’angularité des faces de coupe

Voir ISO 9013:—.

4.2.1.1

gorge a proximité des arétes
creux horizontal a proximité de
I'aréte supérieure ou de I'aréte infé-
rieure

© I1SO 2002 — All rights reserved/Tous droits réservés

4.2

UnregelmiaBigkeiten an
Schnittflachen

Abweichung von der idealen

Schnittflache

4.2.1

geometrische Abweichung
Rechtwinkligkeits- und Neigungs-
toleranz bei Schnittflachen

Siehe 1ISO 9013:—.

4.2.1.1

Kantenhohlschnitt

horizontale Aushdhlung nahe der
Schnittoberkante oder der Schnitt-

unterkante

Figure 8 — Concave cut face
(above the bottom cut edge)
Figure 8 — gorge a proximité d'une aréte
(a proximité de I’aréte inférieure)
Bild 8 — Kantenhohlschnitt
(oberhalb der Schnittunterkante)



