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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison
avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique
internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI, Partie 3.
Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour
vote. Leur publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments de la présente Norme internationale peuvent faire I'objet
de droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne pas
avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

La Norme internationale ISO 17771 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 61, Plastiques, sous-comité
SC 13, Composites et fibres dejrenforcement. Ellejest techniguementijidentique a 'EN 12575:1998.
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Introduction

La présente méthode d'essai sert de base commune aux fabricants de renforts, de compositions de moulage et aux
mouleurs, afin de leur permettre de comparer les données et d'effectuer le suivi d'uniformité du mouillage des fibres.
Comme le mouillage des fibres s'améliore souvent au cours des premiéres 24 h, des échantillons de méme
ancienneté sont utilisés pour la comparaison.

Dans le cas d'un contréle de production, le procédé et la formulation sont supposés constants; ils sont suffisants
pour produire un niveau visuel de mouillage standard. Il est possible ainsi de suivre tout écart de viscosité de la pate,
de teneur en fibres de renfort, de masse surfacique, du degré de compactage, etc., susceptible d'affecter le
mouillage.

Dans le cas d'un contrle d'une composition de moulage en développement, les conditions du procédé de
compoundage doivent étre telles qu'elles produisent un niveau acceptable de mouillage du renfort. Les nouvelles
formulations ou les nouveaux renforts peuvent étre ainsi sélectionnés par ce contréle dans des conditions de
procédés identiques. Cette sélection est effectuée suite au compoundage, permettant de déterminer si les produits
en cours d'évaluation donnent des résultats inférieurs ou supérieurs au contréle.

iv © ISO 2003 — Tous droits réservés
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Plastiques — Compositions de moulages a base de
thermodurcissables — Détermination du taux de mouillage des
fibres dans les SMC

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale spécifie une méthode permettant de déterminer le degré de mouillage du renfort
dans un mélange a mouler en feuille (SMC).

Cette norme est applicable pour le contrdle de la qualité chez I'utilisateur et aussi pour le contrdle de la production

du SMC chez le fournisseur.

2 Reéférences normatives

Les documents normatifs suivants contiennent des dispositions qui, par suite de la référence qui y est faite,
constituent des dispositions valables pour la présente Norme internationale. Pour les références datées, les
amendements ultérieurs ou les révisions de ces publications ne s'appliquent pas.  Toutefois, les parties prenantes
aux accords fondés sur la présentel Norme internationale sontlinvitées a rechercher la possibilité d'appliquer les
éditions les plus récentes des documents normatifs indiqués ci-aprés..Pour les références non datées, la derniére
édition du document normatif en référence's'applique. Lless'membresde I'ISO et de la CEl possedent le registre des
Normes internationales en vigueur.

ISO 472, Plastiqgues — Vocabulaire

ISO 8604, Plastiques — Préimprégnés — Définitions de termes et symboles pour les désignations

3 Termes et définitions

Pour les besoins de la présente Norme internationale, les termes et définitions donnés dans I'lSO 472 et I'|SO 8604,
ainsi que les suivants, s'appliquent.

3.1

faisceau de fibre

ensemble non intégré de nombreux filaments paralléles de fibres, découpés ou non
3.2

mouillage

état dans lequel toutes les fibres de renfort du SMC sont mouillées par la pate, sans que le soit nécessairement
chaque filament individuel

4 Echantillonnage

Dans chaque unité a contréler (un rouleau ou une feuille de SMC), prélever un échantillon pour laboratoire constitué
d'une bande d'au moins 40 cm sur toute la largeur de la feuille de SMC.

5 Appareillage

5.1 Regle (résistante aux solvants).

© 1SO 2003 — Tous droits réservés 1
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5.2 Table d'échantillonnage (environ 100 cm X 180 cm).

5.3 Plaque opaque résistante aux solvants, avec une fenétre d'inspection (zone de lecture) en son centre, de
10cm X 10 cm.

5.4 Gants résistants aux solvants.

5.5 Loupe (X 10).

5.6 Spatule jetable (par exemple des abaisse-langue) ou lame de couteau aiguisée jetable.

6 Mode opératoire

6.1 Lessai est normalement effectué immédiatement aprés fabrication, bien qu'il puisse étre adopté en tant

gu'essai de contrble qualité, a n'importe quel moment spécifié aprées la fabrication.

6.2 Retirer le film de protection supérieur de I'échantillon. Avec des feuilles de 10 mm ou plus d'épaisseur, utiliser
la spatule ou la lame de couteau jetable pour fractionner la feuille a trois différents niveaux sur toute sa largeur (voir
Figure 1). Dans une vue en coupe de la feuille de SMC ainsi obtenue, on peut observer simultanément les fibres du
haut, du milieu et du bas du SMC. Avec des feuilles de SMC de moins de 10 mm d’'épaisseur, déchirer I'échantillon
a travers toute sa largeur. Il se déchirera toujours en oblique. A cause de I'angle de déchirure, une vue en coupe de
la feuille de SMC apparait, permettant ainsi I'évaluation visuelle du taux de mouillage de la fibre.

Si le taux de mouillage est de 100 %, il n'est pas nécessaire de continuer I'évaluation en utilisant la fenétre

Dimensions en centimétres

d'inspection.
W 2//
-
-
v
|~
Légende
1 Largeur du rouleau ou de la feuille
2 Sens de la machine
3 Haut
4 Milieu
5 Bas
6 Ligne de partition de la feuille

Figure 1 — Vue en coupe d’une feuille de SMC

6.3 S'il y a des zones séches, prélever une nouvelle éprouvette et la fractionner sur toute sa largeur, au niveau
contenant le plus de zones séches.

Fragmenter I'éprouvette en quatre bandes identiques de 10 cm perpendiculaires au sens de la machine (voir
Figure 2) et choisir la bande contenant les zones seches les plus importantes.
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5 Sens de la machine

Figure 2 — Echantillon divisé en quatre bandes

6.4 Controler la bande en déplagant la fenétre d'inspection latéralement dans la largeur de 10 cm en 10 cm, de
gauche a droite.

Dans chacun des carrés de 10 cm (zone de lecture), utiliser la régle pour mesurer les dimensions des zones seches
pour estimer la surface en centimétres carrés et noter les différents résultats des lectures. Additionner ces résultats
pour obtenir la surface de zone séche correspondant a chaque zone de lecture (Z;).

NOTE 1 L'utilisation d'une loupe, le cas échéant, en particulier dans le cas de couleurs claires, d'un taux de renfort élevé et de
fibres de renfort dont I'ensimage;présente une faible [solubilité, st recommandeée;

NOTE 2 Appuyer sur le SMC avec un objet (main,spatuley-couteau;-coudesetcy), risquerait de déplacer la pate hors des fibres
et provoquerait un défaut.

NOTE 3 Siune zone paralléle au sens de la machine presente’un-défaut qui se répéte, la détermination de la cause de ce défaut
permet de le corriger; il peut'stagir;par'exemple; de'faux plis‘du‘film-ou d'un‘blocage-partiel 'de’la racle.

7 Expression des résultats

Le taux de mouillage des fibres sera obtenu par I'équation suivante:

n

> Zi

=1

nx A

Dy = 100 — X 100

D\, estle taux de mouillage des fibres, en pourcentage;

Z; est la surface seche totale d'une zone de lecture, en centimetres carrés;

n est le nombre de zones de lecture;

A est la surface de la zone de lecture (fenétre d'inspection), en centimeétres carrés.
8 Fidélité

La fidélité de cette méthode n'est pas connue, du fait de I'absence de données interlaboratoires. Dés que celles-ci
seront disponibles, un état de la fidélité sera ajouté a la révision suivante.
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9 Rapport d'essai

Le rapport d'essai doit comporter les informations suivantes:

a) une référence a la présente Norme internationale;

b) la formulation/désignation du SMC;

c) la date de production et le numéro de lot;

d) le nombre de zones de lecture de la ligne contrélée (bande);

e) le taux de mouillage des fibres (Dy);

f) I'emplacement de la plus grande zone seche de la ligne contrélée avec le numéro de la zone de lecture
correspondante (voir Figure 3).

Pour un contréle de production, les informations suivantes doivent aussi étre ajoutées:

g) les temps entre la production, I'échantillonnage et les essais;

h) la température de la salle de production;

i) I'humidité relative de la salle de production.

L4/1
L3/4
—
L2/1 ’ 2
L1/1
Légende
1 Sens de la machine
2 Zone séche de la plus grande ligne: bande 2, zone 4 (emplacement L2/4)

Figure 3
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