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Avant-propos 

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de 
normalisation (comités membres de l'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée 
aux comités techniques de l'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du 
comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec l'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec 
la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux règles données dans les Directives ISO/CEI, 
Partie 2. 

La tâche principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes 
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur 
publication comme Normes internationales requiert l'approbation de 75 % au moins des comités membres 
votants. 

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de 
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait être tenue pour responsable de ne 
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. 

L'ISO 3823-2 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 106, Art dentaire, sous-comité SC 4, Instruments 
dentaires. 

Cette deuxième édition annule et remplace la première édition (ISO 3823-2:1986), qui a fait l'objet d'une 
révision technique pour contenir les spécifications réactualisées concernant les fraises dentaires à polir en 
acier et en carbure. Les spécifications relatives aux fraises à polir en acier demeurent inchangées, mais celles 
relatives aux fraises à polir en carbure ont été mises à jour, avec des modifications concernant les formes et 
les diamètres des fraises. 

L'ISO 3823 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Art dentaire — Instruments 
rotatifs de fraisage: 

— Partie 1: Fraises en acier et en carbure 

— Partie 2: Fraises à polir 
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Introduction 

La présente partie de l'ISO 3823 fait partie d'une série de Normes internationales se rapportant aux 
instruments rotatifs dentaires. 

Cette deuxième édition de l'ISO 3823-2 comporte des spécifications mises à jour relatives aux fraises à polir 
en carbure de tungstène. Les spécifications concernant les fraises à polir en acier restent inchangées. 

Les exigences dimensionnelles et autres spécifiées pour les fraises à polir en acier et en carbure sont celles 
considérées comme importantes pour assurer l'interchangeabilité et l'utilisation en toute sécurité de ces 
instruments dans la pratique de l'art dentaire. 

Les diamètres nominaux des parties actives, indiqués dans les Tableaux 1 à 68, sont conformes aux 
diamètres spécifiés dans l'ISO 2157. 

L'attention est attirée sur la série de normes ISO 6360 qui définit un code à 15 chiffres pour identifier les 
instruments rotatifs dentaires de tous types. 
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Art dentaire — Instruments rotatifs de fraisage — 

Partie 2: 
Fraises à polir 

1 Domaine d'application 

La présente partie de l'ISO 3823 spécifie les exigences dimensionnelles et autres s'appliquant aux 17 formes 
de fraises à polir en acier et en carbure le plus communément utilisées, ainsi qu'un contrôle de la qualité et 
des spécifications relatives à l'étiquetage de ces instruments. 

2 Références normatives 

Les documents de référence suivants sont indispensables pour l'application du présent document. Pour les 
références datées, seule l'édition citée s'applique. Pour les références non datées, la dernière édition du 
document de référence s'applique (y compris les éventuels amendements). 

ISO 1797-1:1992, Instruments rotatifs dentaires — Queues — Partie 1: Queues en matériaux métalliques 

ISO 3696, Eau pour laboratoire à usage analytique — Spécification et méthodes d'essai 

ISO 6360-1, Art dentaire — Système de codification numérique pour instruments rotatifs — Partie 1: 
Caractéristiques générales 

ISO 6360-3, Art dentaire — Système de codification numérique pour instruments rotatifs — Partie 3: 
Caractéristiques spécifiques des fraises et instruments de coupe 

ISO 8325:1985, Instruments rotatifs dentaires — Méthodes d'essai 

ISO 13402:1995, Instruments chirurgicaux et dentaires à main — Détermination de la résistance au passage 
à l'autoclave, à la corrosion et à l'exposition à la chaleur 

3 Classification 

Les fraises à polir en acier et en carbure sont classées en deux types, selon le matériau utilisé pour la partie 
active: 

 type 1: fraises à polir en acier; 

 type 2: fraises à polir en carbure. 

4 Symboles 

Pour les besoins de la présente partie de l'ISO 3823, les symboles suivants s'appliquent. 

d1 diamètre de la partie active, diamètre de la tête; 

d2 diamètre du col; 
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d3 diamètre de la pointe; 

l1 longueur de la partie active, longueur de la tête; 

l2 longueur totale; 

α angle de la partie active. 

5 Exigences 

5.1 Matériau 

5.1.1 Partie active 

Les parties actives des fraises à polir en acier doivent être en acier et celles des fraises à polir en carbure 
doivent être en carbure de tungstène. Le choix du type de matériau et de son traitement doit être laissé à la 
discrétion du fabricant. 

5.1.2 Queue 

Le matériau constitutif de la queue doit être conforme aux spécifications de l'ISO 1797-1. 

5.2 Forme 

La forme de la partie active doit être telle que spécifiée dans les Figures 1 à 34. Des variations de forme dans 
les limites dimensionnelles et selon les termes spécifiés dans les titres des paragraphes correspondants sont 
autorisées. 

Les essais doivent être réalisés conformément à 6.1. 

5.3 Dimensions et nombre de dents 

5.3.1 Unités utilisées pour les dimensions et les angles 

Les dimensions sont en millimètres, les angles sont en degrés. 

5.3.2 Partie active 

Les dimensions de la partie active doivent être telles que spécifiées dans les Tableaux 1 à 34. 

Le nombre de dents doit être tel que spécifié dans les Tableaux 1 à 34. Les chiffres font référence aux 
instruments de titre moyen (standard). 

Les dents représentées dans les Figures 1 à 34 sont seulement des exemples; elles doivent être laissées à la 
discrétion du fabricant. L'identification des dents doit être conforme à l'ISO 6360-3. 

Les essais doivent être réalisés conformément à 6.2. 

5.3.3 Queue 

Les queues doivent être de type 1, 2 ou 3, conformément à l'ISO 1797-1. 

5.3.4 Longueur totale 

La longueur totale de l'instrument, l2, dépend de la longueur d'emmanchement de la queue utilisée. 
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Dans les Tableaux 1 à 34, le terme «standard» fait référence aux longueurs normales d'emmanchement des 
queues. Pour des instruments ayant des longueurs de queue plus longues ou plus courtes, la longueur 
totale, l2, varie en conséquence. Pour ce qui concerne la longueur d'emmanchement des queues, se reporter 
à l'ISO 1797-1:1992, Tableau 1. 

Les essais doivent être réalisés conformément à 6.2. 

5.3.5 Figures et tableaux pour fraises en acier 

5.3.5.1 Sphérique 

 

Figure 1 — Fraise à polir sphérique en acier 

Tableau 1 — Fraises à polir sphériques en acier: Dimensions et nombre de dents 

Désignation 
du diamètre 

nominal 
d1 d2 l1 Nombre 

de dents
l2 

± 0,5 

(Taille 
nominale) nom. tol. max. min. min. 

Queue 
type 1 

standard

Queue 
type 2 

standard 

Queue 
type 3 

standard

Queue 
type 3 
court 

008 0,8 0,64 0,58 10 
010 1,0 0,78 0,73 12 
012 1,2 

± 0,08 
0,88 0,90 14 

014 1,4 0,98 1,08 16 
016 1,6 1,04 1,26 16 
018 1,8 1,12 1,46 16 
021 2,1 1,20 1,71 20 
023 2,3 1,29 1,89 20 
025 2,5 1,40 2,05 20 
027 2,7 1,48 2,23 22 
029 2,9 1,60 2,39 22 
031 3,1 1,68 2,53 24 
033 3,3 1,78 2,72 26 
035 3,5 1,82 2,92 28 
037 3,7 1,92 3,09 30 
040 4,0 2,06 3,40 32 
042 4,2 2,16 3,51 32 
045 4,5 2,16 3,80 32 
047 4,7 2,24 3,97 36 
050 5,0 

± 0,1 

2,32 4,25 36 

22,0 44,5 19,0 16,5 
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5.3.5.2 Ogivo-hémisphérique inversée 

 

Figure 2 — Fraise à polir ogivo-hémisphérique inversée en acier 

Tableau 2 — Fraises à polir ogivo-hémisphériques inversées en acier: Dimensions et nombre de dents 

Désignation 
du diamètre 

nominal 
d1 d2 l1 Nombre 

de dents
l2 

± 0,5 

(Taille 
nominale) nom. tol. max. min. min. 

Queue 
type 1 

standard 

Queue 
type 2 

standard 

Queue 
type 3 

standard 

Queue 
type 3 
court 

010 1,0 0,78 1,10 12 

012 1,2 0,88 1,40 14 

014 1,4 0,98 1,70 14 

016 1,6 1,04 2,00 16 

018 1,8 1,12 2,35 16 

021 2,1 1,20 2,75 20 

023 2,3 

± 0,08 

1,29 3,05 20 

22,0 44,5 19,0 16,5 
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