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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en
liasison avec ['ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission
électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 3.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication
comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments de la présente partie de I''SO 3353 peuvent faire I'objet
de droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne pas
avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 3353-1 a été elaborée par 'le comité ‘technique AISO/TC 20; [A¢ronautiqué, et espace, sous-comite SC 4,
Eléments de fixation pour constructions aérospatiales.

Cette premiéere édition de I'lSO 3353-1 annule et remplace I'ISO 3353:1992, dont elle constitue une révision
technique.

L'ISO 3353 comprend les parties’ suivantes; présentees ‘sous le titre général-Aérondutique et espace — Filets
incomplets, débuts et fins de filets:

— Partie 1: Filetages extérieurs roulés
— Partie 2: Filetages intérieurs

L’annexe A de la présente partie de I''SO 3353 est donnée uniquement a titre d’information.

iv © 1SO 2002 - Tous droits réservés
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Aéronautique et espace — Filets incomplets, débuts et fins
de filets —

Partie 1:
Filetages extérieurs roulés

1 Domaine d'application

La présente partie de I''SO 3353 spécifie les caractéristiques des filets incomplets des filetages extérieurs roulés,
coté tige (ou téte) et coté extrémité, pour les constructions aérospatiales, ainsi que la méthode de contrdle a utiliser
en cas de litige.

Elle est applicable chaque fois qu'elle est référencée dans un document de définition.

2 Termes et définitions
Pour les besoins de la présente partie de I'lSO 3353, les termes et définitions suivants s'appliquent.

21

filets incomplets, coté extrémité

partie du filetage comprenant des filets incomplétement formés lors de I'opération de roulage et le chanfrein
d'entrée du filetage

2.2

filets incomplets, coté tige (ou téte)

partie du filetage comprenant des filets incomplétement formés lors de l'opération de roulage, située entre les filets
complets et la partie non roulée

23

filet complet

filet dont le profil ABC est situé, sur une distance axiale de 1P, dans les limites spécifiées par le document de
définition du filetage

Voir Figure 1.
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Figure 1

3 Symboles du filetage

d  estle diamétre extérieur du filetage.
d, estle diamétre sur flancs du filetage.
ds estle diamétre intérieur du filetage.
P estle pas du filetage.

4 Caractéristiques des fins de filets

4.1 Exigences générales
Au fond des filets incomplets, les flancs doivent étre raccordés soit par un rayon, soit par deux rayons et un plat,

lisses et dépourvus de marque d'outil. Ce (ou ces) rayon(s), ainsi que le rayon r (voir Figures 3 a 9), doivent étre
supérieurs ou égaux au rayon minimal au fond des filets complets spécifié par le document de définition du filetage.

4.2 Filets incomplets, c6té extrémité

Voir Figure 2.
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Dans la zone Z, le filetage doit étre dans les limites spécifiées par le document de définition du filetage.

a8  Sommet du premier filet complet.
b Fond du premier filet complet.
€ Chanfrein.
Figure 2

Le contrble éventuel au projecteur de profil doit étre effectué en utilisant une épure construite conformément a la
Figure 10.

4.3 Filets incomplets, coté tige (ou'téte)

4.3.1 Tige normale

Voir Figures 3 et 4.
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Diamétre de tige dont la valeur nominale est égale au diamétre nominal du filetage = 6.

T o

Diametre avant roulage.

(9]

Fond du dernier filet complet.
d Angle avant roulage. A l'intérieur de ces limites la forme n'est pas imposée.
Figure 3
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@  Diameétre de tige dont la valeur nominale est égale au diamétre nominal du filetage = 6.
b Diamétre avant roulage.
€ Fond du dernier filet complet.

Figure 4

Le controle éventuel au projecteur de profil doit étre effectué en utilisant une épure construite conformément a la
Figure 11.

4.3.2 Tige de diamétre égal au diameétre sur flancs
Voir Figure 5.

20F
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/

ds min.

ds max
d min.
d max

a8  Diamétre de tige dont la valeur nominale est égale au diameétre maximal a flancs de filets = 6.

b Fond du dernier filet complet.

Figure 5

Le contrdle éventuel au projecteur de profil doit étre effectué en utilisant une épure construite conformément a la
Figure 12.
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4.3.3 Tige dégagée

Voir Figure 6.
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a8 Diamétre de la tige dégagée dont la valeur nominale est égale & ds min. — 0,1 mm = 6.

b (dmax.-Ssnom.) | | (dmax. - 5nom.)
1P + a |2P+
2tan 35° 2tan15°
€ Fond du dernier filet complet.
d

Angle avant roulage. A l'intérieur de ces limites la forme n'est pas imposée.

Figure 6

Le controle éventuel au projecteur de profil doit étre effectué en utilisant une épure construite conformément a la
Figure 13.

4.3.4 Filetage jusqu'a proximité de la téte.ou d'un épaulement
4.3.41 Vis a téte saillante
Voir Figure 7.

(2,0P + R max.)
(15P + R max.)

-

2.0P
0,6P b 5

L'ébauche du premier filet ne doit pas empiéter sur le rayon R.

dz min.
ds max
d min.
d max

a8  Diamétre avant roulage.
b Fond du dernier filet complet.

Figure 7
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