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NACIONALNI UVOD

Standard SIST EN 1599 ((sl),de), Dodajni materiali za varjenje — Opla$&ene elektrode za oblotno
varjenje toplotno obstojnih jekel - Razvrstitev, prva izdaja, 1999, ima status slovenskega standarda in
je z metodo platnice prevzet evropski standard EN 1599 (de), SchweiBzusidtze - Umhiilite
Stabelektroden zum LichtbogenhandschweiBen von warmfesten Stihlen - Einteilung, 1997-08-00,
v nem3kem jeziku.

NACIONALNI PREDGOVOR

Evropski standard EN 1599:1997 je pripravil tehni€ni odbor Evropske organizacije za standardizacijo
CEN/TC 121 Varjenje.

Odlotitev za prevzem tega standarda po metodi platnice je dne 1998-02-25 sprejel tehni&ni odbor
USM/TC VAR Varjenje.

Ta slovenski standard je dne 1999-03-04 odobril direktor USM.
ZVEZE S STANDARDI

S prevzemom tega evropskega standarda veljajo za omejeni namen referenénih standardov vsi
standardi, navedeni v izvimiku, razen standardov, ki so Ze sprejeti v nacionalno standardizacijo:

SIST EN 759:1999 Dodajni materiali za varjenje - Tehni&ni dobavni pogoji dodajnih
materialov za varjenje jekel - Tip izdelka, izmere, tolerance in
oznadevanje

SIST EN 1597-1:1998 Dodajni materiali za varjenje - Metode presku$anja - 1. del: Vzorec

za izdelavo preskusancev iz &istega vara na jeklu, niklju in
nikljevih zlitinah

SIST EN 1597-3:1998 Dodajni materiali za varjenje - Metode presku3anja - 3. del:
Presku3anje primernosti dodajnega materiala glede na lego pri
varjenju kotnih zvarov

SIST EN ISO 13916:1998 Varjenje - Navodilo za merjenje temperature predgrevanja,
medvarkovne temperature in temperature dogrevanja

SIST EN 22401:1998 OpladZene elektrode - Dolo&anje izkoristka, hitrosti odtaljevanja in
talilne konstante (ISO 2401:1972

SIST ISO 31-0:1995 Veli¢ine in enote - Del 0: Splo$na nacela

OPOMBI

- Povsod, kjer se v besedilu standarda uporablja izraz “evropski standard”, v SIST EN 1599:1999
to pomeni “slovenski standard”.

- Nacionalni uvod in nacionalni predgovor nista sestavni del standarda.
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Deutsche Fassung

SchweiRzusidtze - Umhiillte Stabelektroden zum
Lichtbogenhandschweifen von warmfesten
Stdhlen - Einteilung

Welding consumables - Covered electrodes for Produits consommables pour le soudage -

manual metal arc welding of creep-resisting Electrodes enrobées pour le soudage manuel a

steels - Classification l’arc des aciers résistant au fluage -
Classification

Diese Europdische Norm wurde von CEN am 1997-07-24 angenommen. Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die
CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europédischen Norm
ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim
Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Die Europdischen Normen bestehen in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer
anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in die Landessprache gemacht
und dem Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien,! Danemark, /Deutschiand, Finnland, Frankreich,

Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg,- Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz,
Spanien, Tschechische Republik und dem Vereinigten Kénigreich:

CEN

- Europdisches Komitee fir Normung
European ‘Committee 'for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart,36 B-1050 Brussel

© 1997 CEN - Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Verfahren, sind weltweit den
nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.

Ref. No. EN 1599:1997 D
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Vorwort

Diese Europdische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 "SchweiBen" erarbeitet, dessen
Sekretariat vom DS gehalten wird.

Diese Europdische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines
(identischen Textes oder durch Anerkennung bis Februar 1998, und etwaige entgegenstehende nationale Normen
mussen bis Februar 1998 zurliickgezogen werden. ‘

In den normativen Verweisungen wird auf 1ISO 3690 Bezug genommen. Es solite beachtet werden, daR eine
Europdische Norm zum gleichen Thema in CEN/TC 121/SC 3 in Vorbereitung ist.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europdische Norm zu Gbernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden,
Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Kdnigreich.
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Tabelle 5: Lagenfolge

Stabelektroden- Lagenaufbau
Durchmesser
mm Lagen Nr Raupen je Lage Anzahl-der Lagen
4,0 1 bis oben - 2 7 bis 9

6 Chemische Analyse

Die chemische Analyse wird an jeder geeigneten SchweiBgut-Probe durchgefiihrt. Jede analytische Methode
kann angewendet werden. Im Zweifelstall muB sie nach eingefihrten, veréffentlichten Verfahren vorgenommen
werden.

ANMERKUNG: Siehe Anhang B.

7 Technische Lieferbedingungen

Die technischen Lieferbedingungen mussen den Anforderungen nach EN 759 entsprechen.

8 Bezeichnung

Die Bezeichnung einer umhdliten Stabelektrode muB den Grundsdtzen gemaR nachfolgendem Beispiel ent-
sprechen.

BEISPIEL: Bezeichnung einer umhllten Stabelektrode fir das Lichtbogenhandschweien mit einer chemischen
Zusammensetzung des SchweiBgutes von 1,1 % Cr und 0,6 % Mo (CrMo 1} nach Tabelle 1. Die Stabelektrode
ist basischumhdillt {B), verschweiBbar an Gleichstrom, Ausbringen 120 % (4), und ist geeignet fir Stumpf- und
Kehindhte in Wannenposition (4). Der Wasserstoffgehalt wird bestimmt nach ISO 3690 und Uberschreitet nicht
5 ml/100 g aufgetragenes Schweigut (H5).

Die Bezeichnung ist wie folgt:

Umhdilite Stabelektrode EN 1599-E CrMo1 B 4 4 H5
Der verbindliche Teil ist:

Umhilite Stabelektrode EN 1599-E CrMo1 B

Hierbei bedeuten:

EN 1599 = Norm-Nummer;

E = umhdlite Stabelektrode/Lichtbogenhandschweien (siehe 4.1);

CrMo1 = chemische Zusammensetzung des reinen SchweiBgutes (siehe Tabelle 1);
B = Umhullungstyp (siehe 4.3);

4 = Ausbringen und Stromart (siehe Tabelle 3);

4 = SchweiBposition (siehe 4.5);

H5 = Wasserstoffgehalt (siehe Tabelle 4).
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Anhang A (informativ)
Beschreibung der Umhiillungstypen

A.1 Rutilumhiilite Stabelektroden

Diese Stabelektroden enthalten in der Umhillung als wesentlichen Bestandteil Titandioxid, meistens in Form von
Rutil, zusammen mit Silikaten und Karbonaten.

Stabelektroden dieses Typs ergeben einen gleichméaRigen Tropfeniibergang. Sie sind fir das SchweiBen in allen
Positionen, auBBer fir Fallpositionen, geeignet.

A.2 Basischumhiilite Stabelektroden

Die Umhdllung dieses Typs enthilt einen groBen Anteil an Erdalkali-Karbonaten und. Flu@spat. Diese Stabelek-
troden ergeben einen niedrigen Wasserstoffgehalt, wenn sie nach den Anweisungen des Herstellers angewendet
werden.

Basischumhilite Stabelektroden werden Ublicherweise nur fir Gleichstrom mit Stabelektrode am Pluspol
verwendet. ’

Basischumhdilite Stabelektroden werden vorzugsweise zum SchweiBen dicker Querschnitte und fUr Ver-
bindungen mit Spalt verwendet. Der Lichtbogen solite so kurz wie mdglich gehalten werden. '
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