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NACIONALNI UvoD

Standard SIST EN 1600 ((sl),de), Dodajni materiali za varjenje — Oplas€ene elekirode za ro¢no
oblo¢no varjenje nerjavnih in ognjeodpornih jekel - Razvrstitev, prva izdaja, 1999, ima status
slovenskega standarda in je z metodo platnice prevzet evropski standard EN 1600 (de),
Schweilizusatze - Umhillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweilen von nichtrostenden und
hitzebesténdigen Stahlen - Einteilung, 1997-08-00, v nem8kem jeziku.

NACIONALNI PREDGOVOR

Evropski standard EN 1600:1997 je pripravil tehni¢ni odbor Evropske organizacije za standardizacijo
CEN/TC 121 Varjenje.

Odlocitev za prevzem tega standarda po metodi platnice je dne 1998-02-25 sprejel tehni¢ni odbor
USM/TC VAR Varjenje.

Ta slovenski standard je dne 1999-03-04 odobril direktor USM.
ZVEZE S STANDARDI

S prevzemom tega evropskega standarda veljajo za omejeni namen referencnih standardov vsi
standardi, navedeni v izvirniku, razen standardov, ki so Ze sprejeti v nacionalno standardizacijo:

SIST EN 759:1999 Dodajni materiali za varjenje - Tehni¢ni dobavni pogoji dodajnih
materialov za varjenje jekel - Tip izdelka, izmere, tolerance in
oznalevanje

SIST EN 1597-1:1998 Dodajni materiali za varjenje - Metode preskuSanja - 1. del: Vzorec
zatizdelavo preskusancey, iz.Cistega vara na jeklu, niklju in nikljevih
zlitinah

SIST EN 1597-3:1998 DodajnicImateriali)(za’‘varjenje - Metode preskuSanja - 3. del:

PreskuSanje primernosti: dodajnega’ materiala glede na lego pri
varjenjuckotnihszvarov

SIST EN ISO 13916:1998 Varjenje - Navodilo za merjenje temperature predgrevanja,
medvarkovne temperature in temperature dogrevanja

SIST EN 22401:1998 Oplascene elektrode - Dolo¢anje izkoristka, hitrosti odtaljevanja in
taliine konstante (1ISO 2401:1972

SIST ISO 31-0:1995 Veli¢ine in enote - Del 0: SploSna nacela

OPOMBI

- Povsod, kjer se v besedilu standarda uporablja izraz »evropski standard«, v SIST EN
1600:1999 to pomeni »slovenski standard«.

- Nacionalni uvod in nacionalni predgovor nista sestavni del standarda.
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Deskriptoren: Schweien, LichtbogenhandschweiRen, Stabelektrode, umhilite Stabelektrode, nichtrostender Stahl, Schweillgut,
SchweilRzusatzwerkstoff, hitzbestandiger Stahl, Eigenschaft, chemische Zusammensetzung, mechanische
Eigenschaft, Einteilung, Formelzeichen, mechanische Priifung, Bezeichnung ’

Deutsche Fassung

SchweilRzusédtze - Umhiilite Stabelektroden zum
"LichtbogenhandschweiRen von nichtrostenden
und hitzebesténdigen Stdhien - Einteilung

Welding consumables - Covered electrodes for Produits consommables pour le soudage -
manual metal arc welding of stainless,and heat Electrodes enrobées pour le soudage manuel a
resisting steels - Classification l7arc des aciers inoxydables et résistant aux

températures élevées - Classification

Diese Europdische Norm wurde von CEN am 1997-07-24 angenommen. Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die
CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung zu erfilien, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europdischen Norm
ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim
Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhéltlich.

Die Europdischen Normen bestehen in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer
anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in die Landessprache gemacht
und dem Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, D&nemark, Deutschland, Finntand, Frankreich,

Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederliande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schuweiz,
Spanien, Tschechische Republik und dem Vereinigten Kénigreich.

CEN

Europdisches Komitee fUr Normung
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart,36 B-1050 Brissel

© 1997 CEN -~ Alle Rechte der Verweftung, gleich in welcher Form und in welchem Verfahren, sind weltweit den
nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten. '
Ref. No. EN 1600:1997 D
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Vorwort

Diese Européische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 "SchweiRen” erarbeitet, dessen
Sekretariat vom DS gehalicen wird.

Diese Européische Norm muf3 den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis Februar 1998, und etwaige entgegenstehende nationaie Normen
mussen bis Februar 1998 zuriickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Cf)sterreich, Portugal, Schweden,
Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Kénigreich. -
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Einleitung

Diese Norm enthélt eine Einteilung zur Bezeichnung von umhiiliten Stabelektroden mit Hilfe der chemischen
Zusammensetzung des reinen Schweigutes.

Es solite beachtet werden, daR die fiir die Einteilung der Stabelektroden benutzten mechanischen Eigenschaften
des reinen SchweiBgutes abweichen kénnen von denen, die an Fertigungsschweildungen erreicht werden. Dies
ist bedingt durch Unterschiede bei der Durchfiihnrung des SchweiRens, wie z. B. Stabelektrodendurchmesser,
Pendelung, SchweiRposition und Werkstoffzusammensetzung.

1 Anwendungsbereich
Diese Norm legt Anforderungen fir die Einteilung von umhiillten Stabelektroden basierend auf dem reinen

Schweilgut im SchweiRzustand oder nach Wirmebehandliung fiir das LichtbogenhandschweiRen von nicht-
rostenden und hitzebestdndigen Stéhlen fest.

2 Normative Verweisungen

Diese Europdische Norm enthdlt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Steilen im Text zitiert und die Publikatio-
nen sind nachstehend aufgefihrt. Bei starren Verweisungen gehéren spitere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikation nur zu dieser Europaischen Norm falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet
sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

EN 759
SchweiRzusdtze - Technische Lieferbedingungen — Art des Produktes, MaRe, Grenzabmafie und Kenn-

zeichnung

EN 15697-1
SchweiBzuséatze — Prifung zur Einteilung,~Teil\ 11 Priifstliek zur Entiahme)von SchweiRgutproben an Stahl,

Nickel und Nickellegierungen

EN 1597-3
SchweiBzusédtze - Priifung zur Einteilung - Teil 3: Prifung der Eignung fir Schweil3positionen an Kehl-

nahtschwei3ungen

EN 22401 :
Umhiillte Stabelektroden - BestimmungcdercAusbringung) “der Gesamtausbringung und des Abschmelz-

koeffizienten (ISO 2401 : 1972)

EN ISO 13916
Schweien - Messung der Vorwarm-, Zwischenlagen- und Haltetemperatur beim SchweiRen

ISC 31-0: 1992
de: GroRen und Einheiten — Teil O: Aligemeine Grundsitze
en: Quantities and units — Part O: General principles

3 Einteilung

Die Einteilung enthélt die Eigenschaften des reinen Schweigutes, die mit einer umhillten Stabelektrode erreicht
werden, wie unten beschrieben. Der Einteilung liegt der Stabelektrodendurchmesser von 4 mm zugrunde mit
Ausnahme der Priifung fir die SchweiRpositionen, fir die der Durchmesser 3,2 mm die Grundlage ist.

Die Einteilung besteht aus finf Merkmalen:
1) das erste Merkmal besteht aus dem Kurzzeichen fir das Produkt/den SchweiRprozeR;

2) das zweite Merkmal enthait das Kurzzeichen fiir die chemische Zusammensetzung des reinen SchweiR-
gutes;

3} das dritte Merkmal besteht aus dem Kurzzeichen fir den Umbhilungstyp;
4) das vierte Merkmal besteht aus einer Kennziffer fiir das Ausbringen und die Stromart;

5) das funfte Merkmal besteht aus der Kennziffer fir die SchweiBposition.
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Die Normbezeichnung ist in zwei Teile gegliedert, um den Gebrauch dieser Norm zu erleichtern:
a) Verbindlicher Teil

Dieser Teil enthdlt die -Kennzeichen fir die Art des Produktes, die chemische Zusammensetzung und den
Umhiillungstyp, d. h. die Kennzeichen, die in 4.1, 4.2 und 4.3 beschrieben sind;

b) Nicht verbindlicher Teil

Dieser Teil enthélt die Kennziffern fir das Ausbringen, die Stromart und die SchweiRpositionen, fiir die die
Stabelektrode geeignet ist, d. h. die Kennziffern, die in 4.4 und 4.5 beschrieben sind.

Die vollstdndige Normbezeichnung (siehe Abschnitt 8) ist auf Verpackungen und in den Unterlagen sowie Daten-
blattern des Herstellers anzugeben.

4 Kennzeichen und Anforderungen
4.1 Kurzzeichen fiir das Produkt/den SchweiRprozeR

Das Kurzzeichen fUr die umhtllte Stabelektrode zum Lichtbogenhandschweien ist der Buchstabe E.

4.2 Kurzzeichen fiir die chemische Zusammensetzung des reinen SchweiRgutes

Das Kurzzeichen in Tabelle 1 erfal3t die chemische Zusammensetzung des Schwei3gutes nach den in Ab-
schnitt 6 angegebenen Bedingungen. Das reine SchweiRgut der umhillten Stabelektroden in Tabelle 1 muR
unter den in Abschnitt 5 enthaltenen Bedingungen auch die mechanischen Eigenschaften nach Tabelle 2
erfdllen.

Tabelle 1: Kurzzeichen fiir die chemische Zusammensetzung des reinen SchweilRgutes

Legierungs- Chemische Zusammensetzung! 2 ¥
kurzzeichen % {m/m)
C Si Mn R4 s Cr Ni® Mo® Andere
Elemente®
Martensitisch/ '
ferritisch
13 0,12 1,0 1,5 0,030.4,0,025 11,0 - - =
v _ bis 14,0 |
134 0,06 1,0 1,5 0,030 | 0,025 11,0 3,0 0,4 -
’ bis 14,5 bis 5,0 bis 1,0
17 ' 0,12 1.0 1,5 0,030} 0,025 16,0 - R -
bis 18,0
Austenitisch _
199 ' 0,08 1,2 2,0 0,030 | 0,025 18,0 9,0 - -
bis 21,0 | bis 11,0
199 L 0,04 1,2 2,0 0,030 ] 0,025 18,0 © 9,0 - -
. bis 21,0 | bis 11,0
19 9 Nb 0,08 1,2 2,0 0,030 | 0,025 18,0 8,0 - Nb 6}
: bis 21,0 | bis 11,0
19122 0,08 1,2 2,0 0,030} 0,025 17,0 10,0 2,0 -
bis 20,0 } bis 13,0 | bis 3,0 ‘
19123 1L 0,04 1,2 2,0 0,030} 0,025 17,0 10,0 2,5 -
bis 20,0 | bis 13,0 { bis 3,0
1912 3 Nb 0,08 1.2 2,0 | 0,030 ]| 0,025 17,0 10,0 2,5 Nb &)
bis 20,0 | bis 13,0 | bis 3,0 :
19134 N L” 0,04 1,2 1,0 0,030 | 0,025 17,0 12,0 3,0 N 0,20
bis 5,0 : bis 20,0 | bis 15,0 | bis 4,5
(fortgesetzt)
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