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NACIONALNI UVOD

Standard SIST EN 910 ((sl),de), Porusitveni preskus zvarnih spojev na kovinskih materialih -
Upogibni preskus, prva izdaja, 1998, ima status slovenskega standarda in je z metodo
platnice prevzet evropski standard EN 910 (de), Zerstérende Prufung von SchweiBnéhten an
metallischen Werkstoffen - Biegeprifungen, 1996-03-00.

NACIONALNI PREDGOVOR

Evropski standard EN 910:1996 je pripravil tehniéni odbor Evropskega komiteja za
standardizacijo CEN/TC 121 Varjenje.

Pripravo tega standarda sta CEN poverila Evropska komisija in Evropsko zdruzenje za prosto
trgovino. Ta evropski standard ustreza bistvenim zahtevam evropske direktive 87/404/EEC.

Odlocitev za prevzem tega standarda po metodi platnice je dne 1997-05-14 sprejel tehnicni
odbor USM/TC VAR Varjenje.

Ta slovenski standard je dne 1998-03-03 odobril direktor USM.
ZVEZE S STANDARDI

S prevzemom tega evropskega standarda veljajo poleg standardov, navedenih v izvimiku, Se
naslednje zveze: ‘

JUS C.T3.051 = . Preskusanje” kakovosti zvarov - PoruSitveno preskusanje oblo¢no in
plamensko zvarjenih spojev; ha jekiu

JUS C.T3.052 Preskudanje kakovosti zvarov - Postopek varjenja pod zascitnim
praskom - Priprava vzorcev 'za preiskovanje mehanskih lastnosti
cistega zvara ‘

JUS C.T3.054 Varjenje - Sodelni zvarni spoji s talienjem jekla - PreskuSanje s
popreénim bo¢nim upogibom

JUS C.T3.055 Varjenje - Sodelni zvarni spoji s taljenjem jekla - PreskuSanje z
upogibom na licu in korenu zvara

OPOMBI

- Povsod, kjer se v besedilu standarda uporablia izraz ‘“evropski standard”, v
SIST EN 910:1998 to pomeni “slovenski standard”.

- Nacionalni uvod in nacionalni predgovor nista sestavni del standarda.
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EUROPAISCHE NORM EN 910
EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE , Mirz 1996

ICS 25.160.40

Deskriptoren: Schweiflen, Schweilverbindung, StumpfstoRverbindung, Metall, Biegeversuch, Prifbedingung, Probekdrper,
Abmessung, Bezeichnung

Deutsche Fassung

Zerstorende Prifungen von'S_c._hweiBn‘éhten an
metallischen Werkstoffen - Biegeprufungen

Destructive tests onm | weldsy “in | metallic Essais destructifs des soudures sur matériaux
materials - Bend tests métalliques - Essais de pliage

Diese Europdische Norm wurde von CEN am 1996-01-15 angenommen. Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die
CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Européischen Norm

ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim
Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhidltlich.

Die Europdischen Normen bestehen in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer
anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in éigener Verantwortung durch Ubersetzung in die Landessprache gemacht
und dem Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Dinemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,

Griechenland, Irtand, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz,
Spanien und dem Vereinigten Kdnigreich. ' :

CEN

Europdisches Komitee flr Normung
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart,36 B-1050 Brissel

© 1996 Das Copyright ist den CEN-Mitgliedern vorbehalten
Ref. No. EN 910:1996 D
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Vorwort

Diese Europiische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 “Schweilen” erarbeitet,
dessen Sekretariat von DS gehalten wird.

Diese Europiische Norm muR den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch
Verdffentlichung eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 1996, und
etwaige entgegenstehende nationale Normen miissen bis September 1396, zuriickgezogen
werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationale Normungsinstitutionen der
folgende Lander gehalten, diese Européische Norm zu Gibernehmen: Belgien, Danemark,
Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland,lsland, italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Koénigreich.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt ein Verfahren zur Durchfiihrung von wurzelseitigen und oberseitigen
Querbiegeprifungen sowie von Seitenbiegepriifungen an Proben fest, die entweder aus
Stumpfschweiverbindungen oder aus StumpfschweiBverbindungen mit Plattierungen (unterteiit
in Schweiungen von plattierten Blechen und Plattierungsschweiungen) sowie Plattierungen
ohne Stumpfschweifungen entnommen wurden, um die Verformbarkeit und/oder das Fehlen von
Unregelméafigkeiten auf oder nahe der Oberfliche der Verbindung zu beurteilen. Sie gibt
auRerdem die Mafe fiir die Proben an.

Diese Norm legt auBerdem ein Verfahren zur Durchfiihrung von wurzeiseitigen und oberseitigen
Langsbiegeprufungen fest, die statt-der Querbiegepriifung bei Verbindungen zwischen
ungleichen Werkstoffen verwendet werden, wenn die Grundwerkstoffe und/oder der
Zusatzwerkstoff beim Biegeverhalten infolge ihrer physikalischen und mechanischen
Eigenschaften entscheidende Unterschiede aufweisen.

Diese Norm gilt fir metallische Werkstoffe bei allen Produktformen mit geschweilten

Verbindungen, die durch einen LichtbogenschmelzschweilprozeR hergestelit wurden.
Seitenbiegepriufungen kénnen durchgefihrt werden, wenn die Wanddicke gréer als 12 mm ist.

2 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Norm(geltendie folgenden Definitionen:

2.1 Oberseitige Stumpfnaht-Biegeprobe (FBB) : Eine Probe, bei der sich die Oberfidche im
Zug befindet; wobei die Oberflache die Seite mit der groRten Schweilnahtbreite ist oder auf der
mit dem Lichtbogenschwei’en begonnen wurde.

Dies bezieht sich sowohi auf die Querproben (siehe Bild ia) als auch auf die Langsproben (siehe
Bild 1c) von Stumpfnahten. '

2.2 Wurzelseitige Stumpfnaht-Biegeprobe (RBB) : Eine Probe, bei der sich die Oberflache im
Zug befindet, die der oberseitigen Stumpfnaht-Biegeprobe gegentber liegt.

Dies bezieht sich ebenfalls sowohl auf die Querproben (siehe Bild 1a) ais auch auf die

Langsproben (siehe Bild 1c) von Stumpfnéhten.

2.3 Seitenbiegeprobe quer zur Stumpfnaht (SBB) : Eine Probe, bei der sich die Oberflache
eines Schweildnahtquerschnittes im Zug befindet (siehe Bild 1b).

2.4 Oberseitige Biegeprobe mit Plattierung ohne Stumpfnaht (FBC) : Eine Probe, bei der
sich die Plattierung im Zug befindet (siehe Bild 1d).

Dies bezieht sich sowoh! auf die Querproben als auch auf die Langsproben.

2.5 Seitenbiegeprobe mit Plattierung ohne Stumpfnaht (SBC) : Eine Probe, bei der sich der
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Querschnitt des Plattierungsauftrags im Zug befindet (siehe Bild 1e).

Dies bezieht sich sowohi auf die Querproben als auch auf die Langsproben.

2.6 Oberseitige oder Seitenbiegeprobe mit Plattierung und Stumpfnaht (FBCB oder
SBCB) : Eine Probe mit einer Stumpfnaht, bei der sich die Plattierung oder der Querschnitt durch
den Plattierungsauftrag im Zug befindet (siehe Bild 1f und Bild 1g).

3 Grundsitze

Eine quer oder ldngs aus einer Schweillverbindung entnommene Probe wird durch Biegen, ohne
die Biegerichtung umzukehren, plastisch verformt, dabei befindet sich eine der Oberfldchen oder

Querschnitte der Schweiverbindung im Zug.

Wenn nicht anderweitig festgelegt, ist die Prifung bei einer Raumtemperatur von (23 £ 5)° C
durchzufahren.

Die Prifung ist nach einem der in Abschnitt 6 beschriebenen Verfahren durchzufuhren.

4  Benennungen und Kurzzeichen

" Die Benennungen und Kurzzeichen, die’ bei den Biegepriifungen verwendet werden, sind in

Tabelle 1 definiert und in denBildern 1 bis-3dargesteélit.
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Tabelle 1: Benennungen und Kurzzeichen
Kurzzeichen __Benennung Einheit
a Probendicke | mm
b "Probenbreite mm
b1 AuBerer Abstand der Schmelzlinie mm
c Plattierungsdicke mm
RohrauBendurchmesser 1) mm
d Biegedomdurchmesser mm
/ Stutzrollenabstand mm
Lf Ausgangsabstand zwischen dem Berihrungspunkt mm
der Biegerolle und der Mittellinie der Schweif3naht
Lo AusgangsmeBlange mm
Ls Grofte Breite der Schweilnaht nach der mm
maschinellen Bearbeitung
Lt Gesamtiange der Probe mm
R Radius der Stitzrollen oder Biegerollen mm
r Radius der Probekanten mm
t Dicke der Schwe‘tierbindunQ oder des mm
Grundwerkstoffes unterhalb der Plattierung
a Biegewinkel ° (Grad)
FBB Oberseitige Stumpfnaht-Biegeprobe nicht anwendbar
RBB Waurzelseitige Stumpfnaht-Biegeprobe nicht anwendbar
SBB Seitenbiegeprobe quer zur Stumpfnaht nicht anwendbar
FBC Oberseitige Biegeprobe mit Plattierung ohne Stumpf- | nicht anwendbar
naht
SBC Seitenbiegeprobe mit Plattierung chne Stumpfnaht nicht anwendbar
FBCB Oberseitige Biegeprobe mit Plattierung und nicht anwendbar
Stumpfnaht
SBCB Seitenbiegeprobe mit Plattierung und Stumpfnaht nicht anwendbar
1) Das Wort "Rohr" allein oder in Kombination bedeutet jede Art von "Rohr” oder
"Hohlprofil (ohne rechteckigen Querschnitt)".
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Bild 1a : Wurzelseitige und oberseitige Stumpfnaht - Querbiegeprobe (RBB und FBB)
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Bild 1b : Seitenbiegeprobe quer zur Stumpfnaht (SBB)
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Bild 1c : Stumpfnaht-Langsbiegeprobe (RBB und FBB)

ANMERKUNG: Die Zugseite wird mit dem Radius "r' abgerundet.

Bild 1 : Biegeproben an Stumpfndhten und Plattierungen
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