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- Prevzem standarda EN 729-1:1994
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Schweiitechnische Quaiitdtsanforderungen

SchmelzschweiBen metallischer Werkstoffe
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welding of metallic materials — Part 1: Gui- ~ dage par fusion des matériaux métalliques
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Diese Europaische Norm wurde von.CENiam 1994-09-06,angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erflilen, in

der die Bedingungen festgelegt sind, Unter denen dieser Européischen Norm ohne jede

Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren biblio-
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Anfrageerhaitlich.
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Vorwort
Diese Europdische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 “SchweiBen” erarbeitet, dessen Sekretariat vom
DS betreut wird.
Das CEN/TC 121 hat gemaB Resolution 173/1993 beschlossen, den SchiuB-Entwurf zur formellen Abstimmung vorzule-
gen. Das Ergebnis war positiv.
EN 729 setzt sich aus vier Teilen wie folgt zusammen:

— EN729-1 SchweiBtechnische Qualitdtsanforderungen — SchmelzschweiBen metallischer Werkstoffe —

Teil 1: Richtlinien zur Auswahl und Verwendung;
EN 729-2 SchweiBitechnische Qualitdtsanforderungen — Schmelzschweifen metallischer Werkstoffe —
Teil 2: Umfassende Qualitatsanforderungen;
— EN728-3 SchweiBtechnische Qualitdtsanforderungen — SchmelzschweiBen metallischer Werkstoffe —
Teil 3: Standard-Qualitdtsanforderungen;
— EN728-4 SchweiBtechnische Qualitatsanforderungen — Schmelzschweifien metallischer Werkstoffe —
Teil 4: Elementar-Qualitatsanforderungen.

Diese Européische Norm wurde unter einem Mandat erarbeitét, welches deny CEN'von/der Kommission der Européischen
Gemeinschatften und der Européischen Frelhandelszone erteilt wurde, und unterstiitzt wesentliche Anforderungen der
EG-Richtlinie(n).
Diese Europdische Norm muB den, Status einer nationalen Norm erhalten; entweden durch Veréffentlichung eines identi-
schen Textes oder durch Anerkennung bis Méarz 1995, und etwaige entgegenstehende nationale Normen miissen bis
Mérz 1995 zurilickgezogen werden.
Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind folgende Lander gehalten, diese Européische Norm zu tiber-

!

nehmen:

Belgien, Dénemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griecheniand, Irland, Island, Halien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Konigreich.

0 Einleitung

SchweiBprozesse werden im groBen Umfang zur Herstel-
lung industrieller Erzeugnisse eingesetzt und nehmen in
vielen Firmen eine Schiisselstellung in der Fertigung ein.
Derartige Konstruktionen kdnnen von Druckbehéltern bis
zu Hauswirtschafts- und Landwirtschaftsgerdten reichen
und schlieBen auch Krane, Bricken und andere
geschweiBte Bauteile ein. Damit (ibt das SchweiBen einen
entscheidenden EinfluB auf die Fertigungskosten und die
Qualitdt des Erzeugnisses aus. Daher ist wichtig sicher-
zustellen, daB die SchweiBungen in der effektivsten Weise
ausgeflhrt und daB fir alle Vorgénge geeignete tUberwa-
chungen vorgesehen werden.

In den Normen der Reihe EN 29000 fir die Qualitatssi-
cherungssysteme wird das Schwei3en als “spezielier Pro-
zeB" ausgewiesen, da durch die nachfolgenden Qualitats-
und Erzeugnisprifungen nicht endgtiltig bestatigt werden
kann, daB fur die SchweiBungen die geforderten Quali-
tatsnormen eingehalten werden.

Qualitat kann nicht in ein Erzeugnis hineingeprift, son-
dern muB in ihm erzeugt werden. Selbst die umfassend-
ste und héchstentwickelte zerstérungsfreie Prifung ver—
bessert nicht die Qualitat der SchweiBungen.

Damit die geschweifiten Konstruktionen zweckentspre-
chend verwendbar sind und sowohi wahrend der Ferti-
gung als auch im Einsatz keine ernsthaften Probleme auf-
treten, sind notwendige Uberwachungen vom Konstruk-
tionsstadium Uber die Werkstoffauswahl, Fertigung und
nachfolgende Prifung vorzusehen. Zum Beispiel kann

. eine schlechte Auslegung der SchweiBkonstruktion ernst-

hafte und kostentrachtige Schwierigkeiten in der Werk-
statt, auf der Baustelle oder wahrend des Einsatzes her-
vorrufen. Eine falsche Werkstoffauswahi kann zu Proble-
men beim SchweiBen, z.B. zu Rissen, flhren. Die
Schwei3verfahren sind einwandfrei zu beschreiben und
missen anerkannt sein, um UnregelméaBigkeiten zu ver-
meiden. Die Einbeziehung einer Uberwachung ist nétig,
um sicherzustellen, daB die vorgegebene Qualitat einge-
halten wird. )

Um eine einwandfreie schweiBtechnische Fertigung
sicherzustellen und Quellen mdglicher Schwierigkeiten
zu erkennen, benétigt das Management die Einflihrung
eines geeigneten Verfahrens zur Qualitatssicherung.



1 Anwendungsbereich

Diese Richtlinien sind erstellt worden, um geeignete Qua-
litatsanforderungen fur Hersteller zu beschreiben, die die
SchweiBtechnik innerhalb der Fertigung einsetzen. Sie
sind so gegliedert, da8 sie fir jede Art geschweilter Kon-
struktionen angewendet werden kénnen. Diese Richtli-
nien beziehen sich nur auf solche Qualititsaspekte der
fertigen Konstruktionen, die durch das Schweien und
verwandte Prozesse beeinflut werden kénnen.

Diese Richtlinien legen verschiedene Grundsétze fur
Qualitatsanforderungen an die schweitechnische Ferti-
gung sowohi in den Werkstatten als auch auf Baustellen
fest und vermittein Anweisungen zur Beschreibung eines
Herstellers Uber seine Eignung, geschweiBte Konstruktio-
nen in vorgeschriebener Qualitat zu fertigen.

Diese Richtlinien sind als Leitfaden anzusehen, um regel-
setzende oder vertragliche Anforderungen vorzubereiten,
sowie fiir die Leitung des Herstellers, schweitechnische
Anforderungen fiir Qualittssicherungssysteme festzule-
gen, soweit sie sich auf die Art des geschweifiten Bautei-
les beziehen. Diese Richtlinien sind nicht so gestaltet, daf3
sie allein als Teil von regelsetzenden, vertraglichen oder
geschaitlichen Anforderungen verwendet werden.

Diese Richtlinien sind flr folgende Zwecke vorgesehen:
a) Erstellung von Erlauterungen fiir die Anforderun-
gen innerhalb der Normen der Reihe EN 29000 und
als Richtlinie fir Festtegungen und die Erstellung des-
jenigen Teils des Qualititssicherungssystems, der
sich auf die Uberwachung des SchweiBens als ein
“spezieller ProzeB" bezieht.

. b) Erstellung von Richtlinien flir*Festiegungen und
schweiBtechnische Quaiitatsanforderungen, wenn,das
Qualitatssicherungssystem {von </EN 29001 Llund
EN 29002 nicht erfaBt wird.
¢) Beurteilung der schweiitechnischen Quatitatsan-
forderungen, wie unter a) und b) erwéhnt.

Ubliche Anwendungen’dieser Norm sird folgende Falle:
— bei Vertragsverhandlungen:¥ Festlegungen!-cfiir
schweiltechnische Qualitatsanforderungen innerhalb
von Qualitatssicherungssystemen;

— fiir Hersteller: Festlegungen und Aufrechterhal-
tung der schweiBtechnischen Qualitdtsanforderungen;

— flir Ausschisse, die Bauvorschriften oder andere
.Anwendungsnormen vorbereiten: Festlegungen flr
schweiBtechnische Qualitdtsanforderungen;

— fiir Beteiligte, z.B. unabhéangige Prifstellen, Kun-
den oder Leitung des Hersteliers: Beurteilung von
schweitechnischen Qualitatsanforderungen.

2 Normative Verweisungen

Diese Europdische Norm enthdlt durch datierte oder
undatierte Verweisungen Festiegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an
den jewseiligen Stelien im Text zitiert, und die Publikatio-
nen sind nachstehend aufgeflihrt. Bei starren Verweisun-
gen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Europdischen Norm,
falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbei-
tet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Aus-
gabe der in Bezug genommenen Publikation.
EN 729-2
SchweiBtechnische Qualitadtsanforderungen —
SchmelzschweiBen metallischer Werkstoffe — Teil 2:
Umfassende Qualitdtsanforderungen
EN 729-3
Schweiftechnische Qualitatsanforderungen —
SchmelzschweiBen metallischer Werkstoffe — Teil 3:
Standard-Qualitatsanforderungen
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EN 729-4
Schweiitechnische Qualitatsanforderungen -
SchmelzschweiBen metallischer Werkstoffe — Teil 4:
Elementar-Qualitatsanforderungen

EN 29000 : 1987
Qualitdtsmanagement- und Qualitatssicherungsnor-
men — Leitfaden zur Auswahl und Anwendung

EN 29001 : 1987
Qualitatssicherungssysteme — Modell zur Darlegung
der Qualitatssicherung in Design/Entwicklung, Pro-
duktion, Montage und Kundendienst

EN 29002 : 1987
Qualitatssicherungssysteme — Modell zur Darlegung
der Qualitatssicherung in Produktion und Montage

ISO 8402 :1994 '
en: Quality management and quality assurance —
Vocabulary
de: Qualitditsmanagement und Qualitatssicherung —
Begriffe

3 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden
Definitionen. :

3.1 \Vertrag
Ein Vertrag enthait

— entweder die vereinbarten Konstruktionsanforde-
rungen, die vom Kunden gestelit werden,
-= 'oder/die' Konstruktionsgrundlagen des Herstellers
bei’ der ‘Serienfertigung flir mehrere Kunden, wobei
diese dem Hersteller zum Zeitpunkt der Konstruk-
tionsersteliung oder der Fertigung unbekannt sind.
Vom Vertrag wird in beiden Féilen vorausgesetzt, daf3 er
alle betreffenden Anforderungen einschliefit, die zu regeln
sind.
ANMERKUNG:Die Funktion einer unabhangigen
Prifstelle ist eine Angelegenheit, die durch die
Beteiligten und/oder durch die Anwendungsnorm
festgelegt wird.

3.2 Spezieller ProzeB

Dies sind Prozesse, deren Ergebnisse durch nachfol-
gende Quaiitats- und Erzeugnispriifungen nicht vollstan-
dig bestétigt werden kénnen und bei denen sich z.B. Fer-
tigungsmangel erst zeigen, nachdem das Erzeugnis in
Betrieb ist. Entsprechend werden stindige Uberwachung
und/oder Befolgung der dokumentierten Verfahrensan-
weisungen gefordert, um sicherzustellen, daB die festge-
legten Anforderungen erfilit werden (nach 492 in
EN 29001 :1987 und 4.8.2 in EN 29002 :1987)..

3.3 Herstellerorganisation

Herstellerorganisation . bedeutet, da die SchweiBwerk-
statten und/oder -baustellen demselben technischen
Management und Qualitdtsmanagement unterstehen.

3.4 Qualifizierte Person

Eine Person, die ihre Fahigkeit und ihr Wissen durch
Schulung, Ausbildung und/oder praktische Erfahrung
erlangt hat.

3.5 Konstruktion

Der Begriff “Konstruktion” wird in dieser Norm als
Synonym flir Erzeugnis, Bauteil oder andere durch
SchweiBen gefertigte Teile verwendet.

3.6 Qualitatssystem
Siehe 1SO 8402
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4 Auswahl der schweiBtechnischen Qualititsanforderungen

Bei der Anwendung dieser Norm konnen die schweiBtechnischen Qualitdtsanforderungen so ausgewahit werden, daB sie
der in Betracht kommenden Art geschweiBter Konstruktionen entsprechen. In Ubereinstimmung mit den nachfolgend
genannten Teilen von EN 729 ist der gesignete auszuwahien:

— Teil 2: Umfassende Qualitdtsanforderungen;
— Teil 3: Standard-Qualitdtsanforderungen;
— Teil 4: Elementar-Qualitdtsanforderungen.

Anleitungen fiir die Auswahl enthalt Tabelle 1. Anhang A und Anhang B geben weitere Informationen fiir die Auswahl
und den Inhaltvon EN 729-2, EN 729-3 und EN 729-4.

Tabelle 1: Auswahl von schweif3technischen Qualitz‘itsanforderungen

Quahtatsanforderungen
SchweiBtechische Wenn ein Qualitats- Wenn ein Qualltats-
Anforderungen sicherungssystem') nach sicherungssystem nach
entsprechend Vertrag ) EN 29001 und EN 29002 "EN 29001 und EN 29002
gefordert ist, nicht gefordert ist,
benutze benutze
Umfassende Qualitatsanforderungen EN 729-27) : EN 729-2
Standard Qualitdtsanforderungen EN 729-21) EN 728-3
Elementare Qualitdtsanforderungen EN 728-2") EN 729-4

") Innerhalb des Anwendungsbereiches von EN 29001 und EN 29002 kénnen die Anforderungen von EN 729-2
entsprechend der Art der geschweiBten Konstruktion verringert werden.




Anhang A (informativ)

FluBdiagramm fiir die Auswahi der schweiBtechnischen Qualitatsanforderungen
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" schweiﬁtechmsche ~_ nein keine
< Qualitatsanforderungen ] weiteren
Tt entsprechend Vertrag MaBnahmen
ja / nein
- EN 29001/EN 29002
\ anwendbar _—
\\ /
.
Anwendung schweiBtechnische Qualitdtsanforderungen
EN 7289-2 entsprechend Vertrag
umfassend Standard elementar
EN 729-2 EN 729-3 EN 729-4
Auswahl
geeigneter
Elemente
3

schweiBtechnische Anforderungen fur das Qualititssicherungssystem
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