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uvoD

Standard SIST EN 729-2 (de), Zahteve po kakovosti pri varjenju - Taliino varjenje kovinskih
materialov - 2. del: Obseznejse zahteve po kakovosti, prva izdaja, 1995, ima status
slovenskega standarda in je z metodo platnice prevzet evropski standard EN 729-2,
SchweiBtechnische Qualititsanforderungen - SchmelzschweiBen metallischer Werkstoffe - Teil 2:
Umfassende Qualititsanforderungen, 1994-09-06, v nemskem jeziku.

NACIONALNI PREDGOVOR

Evropski standard EN 729-2:1994 je pripravil tehniCni odbor Evropske organizacije za
standardizacijo CEN/TC 121 Varjenje.

Odloditev za prevzem tega standarda po metodi platnice je dne 1995-03-14 sprejel tehniCni
odbor USM/TC VAR Varjenje.

Ta slovenski standard je dne 1995-12-06 odobril direktor USM.
ZVEZE S STANDARDI

$

S prevzemom tega evropskega standarda veljajo poleg standardov, navedenih v izvirniku, Se
naslednje zveze:

SIST EN 287-1 Preskusanje varilcev - Talilno varjenje - 1. del: Jekla

SIST EN 287-2 Preskusanje "varilcev - Talilno varjenje "-' 2. del: Aluminij in
aluminijeve . zlitine

SIST EN 288-1 Zahteve in priznavanje varilnih postopkov za Kkovinske
materiale ='1. 'del:”Splosna pravila za talilno varjenje

SIST EN 288-2 Zahtevel'in/dcpriznavanje”- lvariinin  postopkov za  kovinske

materiale - 2. del: Popis varilnega postopka za oblocno
varjenje
SIST EN 288-3 Zahteve in priznavanje varilnih posiopkov za kovinske

materiale - 3. del: Presku$anje varilnih postopkov za oblo¢no
varjenje jekel

SIST EN 288-4 Zahteve in priznavanje varilnih postopkov za kovinske
: ' materiale - 4. del: Preskusanje varilnih postopkov za oblogno
varjenje aluminija in njegovih zlitin - - :

SIST EN 288-5 Zahteve in priznavanje varilnih postopkov za kovinske
materiale - 5. del: Priznavanje na podlagi uporabe priznanih
dodajnih materialov

SIST EN 288-6 Zahteve in priznavanje varinih postopkov za kovinske
materiale - 6. del: Priznavanje na podlagi predhodnih izkuSenj

SIST EN 719 Nadzor pri varjenju - Naloge in odgovornosti

SIST EN 729-1 Zahteve po kakovosti pri varjenju - Talilno varjenje kovinskih
materialov - 1. del: Smernice za izbiro in uporabo '




SIST EN 729-2 : 1995

SIST EN 729-3

SIST EN 7294

SIST ISO 9001

SIST ISO 9002

JUS C.T3.071
JUS C.T3.072

JUS C.T3.073

Zahteve po kakovosti pri varjenju - Talilno varjenje kovinskih
materialov - 3. del: Standardne zahteve po kakovosti

Zahteve po kakovosti pri varjenju - Talilno varjenje kovinskih
materialov - 4. del: Osnovne zahteve po kakovosti

Sistemi kakovosti - Model zagotavljanja kakovosti v
nadrtovanju/razvoju, proizvodnji, vgradnji in servisiranju

Sistemi kakovosti - Model zagotavijanja kakovosti v
proizvodniji in vgradnji ‘
Zagotavijanje kakovosti varilskih del - SploSna nacela
Zagotavljanje  kakovosti varilskih  del - SpriCevalo o
sposobnosti '

Zagotavljanje kakovosti varilskih del - Obrazec spriCevala o

sposobnosti

OSNOVA ZA 1ZDAJO STANDARDA

- Prevzem standarda EN 729-2:1994

OPOMBI

- Povsod, kier se v ,besediuy, standarda  juporablia izraz “evropski standard”, v
SIST EN 729-2:1995 to pomeni “slovenski standard”.

- Uvod in nacionalni predgovor nistal sestavni del® standarda.
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Deutsche Fassung

SchweiBtechnische Qualitadtsanforderungen
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Teii 2: Umfassende Qualitatsanforderungen
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Diese Europaische Norm wurde von CEN am 1994-09-06 angenommen.

Die CEN-Mitgliedefsind getalten; die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiilen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Européischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen-dieser nationalen Normen mit ihren biblio-
graphischenaAngaben! sind/‘beimZentralsekretariat oder bei/ jedem CEN-Mitglied auf
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Diese Europaische Norm bestenht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in
eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
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CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Dénemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten
Kénigreich.
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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 “SchweiBen” erarbeitet, dessen Sekretariat vom
DS betreut wird. :

Das CEN/TC 121 hat gemé&B Resolution 173/1993 beschlossen, den SchiuB-Entwurf zur formetlen Abstimmung vorzule-
gen. Das Ergebnis war positiv.

EN 729 setzt sich aus vier Teilen wie folgt zusammen: )
— EN729-1 SchweiBtechnische Qualititsanforderungen — SchmelzschweiBen metallischer Werkstoffe —
Teil 1: Richtlinien zur Auswahl und Verwendung;
— EN729-2 SchweiBtechnische Qualititsanforderungen — SchmelzschweiBen metaliischer Werkstofie —
Teil 2: Umfassende Qualitatsanforderungen;
— EN729-3 SchweiBtechnische Qualitdtsanforderungen — SchmelzschweiBen metallischer Werkstoffe —
Teil 3; Standard-Qualitdtsanforderungen;
— EN729-4 SchweiBtechniséhe Qualitdtsanforderungen — SchmeizschweiBeh metallischer Werkstoffe —
Teil 4: Elemeritar-Qualitatsanforderungen.
Diese Europaische Norm wurde unter:einem Mandat erarbeitet, welches dem CEN von der Kommission der Européischen
Gemeinschaften .und der Europaisehen Freihandelszone erteilt wurde, und unterstlitzt wesentliche Anforderungen der
EG-Richtlinie(n).
Diese Europaische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten; entweder durch Verdffentiichung eines identi-
schen Textes oder durch Anarkennungbis Méarz,1995; und etwaige entgegenstehende pationale, Normen mussen bis
Mérz 1995 zuriickgezogen werden. ,
Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind folgende Lander gehalten, diese Européische Norm zu dber-
nehmen: _ _
Belgien, Dénemark, Deutschiand, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Isiand, ltalien, Luxemburg, Niederlande,
Norwagen, Osterreich, Portugal, Schweden; Schweiz, Spanien und das Vereinigte Kénigreich.

1 Anwendungsbereich _ Die in dieser Norm enthaltenen Anforderungen kénnen
entweder insgesamt oder, falls sie flr die betreffende

Diese Norm ist so erstellt, daf Konstruktion bedeutungslos sind, auch nur teilweise

— sie von der Art der herzustellenden SchweiBkon- {ibernommen werden. Sie stellen einen flexiblen Rahmen
struktion unabhéngig ist; fiir das SchweiBen in folgenden Fallen dar:
— sie die schweiBtechnischen Qualitatsanforderun- — Fall1

gen sowohl fir die Werkstétten als auch fur die Bau-

stellen festlegt: Festlegen von spezifischen Anforderungen an das

SchmelzschweiBen in Vertrdgen, in denen vom Her-

— sie Anleitungen gibt, um die Fahigkeit eines Her- steller ein Qualitatssicherungssystem gefordert wird,

stellers zu beschreiben, geschweite Konstruktionen das mit EN 28001 oder EN 29002 iibereinstimmt.

entsprechend den vorgegebenen Anforderungen zu ) )

fertigen, Fall 2

— sie als Grundlage zur Bewertung der schweiBtech- — " .

nischen Fahigkeiten eines Herstellers dienen kann. Festlegen von spezifischen Anforderungen an das

: i o L SchmelzschweiBen in Vertragen, in denen vom Her-

Diese Norm eignet sich zum Nachweis der Fahigkeiten steller ein Qualitatssicherungssystem gefordert wird,
eines Herstellers, geschweiBte Konstruktionen zu tertigen das nicht von EN 29001 oder EN 29002 erfaBt ist.

und die entsprechenden Qualitdtsanforderungen zu erfl-

len, soweit sie einen oder mehrere der nachfoigenden-

Punkie betreffen: — Fall3

. - . " Festlegen von spezifischen Anforderungen an das
— einen Vertrag zwischen den beteiligten Parteien; Schmglzschweiﬁe?n als Anleitung zumg Entwickeln
— eine Anwendungsnorm; eines Qualitatssicherungssystems durch den Herstel-
— eine behordliche Anforderung. ler.



— Fall 4

Festlegen von spezifischen Anforderungen an das
Schmelzschweilen fiir den Verweis in Anwendungs-
normen oder in einem Vertrag zwischen den Beteilig-
ten. EN 729-3 oder EN 729-4 kénnen jedoch fir der-
artige Félle besser geeignet sein.

2 Normative Verweisungen

Diese Europdische Norm enthalt durch datierte oder
undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an
den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikatio-
nen sind nachstehend aufgeflhrt. Bei starren Verweisun-
gen gehdren spétere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Europdischen Norm,
falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbei-
tet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Aus-
gabe der in Bezug geriommenen Publikation.

- EN 287-1

Prifung von SchweiBern — Schmelzschweilen —
Teil 1: Stahle

EN 287-2
Prifung von Schweiflern — Schmelzschweien —

Teil 2: Aluminium und Aluminiumiegierungen

EN 288-1
Anforderung und Anerkennung von Schweifiverfahren
flir metallische Werkstoffe — Teil 1: Allgemeine
Regeln flir das Schmelzschweifien

EN 288-2
Anforderung und Anerkenhnung von SchweiBverfahren
fir metallische Werkstoffe —/ Teil 2: SchweiBanwei-
sung fur das Lichtbogenschweiflen

EN 288-3

Anforderung und Anerkennung von Schweifiverfahren

flir metallische Werkstoffe — Teil 3: Schweiverfahrens-
prifung fir dasiLichtbogenschweiBenwvon/Stahlen

EN 288-4 i
Anforderung und Anerkennung von Schweilverfahren
fir metallische Werkstoffe — Teil 4: SchweiBverfah-
rensprifung flr das Lichtbogenschweien von Alumi-
nium und seinen Legierungen

EN 288-5
Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren
fur metallische Werkstoffe — Teil 5: Anerkennung
durch Einsatz anerkannter SchweiBzusdtze fiir das
LichtbogenschweiBRen

EN 288-6
Anforderung und Anerkennung von Schweifverfahren
fir metallische Werkstoffe — Teil 6: Anerkennung auf-
grund vorliegender Erfahrung

EN 473
Zerstorungsfreie Prifung — Qualifizierung und Zertifi-
zierung von Personal

EN 719
SchweiBaufsicht — Aufgaben und Verantwortung

EN 729-1
Schwaeitechnische Qualitatsanforderungen —
Schmelzschweilien metallischer Werkstoffe — Teil 1:
Richtlinien zur Auswahl und Verwendung

EN 729-3
SchweiBtechnische Qualitétsanforderungen -
SchmelzschweiBen metallischer Werkstoffe — Teil 3:
Standard-Qualitatsanforderungen

EN 729-4
Schweifltechnische Qualitatsanforderungen —
Schmelzschweien metallischer Werkstotfe — Teil 4:
Elementar-Qualitdtsanforderungen
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prEN 1258
Schweilen — Messung der Vorwéarm-, Zwischenla-
gen- und Haitetemperatur beim Schweien

prEN'1418
Schweipersonal — Priifung von Bedienern fur voli-
mechanisches und automatisches Schweilen von
metallischen Werkstoffen

EN 29001 : 1987
Qualitatssicherungssysteme — Modell zur Darlegung
der Qualitdtssicherung in Design/Entwickiung, Pro-
duktion, Montage und Kundendienst

EN 29002 : 1987
Qualitatssicherungssysteme — Modell zur Darlegung
der Qualitatssicherung in Produktion und Montage

EN 29692 : 1994
Lichtbogenhandschweifien, Schutzgasschweien und
Gasschweiflen — Schweifnahtvorbereitung fiir Stahl

3 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die in EN 729-1
aufgefihrten Definitionen.

4 Vertrags- und
Konstruktionsiiberprifungen

4.1 Allgemeines

Der Hersteller hat die vertraglichen Anforderungen und
die wom \Kundentgestellten Konstruktionsvorgaben oder
die vom Hersteller selbst festgelegten hauseigenen Kon-
struktionsunteriagen zu Gberprifen. Es ist sicherzustellen,
daB calle fir die Durchfihrung der Fertigungsaufgaben
notwendigen Informationen vor Beginn der Arbeiten ver-
flgbar sind. Der Hersteller hat seine Fahigkeit zu bestati-
gen, daB er alle vertraglichen Anforderungen an die
SchweiBtechnik erfliit. Eine sinnvolle Planung aller Aktivi-
taten zur Qualitatssicherung ist sicherzustellen.

Die Durchfihrung der Vertragsuberprifung durch den
Hersteller dient der Bestatigung, daB er fahig ist, den Ver-
trag zu erflilen, daB er Uber ausreichende Mittel verfigt,
die Liefertermine einzubalten, und daB die Dokumentation
Ubersichtlich und eindeutig ist. Der Hersteller sollte
sicherstellen, daB etwaige Unterschiede zwischen dem
Vertrag und friiheren Angebotsunteriagen nachgewiesen
und dem Kunden alle Programm-, Kosten- und Ausfiih-
rungsénderungen, die sich daraus ergeben kénnen,
bekanntgegeben werden.

Die Angaben in 4.2 sind zum oder vor dem Zeitpunkt der
Vertragslberprifung als typisch anzusehen. Die Angaben
in 4.3 sind normalerweise Teile der Konstruktionsiberpri-
fungen. Sie soliten jedoch wéhrend der Vertragsiiberpri-
fungen berlcksichtigt werden, falls die Konstruktionsaus-
legung nicht vom Hersteller durchgeflihrt wird. Es ist
sicherzustellen, daB alle einschiggigen Informationen vom
Kunden zur Verfligung gestellt werden.

Wenn kein Vertrag besteht, z.B. bei Lagerfertigung, ist
vom Hersteller zu fordern, daB er bei seiner Konstruk-
tionsuberpriufung (siehe 4.3) die Anforderungen nach 4.2
beachtet.

4.2 Anwenduhg — Vertragsiiberpriifung
Zu berlicksichtigende vertragliche Anforderungen soliten
enthalten:
a) die vorgeschriebene Anwendungsnorm, zusam-
men mit etwaigen ergénzenden Anforderungen;

b) die Vorschriften flir SchweiBverfahren, flr zersto-
rungsfreie Prifungen und fur Warmebehandlungen;
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c) das Konzept, das fir die Anerkennung der

SchweiBverfahren angewendet wurde;

d) die Anerkennung des Personals;

e) Wéarmenachbehandlung;

f) - Qualitatsprifung und Priifung;

g) Auswahl, Kennzeichnung und/oder Rickverfoig-

barkeit, z.B. fir Werkstoffe, Schweier und Schweif-

néhte (siehe Abschnitt 16);

h) Vorkehrungen fur die Qualitatsiiberwachung ein-

schiliefllich der Einbeziehung -einer unabhangigen

Prufstelie;

Iy andere schweiitechnische Anforderungen, z.B.
- Losprifung der SchweiBzusétze; - Ferritgehalt des

SchweiBgutes, Aushéarten, Wasserstoffgehalt;

i) Umgebungsbedingungen, die fir das SchweiBen

auf der Baustelle von Bedeutung sind, z.B. sehr nied-

rige Umgebungstemperaturen oder Bereitstelien von

notwendigen Schutzeinrichtungen gegen ungtinstige

Witterungsverhaltnisse;

k) Untervergabe;

I) Handhabung bei mangelnder Ubersinstimmung.

4.3 Anwendung — Konstruktionsiiberpriifung

Zu berticksichtigende konstruktive Anforderungen sollten
enthalten:

a) Lage, Beurtellungsmogllchkelt und Folge aller
SchweiBnéhte;

b) Oberflaichenbeschaffenheit und = Profil  der
SchweiBnaht; |

c) Festlegungen fir den (die) Grundwerkstoff(e) und
Eigenschaften der Schweiverbindungen;

d) SchweiBnahtbeilage (unlésbar);

- e) SchweiBnéhte, die in.der Werkstatt oder andern-
. orts auszuflihren sind;

fy MaBe und Einzelheiten der Nahtvorberenung und
der fertigen Verbindung;

. g) Einsatz besonderer Arbeitsweisen, z.B. um eine
" vollstédndige DurchschweiBung ohne Badsicherung
beim einseitigen Schweien zu erreichen;

“h) Qualitits- und Abnahmeanforderungen an die
SchweiBnéhte;

,iy) sonstige besondere Anforderingen, z.B. Zulassen
des Hammerns, Warmebehandlung.

5 Untervergabe

Wenn ein Hersteller beabsichtigt, Untervergaben durch-
Zufihren (2.B. Schweifien, Qualitdtsprifungen, zersts-
rungstreie Prifungen, Warmebehandlungen), hat er dem
Unterlieféranten alle in Betracht kommenden Vorschriften
und- Anforderungen zur Verfligung zu stellen. Der Unter-
lieferant hat Berichte und Dokumentationen Uber seine
Tétigkeiten so zu erstellen, wie sie vom Hersteller vorge-
schrieben werden kénnen.

Ein etwaiger Unterlieferant hat im Auftrag und unter der
Verantwortung des Herstellers zu arbeiten und die ent-
sprechenden Anforderungen dieser Norm volisténdig zu
erflllen.

Der Hersteller hat sicherzustellen, daB der Unterlieferant
die Qualitatsanforderungen des Vertrags erfiilien kann.

Die Informationen, die dem Unterlieferanten vom Herstei-
lar zur Verfligung zu stellen sind, haben alle entsprechen-
den Angaben der Vertragsuberprutung (siehe 4.2) und
der Konstruktionsiberpriifung (siehe 4.3) zu enthalten.
Zusatzanforderungen konnen, falls erforderlich, festgelegt
werden, wenn die Konstruktionsausiegling einés Bautells
vom Unterlieferanten erstellt wird.

6 SchweiBpersonal
6.1 Aligemeines

Der Hersteller mu3 (ber ausrelchendes und beféhigtes
Personal fiir die Planung, Ausfiihrung und Uberwachung
der schweifitechnischen Fertigung entsprechend der vor-
geschriebenen Anforderungen verflgen.

6.2 SchweiBer

Alle-SchweiBer und Bediener von Schwe|Be|nnchtungen
mussen durch eine geeignete Priifung nach dem entspre-
chenden Teil von EN 287 odér EN 1418 anerkannt sein.
Alle Prifungsbescheinigungen sind auf dem laufenden
zu halten.

6.3 SchweiBaufsichtspersonal

Der Hersteller muB ber geeignetes SchweiBaufsichts-
personal nach EN 719 verfiigen, damit das schweiBtech-
nische Personal die notwendigen SchweiB- oder Arbeits-
anweisungen erhalt und die Arbeit sorgféltig ausgefiihrt
und {iberwacht werden kann. Derartige Personen, die Ver-
antwortung fiir die Qualitatsaufgaben haben, miissen hin-
reichende Vollmachten besitzen, um alle notwendigen
MaBnahmen veranlassen zu kénnen. Die Pflichten, Wech-
selbeziehungen und Grenzen der Veraniwortungsberei-
che derartiger Personen soliten einwandirei festgelegt
werden.

7, Personal fur Qualitatspriafungen,
Prufungen und Untersuchung

7.1 ‘Allgemeines

Der Hersteller muB Uber ausreichendes und beféhigtes
Personal. fir die Planung und Ausfiihrung ‘der Uberwa-
chung,-Qualitatspriifung; Prifung und Untersuchung der
schweiBtechnischen/Fertigungoentspréchend den vorge-
schriebenen Anforderungen verfiigen.

7.2 Personal fiir zerstorungsfreie Priifungen

Das Personal fiir die zerstorungsfreien Priifungen muB
nach EN 473 anerkannt sein.

8 Einrichtungen
8.1 Fertigungs- und Priifeinrichtungen
Die folgenden Einrichtungen mussen soweit notwendig,

. verfligbar sein:

— SchweiBstromguellen und andere Maschinen;

— Einrichtungen fiir die Nahtvorbereitung und zum
Schneiden, einschlieBlich zum thermischen Schnei-
den;

- Elnrlchtungen zum Vorwérmen und zur Warme-
nachbehandlung, einschlieBlich TemperaturmeBein-
richtungen;

— Spann- und SchweiBvorrichtungen;

— Krane und Handhabungseinrichtungen, einsetzbar
fur die schweifltechnische Fertigung;

— personiiche Arbeitsschutz- und sonstige Sicher-
heitseinrichtungen in unmittelbarem Zusammenhang
mit dem SchweifB3en;

— Ofen, Stabelektrodenkécher usw. fur die Handha-
bung der Schwei3zuséatze;

— Séauberungseinrichtungen;

— Einrichtungen flUr die' zerstérenden und zersté-
rungsfreten Priifungen.



8.2 Beschreibung der Einrichtungen

Der Hersteller hat eine Aufstellung lber die wesentlichen
Einrichtungen, die fiir die schweitechnische Fertigung
eingesetzt werden, bereitzuhalten. Diese Aufsteliung hat
Angaben der fir die Fertigung wichtigen Einrichtungen zu
enthalten, die fur die Ermittlung der Kapazitdt und Eig-
nung der Werkstatt wesentlich sind. Sie beinhaltet z. B.

— Kapazitat der groBten Krane;

— GroBe von Bauteilen, die in der Werkstatt hand-
habbar sind;
— Eignung der mechanischen und automatischen
Schwei3einrichtungen;
—~ MaBe und héchste Temperatur von Ofen fir die
Warmenachbehandlung;
— Kapazitit der Einrichtungen zum Walzen, Biegen
und Schneiden.
Bei anderen Einrichtungen ist nur die ungefahre Anzahl
fiir jeden Haupttyp anzugeben (z.B. Gesamtanzahl der
Stromquelien fiir die verschiedenen Schweifiprozesse).

8.3 Eignung der Einrichtungen

Die Einrichtungen haben der vorgesehenen Anwendung
zu entsprechen. Normalerweise wird keine Anerkennung
der Einrichtungen zum Schweifien und Warmen gefor-
dert, es sei denn, daB sie vertraglich vorgeschrieben ist.

8.4 Neue Einrichtungen

Nach dem AnschiuB von neuen (oder tberhalten) Einrichs
tungen sind geeignete Prufungen “der Einrichtungen
durchzutiihren. Durch die Prafungen ist die einwandfreie
Gebrauchsfahigkeit der Einrichtungen . zu . bestatigen.
Wenn méglich, sind die Prifungen in Ubereinstimmung
mit den einschlagigen ' Normen. durchzufiihreni (Die
Berichte Uber derartige Priifungen sind)aufzubewahren:

8.5 instandhaltung

Der Hersteller muB nachweisbare Plane flr die Instand-
haltung der Einrichtungen besitzen. Mit derartigen Pidnen
fiir die Instandhaltungskontrollen wird sichergestellt, daf
diejenigen Einrichtungsteile Uberwacht werden, deren
EinfluB in den entsprechenden Schweifanweisungen auf-
gefiihrt ist. Die Plane kénnen auf die Einrichtungsteile
(EinfluBgréBen) beschrénkt werden, die flr die Sicherung
der Qualitat der geschweiften Konstruktion wesentlich
sind.
Beispiele fiir diese Einrichtungsteile sind:
— Zustand der Fiihrungsbahnen flir thermische
Schneidsinrichtungen, flir mechanische SchweiBvor-
richtungen usw.;
— Zustand der Ampere- und Voltmeter, Durchflu3-
mefgerite usw, die fiir den Einsatz der Schwei3ma-
schinen bendtigt werden;
— Zustand der Kabel, Schiduche, Verbindungsele-
mente usw.;
— Zustand der Uberwachungseinrichtungen von
mechanischen und/oder automatischen Schweifein-
richtungen;
— Zustand der Thermoelemente und anderer Tem-
peraturmefgeréte;
— Zustand der Drahtvorschubgerdte und Schiauch-
pakete. : .

Schadhafte Einrichtungen sind nicht einzusetzen.
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9 SchweiBtechnische Tatigkeiten
9.1 Fertigungsplan

Der Hersteller hat eine geeignete Fertigungsplanung, die
auf die Einrichtungen nach 8.1 abgestimmt ist, durchzu-
fiihren. Diese muB zumindest enthalten:
— Anweisung fiir die Reihenfolge, in der die Kon-
struktion zu erstellen ist, z.B. als Einzelteile oder als
Baugruppen, und Reihenfolge des nachfolgenden
Endzusammenbaus;
— Festlegung der geforderten Einzelprozesse zur
Herstellung der Konstruktion;
— Bezug auf geeignete Verfahrensvorschriften flr
das Schweillen und verwandte Prozesse;
— Reihenfoige, in der die SchweiBnéahte auszuflhren
sind, falls sie von Bedeutung ist;
— Anweisung und Zeitfoige, in der die einzeinen Pro-
zesse auszufihren sind;
— Festlegung von Qualitétsprifungen und Prafun-
gen, einschlieBlich der Einbindung einer unabhéngi-
gen Prifstelle;
- Umgebungseinfliisse, z.B. Schutz vor Wind und
Regen;
— Festlegung von Einzetheiten fir Lose, Gruppen
oder Teile, soweit zweckdienlich.

9.2 SchweiBanweisungen (WPS)

Der Hersteller hat in Ubereinstimmung mit dem entspre-
chenden Teilpvon EN 288 SchweiBanweisungen vorzube-
reiten” und sicherzustellen, daB diese in der Fertigung
richtig.angewendet werden.

9.3 Anerkennung der Schweif3verfahren

Die SchweiBverfahren sind vor Fertigungsbeginn in Uber-
einstimmung -mit dem entsprechenden Teil von EN 288
anzuerkennen. Die Art der Anerkennung muB mit den
betrefféenden Anwendungsnormen oder mit den Festle-
gungen des Vertrags Ubereinstimmen.

Andere Verfahren, z.B. Verfahren fir die Wérmebehand-
lung, sollten nur anerkannt werden, wenn sie in den ein-
schlagigen Anwendungsnormen und/oder im Vertrag
festgelegt sind.

9.4 Arbeitsanweisungen

Der Hersteller kann die SchweiBanweisungen unmittelbar
in der Werkstatt zur Unterweisung der SchweiBer verwen-
den. Andererseits kann er geeignete Arbeitsanweisungen
benutzen. Solche. geeigneten Arbeitsanweisungen sind
aufgrund von anerkannten SchweiBanweisungen 2zu
erstellen und erfordern keine gesonderten Anerkennun-
gen (siehe EN 288-1).

9.5 Dokumentation

Der Hersteller hat Verfahren fiir die Uberwachung der ein-
schldgigen Qualititsdokumente, z.B. SchweiBanweisun-
gen, Berichte Uber die SchweiBverfahrensprifungen,
Schweiferprifungsbescheinigungen, zu erstelien und zu
pflegen.

10 Schweif3zusitze
10.1 Aligemeines

Verantwortung und Verfahren, die der Uberwachung der
Schweifzusatze dienen, sind durch den Hersteller vorzu-
schreiben.
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