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UVOD

Standard SIST EN 25817 (de), Oblo¢ni zvarni spoji na jeklu - Smernice za stopnje
sprejemljivosti napak, prva izdaja, 1996, ima status slovenskega standarda in je z metodo
platnice prevzet evropski standard EN 25817, LichtbogenschweiBverbindungen an Stahl -
Richtlinie flir die Bewertungsgruppen von UnregelmaBigkeiten, 1992-07, v nems$kem jeziku.

NACIONALNI PREDGOVOR

Evropski standard EN 25817:1992 je pripravil tehni¢ni odbor Evropske organizacije za
standardizacijo CEN/TC 121 Varjenje.

Odlogitev za prevzem tega standarda po metodi platnice je dne 1996-05-14 sprejel tehnicni
odbor USM/TC VAR Varjenje.

Ta slovenski standard je dne 1996-05-16 odobril direktor USM.
ZVEZA S STANDARDOM |

S prevzemom tega evropskega standarda velja poleg standardov, navedenih v izvimiku, $e
naslednja zveza: .

SIST 1ISO 2553:1995 Varjeni, trdo in mehko lotani spoji - Simboliéno prikazovanje
, . --na: risbah ' : ‘

PREDHODNA 1ZDAJA

- SIST EN 25817:1996, . Oblocni zvarni spoji na jeklu Smernice za ‘stopnje
1. izdaja sprejemljivosti- napak

OSNOVA ZA 1ZDAJO STANDARDA
- Prevzem  standarda EN 25817:1992
OoPOMBI

- Povsod, kjer se v besedilu standarda uporablja izraz “evropski standard”, v
SIST EN 25817:1996 to pomeni “slovenski standard”.

- Uvod in nacionalni predgovor nista sestavni del standarda.
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Deutsche Fassung

LichtbogenschweiBverbindungen an Stahl
Richtlinie f(ir die Bewertungsgruppen von UnregelméabBigkeiten
(ISO 5817 : 1992)

Arc-welded joints in steel; Guidance on  Assemblages en acier soudés & larc;
quality levels for imperfections ’ Guide des niveaux d’acceptation des
(1SO 5817:1992) défauts (ISO 5817:1992)

Diese Europaische Norm wurde'von CEN-am 1992-07-03 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfdlien, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen-diesér Européischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindlichel Lister idieser mationalen Normen mit ihren biblio-
graphischen: Angaben sind beim,Zentralsekretariat-oder (beijedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhéltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzosisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in
eigener Verantwortung durch Ubersetzung in die Landessprache gemacht und dem
Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassun-
gen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Déanemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, island, ltalien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten
Kénigreich.

CEN
el
EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG

European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-‘IOSO Brissel

© 1992. Das Copyright ist den CEN-Mitgliedern vorbehalten. Ref-Nr. EN 25817:1992 D
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Vorwort

1991 hat das CEN Technische Komitee CEN/TC 121 ,SchweiBen* beschlossen die Inter-
nationale Norm

ISO 5817: 1992 LichtbogenschweiBverbindungen an Stahl; Richtlinie fir die Bewer-
tungsgruppen von UnregelméBigkeiten

dem Einstufigen Annahmeverfahren vorzulegen.

Das Ergebnis war positiv.

Mit dieser Europdischen Norm iibereinstimmende nationale Normen sollen spétestens bis

zum 1993-01-31 verdffentlicht werden, und entgegenstehende nationale Normen sollen

spétestens bis zum 1993-01-31 zuriickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind folgende Lénder gehalten,

diese Europaische Norm zu (bernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland,

Frankreich, Griechenland, Irland, island, ltalien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,

Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Koénigreich.

Anerkennungsnotiz

Der Text der Internationalen Norm ISO 5817: 1992 wurde von CEN als Européische Norm

ohne irgendeine Abdnderung genehmigt.

Einleitung

Diese Norm soll als Bezug bei der Ersteliung von Anwen-
dungsregeln und/oder Anwendungsnormen dienen. Sie
kann in einem umfassenden Qualitdtssystem zur Fefrti-
gung zufriedenstellender SchweiBverbindungen verwen-
det werden. Sie legt drei Gruppen von Werten' fur- die
Abmessungen fest, aus denen eine Auswahl flr eine
bestimmte Anwendung getroffen werden kann. Die
Bewertungsgruppe, die fur den Einzelfall notwendig is
solite durch die Anwendungsnorm. oder. den verantwort-
lichen Konstrukteur zusammen mit dem Hersteller, An-
wender und/oder anderen betroffenen Stellen festgelegt
werden. Die Bewertungsgruppe ist vor Fertigungsbeginn,
vorzugsweise im Angebots- und Bestellstadium, festzule-
gen. In Sonderfallen kénnen Zusatzangaben erforderlich
sein.

Die Absicht dieser Norm ist es, Bewertungsgruppen als
verweisungsfahige Grunddaten festzulegén. Sie haben
keinen Bezug auf irgendeine spezifische Anwendung. Sie
beziehen sich auf die SchweiBnahtarten in der Fertigung
und nicht auf das ganze Erzeugnis oder Bauteil. Es ist
deshalb méglich, flir Bewertungsgruppen des gleichen
Erzeugnisses oder Bauteils unterschiedliche Bewer-
tungsgruppen vorzuschreiben.

Die Bewertungsgruppen sind in Tabelie 0.1 aufgefihrt.

Tabelle 01: Bewertungsgruppen fiir UnregelméBigkeiten

Gruppe/ Symbol Bewertungsgruppe
D niedrig
C mittel
B hoch

Die drei Bewertungsgruppen sind willklrlich mit D, C und
B bezeichnet mit der Absicht, die Mehrzahl der prakti-
schen Anwendungen abzudecken.

im Normalfall -ist anzunehmen, daB fir eine einzelne
SchweiBnaht die Toleranzwerte fir die UnregelméBigkeiten
durch Festlegen einer Bewertungsgruppe bestimmt wer-

den kann. Jedoch kann es, z.B. bei einigen Stahlarten
und Bauteilen, manchmal nétig sein, sowohl flr die
Dauerbelastungen als auch bei Anforderungen an die
Lecksicherheit;;die: yverschiedenen unterschiedlichen
UnregelméaBigkeiten_ iny der gleichen SchweiBverbindung
vorzuschreiben oder zusétzliche Anforderungen einzube-
ziehen.

Bei der Auswahl der Bewertungsgruppe flr eine be-
stimmte Anwendung sollten die Konstruktionsgegeben-
heiten, die’ nachfolgenden Verfahren (z.B. Oberflachen-
behandiung); -die(Beanspruchungsarten (z.B. statisch,
dynamisch); | die (Betriebsbedingungen (z.B. Temperatur,
Umgebung) und die Fehlerfolgen beachtet werden. Wirt-
schaftliche Faktoren sind ebenfalls wichtig und soliten
nicht allein die Kosten flir das SchweiBen, sondern auch
die fir das Beaufsichtigen, Priifen und Ausbessern ent-
halten.

Obwoh! diese Norm verschiedene Arten von Unregelmé&-
Bigkeiten enthalt, die flir die LichtbogenschweiBprozesse
nach Abschnitt 1 zutreffen, brauchen nur die berlicksich-
tigt zu werden, die fiir das eingesetzte Verfahren und die
betreffende Anwendung in Betracht kommen.

Die UnregelmaBigkeiten sind hinsichtlich ihrer wirklichen
GréBe angegeben, und ihr Nachweis sowie ihre Bewer-
tung kénnen den Einsatz eines oder mehrerer zerstd-
rungsfreier Prifverfahren erfordern. Der Nachweis und
die GréBenbestimmung der UnregelmaBigkeiten sind
abhéngig von den Prifverfahren und vom Umfang der
Priifung, wie sie in der Anwendungsnorm oder im Vertrag
festgelegt sind.

Diese Norm enthélt keine Einzelheiten lber die zu emp-
fehlenden Verfahren zum Nachweis und zur GréBen-
bestimmung und - benétigt deshalb Erganzungen durch
Anforderungen an die Durchfiihrung, Uberwachung und
Prifung. Es sollte beachtet werden, daB zerstérungsfreie
Priifverfahren nicht geeignet sein kénnen far den notwen-
digen Nachweis der Bestimmung, Kennzeichnung und
GrdBe von bestimmten UnregelméBigkeiten nach Tabelle 1.

Obwohl diese Norm nur flir Werkstoffe in einem Dicken-
bereich von 3 mm bis 63 mm gilt, ist sie flr dickere oder
diinnere Verbindungen anwendbar, wenn die technischen
Bedingungen, die sie beeinflussen, beachtet werden.



1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm ist eine Richtfinie fiir Bewer-
tungsgruppen von UnregelmaBigkeiten in lichtbogenge-
schweiBten Verbindungen an Stahl.

Die drei Bewertungsgruppen sind so festgelegt, da8 sie
eine breite Anwendung in der schweiBtechnischen Ferti-
gung erlauben. Die Bewertungsgruppen beziehen sich
auf die Fertigungsqualitdt und nicht auf die Gebrauchs-
tauglichkeit (siehe 3.1) der gefertigten Erzeugnisse.
Diese Norm bezieht sich auf:

— unlegierte und legierte Stéhle

— die nachfolgend genannten Gruppen von
SchweiBprozessen und die ihr zugeordneten Einzel-
prozesse in Ubereinstimmung mit ISO 4063:

11 Metall-LichtbogenschweiBen chne Gasschutz
12 Unterpulverschweien

13 Metall-SchutzgasschweiBen

14 Wolfram-SchutzgasschweiBen

15 PlasmaschweiBen

— Handschweifien, mechanisches und automati-
sches SchweiBen

— alle SchweiBpositionen

— "Stumpfnihte, Kehindhte und Nahte an Rohrab-
zweigungen

— Dickenbereich der Grundwerkstoffe 3mm bis
63 mm.

Wenn im geschweiBten Erzeugnis entscheidende Abwei-
chungen hinsichtlich der Nahtgeometrien'und der in’ die-
ser Norm beschriebenen MaBe bestehen, ist der Umfang
abzuschatzen, in dem die Bedingungen dieser Norm
angewendet werden kénnen.

Metallurgische Gesichtspunkte, z.B. KorngréBe, werden
von dieser Norm nicht erfaBt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Normen enthalten Festlegungen, die durch

Bezugnahme zum Bestandteil dieser Internationalen

Norm werden. Die angegebene Ausgabe ist die beim

Erscheinen dieser Norm gliltige. Da Normen von Zeit zu

Zeit Uberarbeitet werden, wird dem Anwender dieser

Norm empfohien, immer auf die jeweils neueste Fassung

der zitierten Norm zurtickzugreifen. IEC- und ISO-Mitglie-

der haben Verzeichnisse der jeweils gultigen Ausgabe

der Internationalen Norm.

I1SO 2553:1984 SchweiBen; Symbolhafte Darsteliung in
Zeichnungen

1ISO 4063 :1990 SchweiBen, Hartibten, Weichldten und
Fugenidten von Metallen; Liste der Ver-
fahren und Ordnungsnummern flr
zeichnerische Darsteliung

ISO 6520:1982 Einteilung und Erklarungen von Unre-

© gelmaBigkeiten in Schmelzschweiun-

gen an Metallen

3 Definitionen

Fiir diese Internationale Norm gelten die nachfolgenden
Definitionen.

3.1 Gebrauchstauglichkeit

Ein Erzeugnis ist flr den beabsichtigten Zweck tauglich,
wenn es im Betrieb wéhrend der vorgesehenen Lebens-
dauer zufriedensteliend funktioniert. Das Erzeugnis kann
sich im Betrieb verschiechtern, aber nicht so weit, daB
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Bruch und nachfolgende Fehler auftreten. Selbstverstand-
lich kdnnen die Erzeugnisse miBbraucht oder Gberlastet
werden; es wird vorausgesetzt, dafl die tatséchlichen
Bedingungen wahrend des Betriebs mit den vorgesehenen,
einschlieBlich der statistischen Schwankungen, z.B.
Betriebsbeanspruchungen, (ibereinstimmen.

3.2 SchweiBnahtdicke

3.21 Kehinahtdicke, a, Sollnahtdicke: H6he des gré8-

ten gleichschenkligen Dreiecks, das in den Nahtquer-

schnitt eingetragen werden kann (siehe ISO 2553).

ANMERKUNG 1: In Landern, in denen die Schenkel-
lange z zur BemaBung einer Kehinaht benutzt
wird, soliten die Grenzen fir die UnregelméBigkei-
ten so gedndert werden, daB sie sich auf die
Schenkelldnge beziehen.

322 Stumpfnahtdicke, s: Kleinster Abstand von der
Oberseite des Teiles bis zur Unterseite des Einbrandes,
er kann nicht gréBer sein als die Dicke des dinneren Teils
(siehe ISO 2553).

3.3 Kurze UnregelmaBigkeiten: Eine oder mehrere
UnregelméBigkeiten mit einer Gesamtlange nicht groBer
als 25 mm, bezogen auf jeweils 100 mm Nahtlédnge, oder
mit einem GroBtmaB von 25 % der Gesamtidnge bei einer
SchweiBnaht, die kiirzer als 100 mm ist.

34 1 Lkange /UnregelmaBigkeit: Eineé oder mehrere
UnregelmaBigkeiten 'mit einer Gesamtldnge gréBer als
25 mm, bezogen auf jeweils 100 mm Nahtldnge, oder mit
einem KleinstmaB von 25% der Gesamtldnge bei einer
SchweiBnaht, die kirzer als 100 mm ist.

3.5 Abbildungsflache: Eine Flache, bestehend aus der
untersuchten “SchweiBnahtidnge, multipliziert mit ihrer
groBten Breite.

3.6 Bruchoberfliche: Die Flache, die nach dem Bruch
zu beurteilen ist.

4 Kurzzeichen

Die folgenden Kurzzeichen werden in Tabelle 1 verwen-
det:

SolimaB der Kehinahtdicke

Breite der Nahtiiberhdhung

Porendurchmesser

GroBe der UnregelmaBigkeit (Hohe und Breite)

Lange der UnregelmaBigkeit

NennmaB der Stumpfnahtdicke oder, bei teilweisem
Einbrand, die vorgeschriebene Tiefe des Einbrandes

Rohrwand- oder Blechdicke

z SolimaB der Schenkelldnge von Kehindhten (bei
rechtwinklig gleichschenkligem Querschnitt z = a - 2)

o~ 3R o

[N

5 Bewertung von SchweiBnéahten

Die Grenzen flir UnregelmaBigkeiten sind in Tabelle 1
aufgefihrt. :

im Normalfall soll eine SchweiBnaht getrennt nach jeder
einzelnen UnregelmaBigkeit bewertet werden (Nr 1 bis 25).
Treten in einem Nahtquerschnitt verschiedene Arten von
UnregelméaBigkeiten auf, sind besondere Beurteilungen
notwendig (siehe Nr 26).
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Tabelle 1: Grenzwerte fir Unregelmasigkeiten

Grenzwerte fir die UnregelméaBigkeiten

Unregel- Ordr;\?rngs— bei Bewertungsgruppen
Nr Brgr?zlr?nkfrlltg nach .- Bemerkungen niedrig ‘ mittel l hoch
ISO 6520 D C B
1 | Risse 100 | Alle Arten von Rissen, ausgenommen
Mikrorisse (4 + 1< 1 mm®), Kraterrisse Nicht zuldssig
siehe Nr.2
2 | EndkraterriB 104 Zulgssig Nicht zulassig
3 | Porositat 2011 Die folgenden Bedingungen und
und Poren og12 | Grenzwerte fir Unregelmé@Bigkeiten
2014 miissen erfillt werden:
2017 a) GroftmaB der Summe auf der
abgebildeten oder gebrochenen
Oberfléche der UnregelméBigkeit 4% 2% 1%
b) GroBtmaB einer einzelnen Pore flir ‘
— Stumpfnéhte d<05s d=<04s d<03s.
— Kehlndhte d<05a d=<04a d<03a
¢) - GroBtmas flr eine einzelne Pore 5mm 4mm 3mm
4 | Porennest 2013 Der gesamte Porenbereich innerhalb
eines Nestes solite zusammengefaBt
und in Prozent aus den gréBeren der
beiden Bereiche ermitteit werden:. |
Hillkurve, die alle Poren umfat oder
einen. Kreis mit einem Durchmesser,
der der SchweiBnahtbreite entspricht.”
Der zulassige Porenbereich sollte 6rt-
lich begrenzt sein.' Die\Mdglichkeit,
daB andere UnregelmaBigkeiten ver-
deckt sind, solite beachtet werden,
Die folgenden ' '‘Bedingungén” und
Grenzwerte far UnregelmaéBigkeiten
mussen erfillt werden:
a) GroBtmaB_der, Summe auf der
abgebildeten oder ~ gebrochenen
Oberflache der'UnregelmaBigkeit 16 % 8% 4%
b) GroBtman einer einzelnen Pore flir
— Stumpfnahte d<05s d<04s d<03s
— Kehlndhte d<05a d<04a d<03a
c) GroBtmaR fir Porennest 4mm 3mm - 2mm
5 | Gaskanal, 2015 Lange UnregelméaBigkeiten fiir
Schlauch- 2016 — Stumpfndhte h<05s : {
poren — Kehlndhte h=<05a Nicht zuléssig | Nicht zuldssig
GréBtmaB fiir Gaskanal, Schlauchporen 2mm : ‘
Kurze UnregelmaBigkeiten fir
— Stumpfnihte h<05s h=<04s h<03s
— Kehlnédhte h<05a h=<04a h=<03a
GroBtmaB fiir Gaskanal, Schlauchporen 4mmoder | 3mm oder 2 mm oder
nicht gréBer nicht gréBer nicht gréBer
als die Dicke | als die Dicke | als die Dicke
6 | Feste 300 Lange UnregelmaBigkeiten fur
Einschllsse — Stumpfnahte h<05s
(auBer — Kehinéghte h<05a Nicht zuldssig | Nicht zuldssig
Kupfer) GroBtmas flir feste Einschliisse 2mm
Kurze UnregelmaBigkeiten fiir ,
— Stumpfnéhte h<05s h=04s h=<03s
— Kehln&hte h<05a h<04a h<03a
GréBtmas flir feste Einschlisse 4 mm oder 3 mm oder 2 mm oder
nicht gréBer |- nicht groBer | nicht groBer
als die Dicke | als die Dicke | als die Dicke

fortgesetzt




Tabelle 1 (fortgesetzt)
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: _ Grenzwerte far die UnregelmaBigkeiten
Unregel- Ordwrngs " bei Bewertungsgruppen )
Nr Brgﬁg:?r’l(:rllt nach Bemerkungen niedrig mittel hoch
91 150 6520 i D C B
7 | Kupfer- ' 3042 . .
Einschliisse Nicht zuléssig
8 | Bindefehler 401 Zulassig,
aber nur
unterbrochene Nicht zul&ssig
und keine bis
zur Oberflache
9 | Unge- 402 Solleinbrand Lange UnregelméaBigkeiten: '
Bllllsrlgrfl\?e fafséchlicher Nicht zuléssig Nicht zulassig
schweiBung N\ _Einbrand Kurze UnregeiméaBigkeiten:
) h<02s, | h=o01s,
A max. 2mm max. 1,5 mm
s
Bild A
|
SN
Salleinbnand
tatsachlicher Einbrand
Bild B
tatsachlicher Einbrand
Solleinbrand
O
NN
Bild C
10 | Schlechte — Ein iberméaBiger oder ungeniigender | k<imm+03a, h<05mm+02a,h<05mm+ 0,1 a,
. Passung, Stegabstand zwischen den zu verbin- max. 4 mm max. 3 mm max. 2 mm
Kehindhte denden Teilen. '
Stegabstande, die den zugeh&rigen
Grenzwert (berschreiten, dirfen in
bestimmten Fallen durch eine ent-
sprechend gréBere Nahtdicke ausge-
glichen werden.
11 | Einbrand- 5011 Weicher Ubergang wird verlangt. h<15mm h<10mm h<05mm
kerbe 5012
S -, AU =<
LN
Z N\

fortgesetzt




	í˝¦c‹Ž‹µ‚8ë8£|K×ˆU�NKÃÇ¦�©õA”`TQr˛_!TåMB´ä¿xR"°B:©H�j§šµÆ’�Ç¶—/tßZ¨M^æ¢odÅ}�FCŒ’

