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Standard SIST EN 30042 (de), Oblo¢ni zvarni spoji na aluminiju in njegovih varivih zlitinah -
Smernice za stopnje sprejemljivosti napak (ISO 10042:1992), prva izdaja, 1995, ima status
slovenskega standarda in je z metodo platnice prevzet evropski standard EN 30042,
LichtbogenschweiBverbindungen an Aluminium und seinen schweiBgeeigneten Legierungen -
Richtlinie fur die Bewertungsgruppen von UnregelmaBigkeiten (ISO 10042:1992), 1994-05-12, v
nemskem jeziku.

NACIONALNI PREDGOVOR

Evropski standard EN 30042:1994 je pripravil tehni¢ni odbor Evropske organizacije za
standardizacijo CEN/TC 121 Varjenje.

Odlocitev za prevzem tega standarda po metodi platnice je dne 1995-03-14 sprejel tehnicéni
odbor USM/TC VAR Varjenje.

Ta slovenski standard je dne 1995-12-06 odobril direktor USM.

ZVEZE S STANDARDI

S prevzemom tega evropskega standarda veljajo naslednje zveze:

SIST EN 22553 Varjeni in spajkani spoji - Prikazovanje na risbah s simboli

SIST EN 24063 Varjenje, ‘trdo* spajkanje, " mehko 'spajkanje in varilno spajkanje
kovin - 1Seznam, postopkov:\in njihova Steviltna oznaka za
prikazovanje na ‘risbah

SIST EN 26520 Klasifikacija-in ‘razlaga ‘napak pri taliinem varjenju kovin

OSNOVA ZA I1ZDAJO STANDARDA

- Prevzem standarda EN 30042:1994

OPOMBI

- Povsod, kjer se v besedilu standarda wuporablja izraz evropski standard, v
SIST EN 30042:1995 to pomeni slovenski standard .

- Uvod in nacionalni predgovor nista sestavni del standarda.
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EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Mai 1994

DK 621.791.754/.755 : 669.71 : 620.179.2

Deskriptoren:  Aluminium, Aluminium-Legierungen, Schweifien, LichtbogenschweiBen Schutzgasschweifien, Plasma-
schweifien, SchweiBverbindungen, Stumpfnihte, Kehindhte, SchweiBunregelméaBigkeiten, Anforderungen,
Annahme

Deutsche Fassung

LichtbogenschweiBverbindungen an Aluminium
und seinen schweiBgeeigneten Legierungen

Richtlinie flir die Bewertungsgruppen von UnregelmaBigkeiten
(ISO 10042 : 1992)

Arc-weided joints in aluminium and its Assemblages en aluminium et aliiages

weldable alloys — Guidance on quaiity d’aluminium soudables soudés & I'arc —

levels for imperfections (ISO 10042 : 1992) Guide des niveaux d’acceptation des
défauts (ISO 10042:1992)

Diese Européische Norm wurde von CENam 1994-05-12 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind denalten,‘die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiilien, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europdischen Norm ohne jede
Anderung der Siatus siner nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten. Stand.befindliche Listen dieser. nationalen Normen.mit ihren bibliographi-
schen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhéalitlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in
sigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gieichen Status wie die offizieilen
Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Beigien, Dénemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Iriand, !sland, ltalien, Luxemburg, Niederiande,

Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Versinigten
Kdnigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentraisekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel

© 1994. Das Copyright ist den CEN-Mitgliedern vorbehaiten. Ref.-Nr. EN 30042:1894 D
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Vorwort

Der vom I1SO/TC 44 "Welding and allied processes” erarbeltete Text der internationalen Norm ISO 10042 : 1992 wurde zur
Formellen Abstimmung vorgelegt. Er wurde als EN 30042 am 1994-05-12 ohne jegliche Anderung angenommen.

Diese Europdische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten; entweder durch Verdffentlichung eines identi-
schen Textes oder durch Anerkennung bis November 1994, und etwaige entgegenstehende nationale Normen miissen bis
November 1994 zurlickgezogen werden. .

Diese Europdische Norm wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Kommission der Europdischen Gemeinschaften
und das Sekretariat der Européischen Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderun-
gen der EG-Richtiinien,

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind folgende Lénder gehalten, diese Européische Norm zu
Ubernehmen:

Belgien, Dénemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Iriand, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,

Narwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Konigreich.

Anerkennungsnotiz

Der Text der Internatonalen Norm ISO 10042 : 1992 wurde vom CEN als Européische Norm ohne jegliche Anderung ange-

nommen.

ANMERKUNG: Die normativen Verweisungen auf internationale Publikationen sind im Anhang ZA (normativ) aufgefiihrt.

Einleitung

Diese Norm solite als Bezug bel der Erstellung von
Anwendungsregeln und/oder Anwendungsnormen die-
nen. Sie kann jn einem umfassenden Qualitétssiche-
rungssystem zur Fertigung zufrledensteliender Schweil-
verbindungen verwendet werden. Sie legt drei Gruppen
von Werten fiir die Abmessungen fest, aus denen eine
Auswahl flr eine bestimmte Anwandung getroffen werden
kann. Die Bewertungsgruppe, die fir den Einzelfall not-
wendig ist, solite durch die Anwendungsnerm ‘oder. den
verantwortlichen Konstrukteur zusammen mit dem Her-
steller, Anwender und/oder anderen betroffenen Stellen
festgelegt werden. Die Bewertungsgruppe ist vor Ferti-
gungsbeginn, vorzugsweise im Angebots- und Bestell-
stadium, festzulegen. In Sonderféllen kénnen Zusatz-
angaben erforderiich gein.

Die Absicht dieser Norm ist es, Bewertungsgruppen. als
verwelsungsféhige Grunddaten festzulegen. Sie-haben
keinen Bezug auf irgendeine spezifische Anwendung. Sie
beziehen sich auf die SchweiBnahtarten in der Fertigung
und nicht auf das ganze Erzeugnis oder Bautell. Es ist
deshalb iméglich, fur Bewertungsgruppen des gieichen
Erzeugnisseg oder Bauteils unterschiedliche Bewertungs-
gruppen vorzuschreiben.

Die Bawertungsgruppen sind in Tabelle 0.1 aufgefiihrt.

Tabelie 0.1:
Bewsrtungsgruppen fiir UnregelmifBigkeiten

Gruppe/Symbol Bewertungsgruppe
D niedrig
C mittel
B hoech

Die drei Bewertungsgruppen sind willkiirlich mit D, C
und B bezeichnet mit der Absicht, die Mehrzahl! der prak-
tischen Anwendungen abzudecken.

Im Normalfall st anzunehmen, daB {lir eine einzelne
Schweifinaht die Toleranzwerte flir die Unregelmé&Bigkei-
ten durch Festlegen einer Bewertungsgruppe bestimmt
werden kénnen, Jedoch kann es, z.B. bei einigen Alumi-
niumarten und Bauteilen, manchmal nétig sein, sowoh! fir
die Dauerbelastungen als auch bei Anforderungen an die
Lecksicherhelt, die verschiedenen unterschiedlichen Un-
regelméaBigkeiten in der gleichen Schweifiverbindung fest-
zulegen oder zusatzliche Anforderungen einzubeziehen.

Bei der Auswahl der Bewertungsgruppe fir eine be-
stimmte Anwendung soliten die Konstruktionsgegeben-
heiten, die nachfolgenden Verfahren (z.B. Oberflichen-
behandlung), die Beanspruchungsarten (z.B. statisch,
dynamisch), die Betriebsbedingungen (z.B. Temperatur,
Umgebung) und die Fehlerfolgen beachtet werden. Wirt-
schaftliche Faktoren sind ebenfalls wichtig und soliten
nicht allein die Kosten fir das Schwei3en, sondern auch
die fir das Beaufsichtigen, Priifen und Ausbessern ent-
halten.

Obwoh! diese Norm verschiedene Arten von Unregeimé-
Bigkeiten enthalt; die fiir die LichtbogenschweiBprozesse
nachr Abschnitt 4" zutreffen, brauchen nur die berticksich-
tigt zu werden, die flr das eingesetzte Verfahren und die
betreffende Anwendung in Betracht kommen. .

Die UnregelmaBigkeiten sind hinsichtlich ihrer wirklichen
Grofle angegeben, und ihr’'Nachweis sowie ihre Bewer-
tung-kénnen |den Einsatz eines oder mehrerer zerstd-
rungsfreier Prifverfahren erfordern. Der Nachweis und
die GréBenbestimmung der UnregelméBigkeiten sind
abhangig von den Prifverfahren und vom Umfang der
Prufung, wie sie in der Anwendungsnorm oder im Vertrag
festgelegt sind.

Diese Norm enthilt keine Einzelheiten uber die zu
empfehienden Verfahren zum Nachweis und zur GréBen-
bestimmung und benétigt deshalb Ergdnzungen durch
Anforderungen an die Durchfiihrung, Uberwachung und
Prifung.-Es sollte beachtet werden, daB zerstérungsfreie
Prufverfanren nicht geeignet sein kdénnen fiir den not-
wendigen Nachweis der Bestimmung, Kennzeichnung
und GroBe von bestimmten UnregelméBigkeiten nach
Tabelle 1.

Obwoh! diese Norm nur flir Werkstoffe in einem Dicken-
bereich von 3 mm bis 63 mm gilt, ist sie flr dickere oder
dlnnere Verbindungen anwendbar, wenn die technischen
Bedingungen, die sie beeinflussen, beachtet werden.

1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm ist eine Richtlinie fir Bewer-
tungsgruppen von UnregelmaéBigkeiten in lichtbogenge-
schweiBten Verbindungen von Aluminium und seinen
schweiBgeeigneten Legierungen.

Die drei Bewertungsgruppen sind so festgelegt, daB sie
eine breite Anwendung in der schweiBtechnischen Ferti-
aung erlauben. Die Bewertungsgruppen beziehen sich
auf die Fertigungsqgualitdt und nicht auf die Gebrauchs-
tauglichkeit (siehe 3.1) der gefertigien Erzeugnisse.



Diese Norm bezieht sich auf:

— Aluminium und schwei3geeignete Aluminiumlegie-

rungen

— die nachfolgend genannten SchweiB3prozesse in

Ubereinstimmung mit ISO 4063:

131 Metall-Inertgasschweifen (MIG)

141 Wolfram-inertgasschweiBen (WIG)

15  Plasmaschweiflen

— Handschweifien, mechanisches und automati-

sches Schweifien

— alle SchweiBpositionen

— Stumpfnahte, Kehindhte und Néhte an Rohrab-

zweigungen

— Dickenbereich der Grundwerkstoffe 3 mm bis

63 mm.
Wenn im geschweiiten Erzeugnis entscheidende Abwei-
chungen hinsichtlich der Nahtgeometrien und der in die-
ser Norm beschriebenen MaBe bestehen, ist der Umfang
abzuschitzen, in dem die Bedingungen dieser Norm
angewendet werden kénnen.
Metallurgische Gesichispunkte, z.B. KorngréBe, werden
von dieser Norm nicht erfat. Fir diese Norm gilt der
Begriff “Aluminium” sowohi fiir Aluminium als auch fdr
seine schweiBgeeigneten Legierungen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Normen enthalten Festlegungen, die durch
Bezugnahme zum Bestandteil dieser Internationalen
Norm werden. Die angegebene Ausgabe ist die beim
Erscheinen dieser Norm [gliitige. Da Normen von Zeit/zu
Zeit Uberarbeitet werden, wird dem Anwender dieser
Norm empfohien, immer auf die jeweils neusste Fassung
der zitierten Norm zuriickzugreifen. [EC- urid 1ISO-Mitglie-
der haben Verzeichnisse der jeweils glltigen Ausgabe
der internationalen Norm.
I1SO 2553 : 1992
de: SchweiB~ und'Létnahte' < Symbolische’ Darstel-
lung in Zeichnungen.
en: Welded, brazed and soldering joints — Symbolic
representation on drawings.

ISO 4063 : 1990
de: SchweiBen, Hartléten, Weichléten und Fugenléten
von Metallen — Liste der Verfahren und Ordnungs-
nummaern flir zeichnerische Darstellung.
en: Welding, brazing, soidering and braze welding of
metals — Nomenclature of processes and reference
numbers for symbolic representation on drawings.

ISO 6520 : 1982
de: Einteilung und Erkidrungen von UnregelméBig-
keiten in Schmelzschweifungen an Metallen.
en: Classification of imperfections in metallic welds,
with explanations.

3 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Internationalen Norm gelten
die nachfoigenden Definitionen.

31 Gebrauchstauglichkeit

Ein Erzeugnis ist flir den beabsichtigten Zweck tauglich,
wenn es im Betrieb wahrend der vargesehenen Lebens-
dauer zufriedensteltend funktioniert. Das Erzeugnis kann
sich im Betrieb verschlechtern, aber nicht so weit, daB
Bruch und nachfolgende Fehler auftreten. Selbstverstand-
lich kénnen die Erzeugnisse miBbraucht oder lberlastet
werden; es wird vorausgesetzt, daB die tatsdchlichen
Bedingungen wahrend des Betrisbs mit den vorgesehe-
nen, einschlieBlich der statistischen Schwankungen, z.B.
Betriebsbeanspruchungen, tibereinstimmen.
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3.2 SchweiBnahtdicke
3.21 Kehlnahtdicke, a, Solinahtdicke

Héhe des gréBten gieichschenkligen Dreiecks, das sich in
die Schnittdarsteilung eintragen 146t (siehe 1SO 2553).

ANMERKUNG: In Landern, in denen die Schenkei-
lange z zur BemaBung einer Kehinaht benutzt

- wird, diirfen die Grenzen fir die UnregeimaBigkei-
ten so geéndert werden, daB sie sich auf die
Schenkelldnge beziehen.

3.2.2 Stumpfnahtdicke s

MindestmaB von der Werkstlickoberfldche bis zur Unter-
seite des Einbrandes, es kann nicht gréBer sein als die
Dicke des diinneren Werkstiicks (siehe ISO 2553).

3.3 Kurze UnregeimaBigkeit

Eine oder mehrere UnregeiméBigkeiten mit einer Gesamt-
l{ange nicht gréBer als 25 mm, bezogen auf jeweils
100 mm Nahtldnge, oder mit einem GroBtmaB von 25%
der Gesamtldnge bei einer SchweiBnaht, die kirzer als
100 mm ist.

3.4 Lange UnregelmaBigkeit

Eine oder mehrere Unregelmé&Bigkeiten mit einer Gesamt-
lange groBer als 25 mm, bezogen auf jeweils 100 mm
Nahtldnge, oder mit einem Kleinstma von 25% der
Gesamtldnge bei einer SchweiBnaht, die kiirzer ais
100 mm ist.

3.5 Abbiidungsfidche

Eine Flache, bestehend aus der untersuchten Schweifl-
nahtlénge, multipliziert mit inrer gréSten Breite.

3.6 . Bruchoberflache
Die Flache, die nach dem Bruch zu beurteilen ist.

4 Kurzzeichen

Die folgenden Kurzzeichen werden in Tabelle 1 verwendet:
Flache der Gaseinschlisse

Sollmaf} der Kehinahtdicke

Breite der Nahtliberhéhung

Porendurchmesser

GréBe der UnregetmaBigkeit (Hohe und Breite)

Lange der UnregelmaéBigkeit

NennmaB der Stumpfnahtdicke oder, bei teilweisem
Einbrand, die vorgeschriebene Tiefe des Einbrandes

Rohrwand- oder Blechdicke

SollmaR der Schenkelldnge von Kehindhten
(bei rechtwinklig-gleichschenkligern Querschnitt

z=a-|/—2—)

™y T

5 Bewertung von Schweifindhten

Die Grenzen fiir UnregelmaBigkeiten sind in Tabelle 1 auf-
geflhrt.

im Normalfall solite eine Schweifinaht getrennt nach
jeder einzelnen UnregelmaBigkeit bewertet werden (Nr 1
bis 23).

Treten in einem Nahtquerschnitt verschiedene Arten von
UnregeimaBigkeiten auf, sind besondere Beurteilungen
notwendig (siehe Nr 24).
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