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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I''SO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 14368-2 a été élaborée parle comité technique ISO/TC 114, Horlogerie, sous-comité SC 13, Verres de
montres.

L'ISO 14368 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Verres de montres minéraux et
en saphir:

— Partie 1: Dimensions et tolérance's
— Partie 2: Fixation a la boite par collage ou a l'aide d'un joint

— Partie 3: Criteres qualitatifs et méthodes de contréle
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Verres de montres minéraux et en saphir —

Partie 2:
Fixation a la boite par collage ou a l'aide d'un joint

1 Domaine d'application

La présente partie de I''SO 14368 spécifie les exigences dimensionnelles de l'interface pour la fixation a la
boite par collage ou a I'aide d'un joint des verres de montres minéraux et en saphir de forme ronde.

2 Reéférences normatives

Les documents de référence suivants sont indispensables pour I'application du présent document. Pour les
références datées, seule I'édition citée s'applique. Pour les références non datées, la derniére édition du
document de référence s'appliqué.(y/compris/les/€ventuels amendements):

ISO 286-1, Systeme ISO de tolérances (et)d'ajustements — (Rartie 1: Base des tolérances, écarts et
ajustements

ISO 286-2, Systeme ISO de tolérances “et d'ajustements — Partie 2. Tables des degrés de tolérance
normalisés et des écarts'limites des alésages et des arbres

ISO 14368-1, Verres de montres minéraux et en saphir — Partie 1: Dimensions et tolérances

3 Termes, définitions et symboles

3.1 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions donnés dans I'lSO 286-1 et I'lSO 286-2
s'appliquent.

3.2 Symboles

Les symboles et termes utilisés dans les Figures 1, 2 et 3 sont donnés dans le Tableau 1.
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Tableau 1 — Symboles et termes

Symbole Terme
c compression du joint en % de la largeur
d diameétre de la glace
d, diametre d'ouverture
d, diametre du cran de glace
dy diamétre extérieur du joint (non comprimé)
d diameétre intérieur du joint (non comprimé)
ey épaisseur du joint
ey épaisseur du joint comprimé
eq espace pour collage
hy hauteur du flanc cylindrique de la glace
hy hauteur du biseau inférieur de la glace
hs hauteur du biseau supérieur de la glace
hy hauteur déterminante pour les glaces fixées par collage
hy hauteur. du cran de glace
hg hauteurs des biseaux intérieurs du joint
hy hauteur du joint comprime
hg hauteur du joint non-comprimé
t épaisseur totale'della’glace
B angle du biseau inférieur de la glace
y angles des biseaux intérieurs du joint
d
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Figure 1 — Glace collée
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Figure 2 — Fixation de la glace a I'aide d'un joint
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Figure 3 — Détails du joint

4 Dimensions

4.1 Pour les glaces collées
411 Généralités
Les dimensions pour les glaces collées doivent étre telles qu'indiquées a la Figure 1.

41.2 Ouverture
Le diamétre d'ouverture est calculé a 'aide de I'équation suivante:
dy <d-040mm  ou d— (2 hy + 0,20 mm)

ou A, est conforme a I''SO 14368-1.

© ISO 2003 — Tous droits réservés 3



ISO 14368-2:2003(F)

4.1.3 Cran de glace
Le diamétre du cran de glace est calculé a l'aide de I'équation suivante:
d2 =d+ 2 63

ou e3=0,03 mm a 0,05 mm

4.2 Pour les glaces fixées a I'aide d'un joint
421 Généralités
Les dimensions pour les glaces fixées a l'aide d'un joint doivent étre telles qu'indiquées aux Figures 2 et 3.
4.2.2 Ouverture
Le diamétre d'ouverture est calculé a 'aide de I'équation suivante:
dy <d—[(2 hy x tang) + 0,20 mm]

ou h, est conforme a I'SO 14368-1.

4.2.3 Cran de glace

Le diamétre du cran de glace est calculé a I'aide de liéquation suivante:
dy=d+2ey

4.2.4 Montage

Le montage doit étre effectué selon I'une des deux méthodes suivantes.

a) Lejoint est préalablement logé dans le cran de glace puis la glace est chassée.

b) Le joint est préalablement monté sur le pourtour de la glace puis I'ensemble est chassé dans le cran de
glace. Cette méthode est valable uniquement pour les joints de type L, qui ne sont pas couverts par la
présente partie de I'|SO 14368.

5 Dimensions du joint

Les dimensions du joint doivent étre telles qu'indiquées dans le Tableau 2.
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Tableau 2 — Dimensions du joint
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Terme Dimension
Diameétre extérieur du joint dy=d,
Diamétre intérieur du joint dy=dy—2 e, (eq=ey+0)

Hauteur du joint aprés montage

hy max. = hg — 0,05 mm

Hauteur du cran de glace

hs=hy OU g =1 — Iy

c=15% a35 % de ¢,

(en prenant en compte les caractéristiques du matériau du joint)
y=130°a45°

hg=0,10 mm a 0,30 mm

Compression

Angle des biseaux intérieurs du joint

Hauteur des biseaux intérieurs du joint

Hauteur du joint avant montage

hg = a définir selon matiére

6 Tolérances

Les tolérances doivent étre telles qu'indiquées au Tableau 3.

Tableau 3 — Tolérances

Symbole Tolérance
d conformément,a [[1ISO 143681
t ‘ceonformément 2 1'1SO 14368-1
d, Js9
d, Js8
dy s10
hs js9
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