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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux regles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 15236-4 a été élaborée par-le Comité edropéen de normalisation (CEN) en collaboration avec le comité
technique ISO/TC 41, Poulies et courroies .(y..compris les .courroies trapézoidales), sous-comité SC 3,
Courroies transporteuses, conformément a 1’Accord"de coopération technique entre I''SO et le CEN (Accord
de Vienne).

Tout au long du texterdwiprésentcdocument;ilireis/siladprésente)Norme’ européenne ...» avec le sens de
«... la présente Norme internationale Ocon.

L'ISO 15236 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Courroies transporteuses a
cébles d’acier:

— Partie 1: Spécification pour la conception, les dimensions et les prescriptions mécaniques des courroies
transporteuses a usage général

— Partie 2: Types de courroies recommandés

— Partie 4: Jonctions vulcanisées des courroies
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Avant-propos

Le présent document EN ISO 15236-4:2004 a été élaboré par le Comité Technique CEN/TC 188 “Courroies
transporteuses”, dont le secrétariat est tenu par BSI, en collaboration avec le Comité Technique ISO/TC 41
“Poulies et courroies (y compris les courroies trapézoidales)”.

Cette Norme européenne devra recevoir le statut de norme nationale, soit par publication d'un texte identique, soit
par entérinement, au plus tard en décembre 2004, et toutes les normes nationales en contradiction devront étre
retirées au plus tard en décembre 2004.

Selon le Reglement Intérieur du CEN/CENELEC, les instituts de normalisation nationaux des pays suivants sont
tenus de mettre cette Norme européenne en application : Allemagne, Autriche, Belgique, Chypre, Danemark,
Espagne, Estonie, Finlande, France, Gréce, Hongrie, Irlande, Islande, Italie, Lettonie, Lituanie, Luxembourg, Malte,
Norvege, Pays-Bas, Pologne, Portugal, République Tcheque, Royaume-Uni, Slovaquie, Slovénie, Suéde et Suisse.

L’EN ISO 15236, présentée sous le titre général Courroies transporteuses a céables d'acier, se composera des
parties suivantes :

0 Partie 1: Spécification pour la conception, les dimensions et les prescriptions mécaniques des courroies
transporteuses a usage général

O Partie 2 : Types de courroies recommandés
O Partie 3 : Prescriptions de sécurité particulieres aux courroies utilisées dans des installations souterraines
O Partie 4 : Jonctions vulcanisées des courroies

0 Partie 5: Marquage

© ISO 2004 — Tous droits réservés \'
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1 Domaine d'application

La présente partie de I'EN ISO 15236 spécifie la conception, les dimensions, les exigences et le marquage
applicables aux jonctions vulcanisées pour courroies transporteuses a cables d’acier.

2 Termes et définitions
Pour les besoins de la présente Norme européenne, les termes et définitions suivants s'appliquent.
jonction vulcanisée

zone a lintérieur de laquelle les cables de deux longueurs de courroie sont raccordés et vulcanisés par
I'intermédiaire du caoutchouc qui les enrobe

3 Symboles et unités

Pour les besoins de la présente Norme européenne, les symboles et unités indiqués dans le Tableau 1
s'appliquent.

Tableau 1 — Symboles et unités

Symbole Explication Unité
d Diamétre du cable mm
Ky Résistance nominale a'la rupture de lacourroie N/mm
KNred Résistance réduite a Jarupture;de lajanction N/mm
Ip Longueur de la zone de decalage des extremités de cables mm
Iq Longueur de la zone de transition des cables mm
Ig Espacement entre les extrémités des cables mm

Nombre d’échelons -

G Epaisseur du caoutchouc entre les cables de la jonction mm

SGin Epaisseur minimale du caoutchouc entre les cables de la mm
jonction

t Pas mm

tmin Espacement minimal entre les cébles de la courroie mm

© ISO 2004 — Tous droits réservés 1
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4 Types de jonctions

4.1 Geénéralités

Il existe deux types de jonctions qui différent dans la maniére dont les forces sont transférées d’'une longueur de
courroie a l'autre :

a) jonctions échelonnées :
O ou les forces sont transférées par le caoutchouc qui enrobe les cébles ;
b) jonctions en pointes :

O ou les forces sont transférées par le caoutchouc qui enrobe les cables et par les armatures transversales.
Pour ce type de jonction, une armature transversale est spécifiée.

NOTE 1 Les jonctions échelonnées offrent la performance dynamique la plus élevée possible, mais leur fabrication nécessite
beaucoup de temps, de connaissances et de soins.

NOTE 2  Pour les deux types de jonctions, les propriétés physiques du caoutchouc, notamment I'adhérence aux céables, sont
de la plus grande importance pour la qualité de la jonction.

4.2 Jonctions échelonnées

4.2.1 Principes de conception

Les cables des extrémités de la courroie destinés'a @tre raccordés'sont dépecés de la gomme de revétement au
niveau de zone de jonction. Selon un modeéle de jonction convenu, les cables sont coupés ou séparés sur plusieurs
échelons et la gomme intermédiaire est retirée|<si nécessaires Les cables des deux extrémités sont insérés,
enrobés dans de la gomme;de/Jiaison-etrevétus de,gomme, desrevétement;-Apres)da vulcanisation, la jonction
pourra transférer les forces d’'une longueur de courroiea.l'autre.

A la différence des jonctions de courroies transporteuses a armatures en tissu pour lesquelles les extrémités des
courroies sont généralement coupées en biais, les extrémités des courroies a cables d’acier sont coupées soit en
biais ou perpendiculairement au bord de la courroie, soit en biais pour le jonctionnement.

Le nombre d'échelons, la longueur de la jonction, la longueur des échelons et le type de jonction, c’est-a-dire
'ordre de la coupe des cables, sont spécifiés par les fabricants de la courroie ou indiqués dans les modes
opératoires internes ou les Normes nationales.

En plus des expériences pratiques, la qualité d’'une jonction échelonnée peut étre évaluée en calculant les tensions
du caoutchouc et des cables de la jonction ou a I'aide de méthodes d’essai statiques et dynamiques.

4.2.2 Gomme de remplissage dans la jonction

La gomme qui remplit I'espace entre deux cables adjacents de différentes longueurs est tendu au maximum et
regoit les tensions les plus fortes. C’est pourquoi il faut conserver une distance minimale SG,,;, entre les cables de
la jonction, comme suit.

Gy 2 1,2 + (0,1 x d)

4.2.3 Espacement entre extrémités de cables

Pour les cables se rejoignant dans la jonction, la distance entre les extrémités, |, doit étre d’au moins 3 x d et
d’environ 4 x d.
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Les jonctions doivent étre des jonctions a 1 échelon, 2 échelons, 3 échelons ou 4 échelons, bien qu’'un plus grand

nombre d’échelons soit permis.

Les cables doivent étre coupés selon une séquence répétée sur toute la largeur de la courroie, en fonction du

nombre d’échelons déterminé.

4.2.5 Jonction par imbrications échelonnée

Ce type de jonction a la caractéristique de contenir un plus grand nombre de cébles que dans la courroie

elle-méme.

Il faut laisser une longueur, Iq, des deux cétés de la jonction, pour la déviation des cébles, Iq étant fonction du
diametre du cable. Les longueurs de déviation des cébles recommandées sont indiquées dans le Tableau 2. Les

longueurs de déviation ne doivent pas étre inférieures a 16 fois le diamétre du cable.

Tableau 2 — Longueurs de déviation des céables

d Iq
(mm) (mm)
>6,0 100
>6,0-<8,5 150
>8,5-<10,0 200
>10,0+=115 250
NOTE Un décalage des extrémités de cébles (Ip) de:50 mm’est utile:

Une coupe rectangulaire et une coupe en biais“de’'la 'partie-"d'une’jonction par imbrication a 2 échelons sont

représentées a la Figure 1.
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