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SLOVENSKI SIST EN 440
STANDARD pria Tzdea

december 1995

Dodajni materiali za varjenje - Cisti vari in varilne Zice za oblo¢no

varjenje nelegiranih in drobnozrnatih jekel v zas¢€itnih plinih -
Klasifikacija (prevzet standard EN 440:1994 z metodo platnice)

Welding consumables - Wire electrodes and deposits for gas-shielded metal
arc welding of non-alloy and fine grain steels - Classification

Produits consommables pour le soudage - Fils électrodes et dépbts pour le
soudage a l'arc sous gaz des aciers non alliés et des aciers a grain fin -
Classification

SchweiBzusatze - Drahtelektroden und Schweigut zum
Metall-Schutzgasschweiflen von unlegierten Stahlen und Feinkornstahlen -
Einteilung

Deskriptorji:  varjenje,]| oblo¢na. | varjenje, <varjenje v zag€itnem'/plinu, variine elektrode,
zica, nelegirano jeklo, nizkolegirano jeklo, manganovo jeklo, razdelitev,
kratice, kemi¢na“'sestava, mehanske ‘lastnosti

Referenc¢na $tevilka
ICS 25.160.20 SIST EN 440:1995 (de)

Nadaljevanje na straneh od Il do Ill in od 2 do 5§

Standard jo zaloZil in izdal Urad Republike Slovenije za standardizacijo in meroslovie pri Ministrstvu za znanost in tehnologijo.
RazmnoZevanje ali kopiranje celote ali delov tega standarda ni dovoljeno.
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Standard SIST EN 440 (de), Dodajni materiali za varjenje - Cisti vari in varilne Zce za
oblo¢no varjenje nelegiranih in drobnozrnatih jekel v zas€itnih plinih - Klasifikacija, prva izdaja,
1995, ima status slovenskega standarda in je z metodo platnice prevzet evropski standard
EN 440, Schweizusatze - Drahtelektroden und Schweigut zum Metall-SchutzgasschweiBen von
unlegierten Stahlen und Feinkornstahlen - Einteilung, 1994-09-09, v nems$kem jeziku.

NACIONALNI PREDGOVOR

Evropski standard EN 440:1994 je pripravil tehniéni odbor Evropske organizacije za
standardizacijo CEN/TC 121 Varjenje.

Odlotitev za prevzem tega standarda po metodi platnice je dne 1995-03-14 sprejel tehnicni
odbor USM/TC VAR Varjenje.

Ta slovenski standard je dne 1995-12-06 odobril direktor USM.
ZVEZE S STANDARDI

S prevzemom tega evropskega standarda veljata poleg standardov, navedenih v izvirniku, Se
naslednji zvezi:

SIST EN 439 Dodajni materiali za varjenje - Za&€itni plini za oblocno
varjenje in rezanje

SIST 1SO 31-0 Veli¢ine in enote - Del 0: SploSna nacela
OSNOVA ZA 1ZDAJO STANDARDA

- Prevzem standarda EN 440:1994

OPOMBI

- Povsod, kjer se v besedilu standarda uporablja izraz “evropski standard”, v
SIST EN 440:1995 to pomeni “slovenski standard”.

- Uvod in nacionalni predgovor nista sestavni del standarda.
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5 Mechanische Priifungen

Zug- und Kerbschlagbiegeversuche sowie alle geforder-
ten Nachprifungen sind mit Schweiigut im SchweiBzu-
stand nach prEN 1597-1, Form 3, unter Verwendung von
Drahtelektroden mit Durchmesser von 1,2 mm und unter
Schweiflbedingungen, wie in 5.1 und 5.2 beschrieben,
durchzufuhren.

51 Vorwédrm- und Zwischenlagentemperaturen

Vorwédrmen wird nicht verlangt. Schweilen darf bei Raum-
temperatur begonnen werden.

Die Zwischenlagentemperatur ist mit Temperaturanzeige-
stifte, Oberflachen-Thermometer oder Thermoelementen
Zu messen.

Zwischenlagentemperaturen diirfen 250°C nicht Uber-
schreiten. Wenn die Zwischenlagentemperatur Uberschrit-
ten wird, mufl das Prifstiick an ruhender Luft bis unter
diese Grenze abgekiihit sein, bevor die ndchste Raupe
geschweift werden darf.

Tabelle 4: Schwei3bedingungen

Durch- | SchweiB- | SchweiB- Kc::ﬁ?t- Zvr;sgc:er:]e_n-
messer | strom |spannung| . cand | temperatur
mm A \' mm °C
max.
1,2 280 £20 ") 20 250

*) Die SchweiBspannung richtet sich nach der Wahi
des Schutzgases.

Tabelle 5: Lagenfolge

Draht- Lagenaufbau
elektroden-
Durchmesser | Lagen-Nr Raupen je | Anzahl der
mm Lage Lagen
1,2 1 bis oben 2" 6 bis 10

') Die beiden oberen Lagen dirfen aus 3 Raupen
bestehen.

Anhang A (informatiy)
Bibliographie

A1 Handbuch fir das Eisenhittenlaboratorium
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5.2 Schweilbedingungen und Lagenfoige
Die SchweiBbedingungen nach Tabelle 4 sind mit der
Lagenfolge Tabelle 5 anzuwenden.

Die Schweif}richtung zur Herstellung einer aus zwei Rau-
pen bestehenden Lage darf nicht geandert werden, aber
nach jeder Lage ist die Richtung zu wechsein.

6 Chemische Analyse

Die chemische Analyse wird an Drahtproben durchge-
fihrt. Jede analytische Methode darf angewendet werden.
Im Zweifelsfall muB sie nach eingefiihrten verdffentlichten
Verfahren vorgenommen werden.

ANMERKUNG: Siehe A.1 und A.2.

7 Technische Lieferbedingungen

Die Technischen Lieferbedingungen missen den Anfor-
derungen nach EN 759 entsprechen.

8 Bezeichnungsbeispiele

Bezeichnung eines SchweiBgutes, das unter Mischgas
(siehe 4.4) mit einer Drahtelektrode G3Si1 durch Metall-
Schutzgasschweiflen hergestelit wurde und das eine
Mindeststreckgrenze von 460 N/mm? (46) sowie eine
Mindestkerbschlagarbeit von 47J bei -30°C (3) aufweist:

EN 440 — G 46 3 M G3Si1

Bezeichnung einer Drahtelektrode mit der chemischen
Zusammensetzung von G3Si1 nach Tabelle 3:

EN 440 — G3Si1

Hierbei bedeuten:
EN 440 = Norm-Nummer;
G = Metall-SchutzgasschweiBen;

46 = Festigkeit und Bruchdehnung
(siehe Tabelle 1);

3 = Kerbschlagarbeit (siehe Tabelle 2);
M = Schutzgas (siehe 4.4);

G3Si1 = Chemische Zusammensetzung
(siehe Tabelle 3).

A.2 BS 6200-3:Probenahme-und Analyse ivoni-Eisen;Stahl (Und) anderen Eisénmetallen — Teil 3: Analyseverfahren
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