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Standard SIST EN 729-4:1994 (de), Zahteve po kakovosti pri varjenju - Talilno varjenje
kovinskih materialov - 4. del: Osnovne zahteve po kakovosti, prva izdaja, 1995, ima status
slovenskega standarda in je z metodo platnice prevzet evropski standard EN 729-4,
SchweiBtechnische Qualititsanforderungen - SchmelzschweiBen metallischer Werkstoffe - Teil 4:
Elementar-Qualitatsanforderungen, 1994-09-06, v nemskem jeziku.

NACIONALN! PREDGOVOR

Evropski standard EN 729-4:1994 je pripravil tehniéni odbor Evropske organizacije za
standardizacijo CEN/TC 121 Varjenje.

Odlogitev za prevzem tega standarda po metodi platnice je dne 1995-03-14 sprejel tehnicéni
odbor USM/TC VAR Varjenje.

Ta slovenski standard je dne 1995-12-06 odobril direktor USM.
ZVEZE S STANDARDI

S prevzemom tega evropskega standarda veljajo poleg standardov, navedenih v izvirhiku, Se
naslednje zveze:

SIST EN 2871 Preskusanje varilcev - Talilno varjenje - 1. del: Jekla

SIST EN 287-2 Preskuganje” varilcev' -" Talilno 'varjenje - 2. del: Aluminij in
aluminijeve zliting

SIST EN 72941 Zahteve po kakovosti pri varjenju - Talilno varjenje kovinskih
materialov’ - 1. ‘del:“Smernice za izbiro in uporabo

SIST 1SO 9001 Sistemi®0 'kakovosti- /*--Model  zagotavljanja  kakovosti v
nadrtovanju/razvoju, proizvodnji, vgradniji in servisiranju

SIST 1SO 9002 Sistemi kakovosti - Model zagotavljanja kakovosti v
proizvodnji in vgradniji

JUS C.T3.071 Zagotavljanje kakovosti varilskih del - SploSna nacela

JUS C.T3.072 Zagotavijanje  kakovosti varilskih del - SpriCevalo o
sposobnost

JUS C.T3.073 Zagotavijanje kakovosti varilskih del - Obrazec spritevala o
sposobnosti

OSNOVA ZA 1ZDAJO STANDARDA

- Prevzem standarda EN 729-4:1994

OPOMBI

- Povsod, kjer se v besedilu standarda uporablja izraz “evropski standard”, v

SIST EN 729-4:1995 to pomeni “slovenski standard”.

- Uvod in nacionalni predgovor nista sestavni del standarda.




SIST EN 729-4 : 1995

VSEBINA : Stran
PrEOQOVOL ..iveiceiniiiniesintniiiiiisissnsianasieisasesstssssarsssss sassaentesnenssmtonssssnans sttt shsassnsoss e et saastsnssstatontast sassssssssons 2
1 POArO&JE UPOTADE ....trveeeeacieter ettt e e b e bbbk r b b e s e n e s nb e 2
2 Zveze 8 STANAANI......ccviceriiii et s e e s aa e aneens 3
R L1011 = OO OO O OO OO OO 3
4 Pregled pogodb in KONSITUKCIJE .......cccoiiiiiniiiiieiie e 3
5 Oddajanje del podpogodbeniKOM..........ccviruiiiiiiiee e 3
LR YZ- 141 [= < U OTRON 3
AR Vo1 =W o) 1= ¢ T O O OO 3
8 Varilnotehniéne dejavnosti ..........ccoccveciineeincrcncciircnee .......................................................... 3
9 Dodajni Materiali........coovvrieuiiiiiiiii e e 3
10 Preverjanje kakovosti in preverjanje VarivoSti ..ot 3
11 Ugotavljanje in odpravijanje pomanjkljivosti..........cccoceeinieennns reeenerere e aeetreren e e anesereesanesnans 3
12 POroGIO O KAKOVOSH ..iviirreiieetieiiieeiee ettt et e e e bb st as s g sa s s b s e aa e s b e b e e sae e 3

Po mnenju Ministrstva za informiranje Republike Slovenije z dne 18. februarja 1992, Stev. 23/96-92, spada ta publikacija med
proizvode informativne narave iz 13. todke tarifne &tevilke 3, za katere se pladuje 5-odstotni prometni davek.




iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

SIST EN 729-4:1995
https/standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/eb93789a-c672-485d-a2a5-
b3737867d152/sist-en-729-4-1995




EUROPAISCHE NORM EN 729-4
EUROPEAN STANDARD
NOQME EUROPEENNE September 1994

DK 621.791.5: 669 : 658.562
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Deutsche Fassung

SchweiBtechnische Qualitdtsanforderungen

Schmelzschweien metallischer Werkstoffe
Teil 4: Elementar-Qualitdtsanforderungen

Quality requirements for welding — Exigences de qualité en soudage — Sou-

Fusion welding of metallic materials —  dage par fusion des matériaux metalliques

Part 4: Elementary quality requirements — Partie 4: Exigences de qualité élémen-
taire

Diese Eurgpaischie Normwurde von'CEN am 1994-09-06 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfillen, in
der die Bedingungen festgelégt sind( uriter denen digseér Europaischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist:

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren biblio-
graphischen Angaben sind”beim-Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage‘ethaltlich.

Diese Europdische O Norm’(bésteht sin-drei ‘offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in
eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen
Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederiande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten
Kénigreich.
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Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 “SchweiBen” erarbeitet, dessen Sekretariat vom
DS betreut wird.
Das CEN/TC 121 hat gem&B Resolution 173/1993 beschlossen, den SchluB-Entwurf zur formellen Abstimmung vorzule-
gen. Das Ergebnis war positiv.
EN 729 setzt sich aus vier Teilen wie folgt zusammen:
— EN729-1 SchweiBtechnische Qualititsanforderungen — SchmelzschweiBen metallischer Werkstoffe —
 Teil 1: Richtlinien zur Auswahl und Verwendung;
— EN729-2 SchweiBtechnische Qualitdtsanforderungen — SchmelzschweiBen metallischer Werkstoffe —
Teil 2: Umfassende Qualitdtsanforderungen;
— EN729-3 SchweiBtechnische Qualitdtsanforderungen — SchmelzschweiBen metallischer Werkstoffe —
Teil 3: Standard-Qualitdtsanforderungen;
— EN729-4 SchweiBtechnische Qualitidtsanforderungen — SchmelzschweiBen metallischer Werkstoffe —
Teil 4: Eiementar-Qualitdtsanforderungen.
Diese Européische Norm wurde unter einem Mandat erarbeitet, weichies dem CEN von der Kommiission der Europaischen
Gemeinschaften und der Européischen Freihandelszone erteilt wurde, und unterstiitzt wesentliche Anforderungen der
EG-Richtlinie(n).
Diese Europdische Norm mufB3 den Status einer nationalen Norm erhalten; entweder durch Veréffentlichung eines identi-
schen Textes oder durch Anerkennung bis Mérz 1995, und etwaige entgegenstehende nationale Normen miissen bis
Mérz 1995 zurlickgezogen werden. . :
Entsprechend der CEN/CENELEQC-Geschéftsordnung: sind folgende Lander gehalten; diese Europdische Norm zu Uber-
nehmen:
Belgien, Dédnemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg. Niederlande,

Norwegen, Osterréich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Kénigreich.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist so erstellt, daB

— sie von der Art der herzustellenden SchweiBkon-
struktion unabhangig ist;

— sie die schweiBtechnischen Qualitdtsanforderun-
gen sowohl fir die Werkstatten ais auch fur die Bau-
stelien festlegt;

— sie Anleitungen gibt, um die Fahigkeil eines Her-
stellers zu beschreiben, geschweiflite Konstruktionen
entsprechend den vorgegebenen Anforderungen zu
fertigen;

— sie als Grundlage zur Bewertung der schweiBtech-
nischen Fahigkeiten eines Herstellers dienen kann.

Diese Norm eignet sich zum Nachweis der Fahigkeiten
eines Herstellers, geschweite Konstruktionen zu fertigen
und die entsprechenden Qualitatsanforderungen zu erflil-
len, soweit sie einen oder mehrere der nachfolgenden
Punkte betreffen:

- einen Vertrag zwischen den beteiligten Parteien;

~— eine Anwendungsnorm,

— eine behdrdliche Anforderung.

Die in dieser Norm enthaltenen Anforderungen kénnen
entweder insgesamt oder, falls sie fur die betreffende

Konstruktion bedeutungslos sind, auch nur teilweise
angenommen werden. Sie stellen einen flexiblen Rahmen
flir das SchweiBen in folgenden Féllen dar:

— Fall1

Festlegen von spezifischen Anforderungen an das
Schmelzschweiien in Vertrdgen, in denen vom Her-
steller ein Qualitdtssicherungssystem gefordert wird,
das nicht von EN 29001 oder EN 29002 erfaBt ist und
bei dem die Dokumentation der schweif3technischen
Uberwachung eine geringe Bedeutung fiir die
Gesamtgute der Endkonstruktion hat.

— Fall 2

- Festlegen von spezifischen Anforderungen an das
SchmelzschweiBen als Anleitung zum " Entwickein
eines Qualitdtssicherungssystems durch den Herstel-
ler.

— Fall 3

Festlegen von spezifischen Anforderungen an das
SchmelzschweiBen fir den Verweis in Anwendungs-
normen oder in einem Vertrag zwischen den Beteilig-
ten.



2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthdlt durch datierte oder
undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an
den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikatio-
nen sind nachstehend aufgefinrt. Bei starren Verweisun-
gen gehdren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Europdischen Norm,
falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbei-
tet sind. Bei undatierten Verweisungen giit die letzte Aus-
gabe der in Bezug genommenen Publikation.

EN 287-1

Priifung von SchweiBern — Schmelzschweifien —
Teil 1: Stahle

EN 287-2
Priifung von SchweiBern —. SchmelzschweiBen —

Teil 2: Aluminium und Aluminiumlegierungen

EN 473
Zerstérungsfreie Prifung — Qualifizierung und Zertifi-
zierung von Personal

EN 729-1
Schweitechnische Qualitatsanforderungen —
SchmelzschweiBen metallischer Werkstoffe — Teil 1:
Richtlinien zur Auswahi und Verwendung

prEN 1418
SchweiBpersonat — Prifung von Bedienern fir voli-
mechanisches und automatisches Schweilen von
metallischen Werkstoffen

EN 29001 : 1987
Qualitatssicherungssysteme (= Modell zlr Darlegung
der Qualitatssicherung in Design/Entwickiung, Pro=-
duktion, Montage und Kundendienst

EN 29002 : 1987
Qualitatssicherungssysteme — Model!l zur Darlegung
der Qualitatssicherung in Produktion und Montage

3 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die in EN 729-1
aufgeflihrten Definitionen.

4 Vertrags- und
Konstruktionsiiberpriifungen

Der Hersteller hat die vertraglichen Anforderungen und
die vom Kunden gesteliten Konstruktionsvorgaben oder
die vom Hersteller selbst festgelegten hauseigenen Kon-
struktionsunteriagen zu tberprifen. Es ist sicherzustellen,
daB alle fir die Durchfiinrung der Fertigungsaufgaben
notwendigen informationen vor Beginn der Arbeiten ver-
figbar sind. Der Hersteller hat seine Fahigkeit zu bestati-
gen, daB er alle vertraglichen Anforderungen an die
SchweiBtechnik erflilit. Eine sinnvolle Planung aller Aktivi-
taten zur Qualititssicherung ist sicherzustellen.

5 Untervergabe

Ein etwaiger Unterlieferant hat im Auftrag und unter der Ver-
antwortung des Herstellers zu arbeiten und die entsprechen-
den Anforderungen dieser Norm volisténdig zu erfilien.

6 Schweiller

Alle SchweiBer und Bediener mussen durch eine geeig-
nete Prifung nach dem entsprechenden Teil von EN 287
oder EN 1418 anerkannt sein. Alle Prifungsbescheini-
gungen sind auf dem laufenden zu halten.

Seite 3
EN 729-4 : 1994

7 SchweiBeinrichtungen

Die SchweiBeinrichtungen sind so zu warten, daB sie sich
in einem guten Zustand befinden.

8 SchweiBtechnische Tatigkeiten

Das SchweiBen ist in Ubereinstimmung mit einem geeig-
neten Schweilverfahren auszufihren.

9 SchweiBBzusatze

Der Hersteller hat dafur zu sorgen, daB3 geeignete
Schweifizusatze verwendet und daB sie in Ubereinstim-
mung mit den Empfehiungen des Lieferanten gelagert
werden.

10 Qualitdtspriifungen und Prifungen
bezogen auf das SchweiBen

10.1 Allgemeines

Der Hersteller hat fiir eine ausreichende Uberwachung
der schweiBtechnischen Fertigung zu sorgen, damit die
SchweiBungen in einer vergleichbar guten Arbeitsweise
ausgefuhrt werden.

Den Herstellenhat alle Qualitatsprifungen und Prifungen,
die'im Vertrag vorgeschrieben sind, durchzuflhren.

Falls gefordert, soll der Hersteller gegeniber einer unab-
héngigen Prifstelle (falls gegeben) Hilfesteliung bei der
Durchfiihrung der Qualitdtspriifung und Prifung geben.

10:2)2- Personal fiir

Qualitatspriifungen und Priufungen
Der Hersteller muf (iber ausreichendes und befdhigtes
Personal flir die Planung und Ausfihrung von Qualitats-
prifungen und Prifungen verflgen, wenn die Durchfiih-
rung derartiger Tatigkeiten gefordert wird.

Das Personal fiir die zerstérungsfreie Priifung muB nach
EN 473 anerkannt sein.

11 Mangeinde Ubereinstimmung
und verbessernde Tétigkeiten
Es sind MaBnahmen zur Uberwachung von Einzelteilen,

die den Anforderungen nicht entsprechen, vorzusehen,
um einen fahrldssigen Einsatz zu verhindern. Wenn

‘Instandsetzungen und/oder Ausbesserungen durch den

Hersteller vorgenommen werden, mussen geeignete Ver-
fahren an allen Arbeitspidtzen, an denen diese ausgefuhrt
werden, verfiigbar sein. Wenn Instandsetzungen oder
Ausbesserungen ausgeflhrt werden, sind alie Einzelteile
in Ubereinstimmung mit den urspriinglichen Anforderun-
gen erneut auf ihre Qualitat zu Gberprifen.

12 Qualitatsberichte

Die Qualitdtsberichte sind, soweit sie durch den Vertrag
verlangt werden, beim Fehlen anderer vorgeschriebener
Anforderungen fir einen Mindestzeitraum von 5 Jahren
aufzubewahren.
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