SLOVENSKI SIST EN 25827
STANDARD P ona

Tockovno varjenje - Nastavki in vpenjala za elektrode

(1ISO 5287:1983) (prevzet standard EN 25827:1992 z metodo
platnice)

Spot welding - Electrode back-ups and clamps (ISO 5827:1983)
Machines a souder par,k points - Equipements inférieurs et brides de

serrage (ISO 5827:1983)

PunktschweiBen - . Keilelekiroden und, . Klemmstucke .. .fur Unterkupfer
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Standard je zalozil in izdal Urad Republike Slovenije za standardizacijo in meroslovje pri Ministrstvu za znanost in tehnologijo.
Razmnozevanje ali kopiranje celote ali delov tega standarda ni dovoljeno.
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NACIONALNI UvoD

Standard SIST EN 25827 ((sl),de), ToCkovno varjenje - Nastavki in vpenjala za elektrode
(ISO 5287:1983), prva izdaja, 1998, ima status slovenskega standarda in je z metodo platnice
prevzet evropski standard EN 25827 (de), PunkischweiBen - Keilelektroden und Klemmsticke
fur Unterkupfer (ISO 5827:1983), 1992-05-00.

NACIONALNI PREDGOVOR

Evropski standard EN 25827:1992 je pripravil tehni¢ni odbor Evropskega komiteja za
standardizacijo CEN/TC 121 Varjenje.

Odlocitev za prevzem tega standarda po metodi platnice je dne 1997-05-14 sprejel tehnicéni
odbor USM/TC VAR Varjenje.

Ta slovenski standard je dne 1998-03-03 odobril direktor USM.
OPOMBI

- Povsod, kjer se v besedilu standarda wuporablja izraz evropski standard, v
SIST EN 25827:1998 to pomeni slovenski standard .

- Nacionalni uvod in nacionalni predgovor nista sestavni del standarda.
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Po mnenju Ministrstva za informiranje Republike Slovenije z dne 18. februarja 1992, Stev. 23/96-92, spada ta publikacija med
proizvode informativne narave iz 13. tocke tarifne Stevilke 3, za katere se placuje 5-odstotni prometni davek.
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EUROPAISCHE NORM EN 25827:1992
EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE Mai 1992

DK 621.791.763.1.037

Deskriptoren: Schweiflen, Punktschweiflen, Schweifigerét, Klemmstlck, Abmessung

Deutsche Fassung

PunktschweiBen - Keilelektroden und
Klemmstiicke fir Unterkupfer (ISO 5827:1983)

Spot welding - Electrode back-ups and clamps Machines & souder par points - Equipements
(180 5827:1983) inférieurs et brides de serrage (IS0 5827:1983’

Diese Europ#ische Norm wurde won CEN am 1992-05-22 angenommen. Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die
CEN/CENELEC-Gesch&ftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europ&ischen Norm
ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim
Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erh&ltlich.

Die Europdischen Normen bestehen in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer
anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch (bersetzung in die Landessprache gemacht
und dem Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Dénemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,

Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz,
Spanien und dem Vereinigten Kdnigreich.

CEN

Europ&isches Komitee flr Normung
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart,36 B-1050 Brissel

© 1992 Das Copyright ist den CEN-Mitgliedern vorbehaLpEn ’
Ref. No. EN 25827:1992 D
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VORWORT

Im September 1991 hat das CEN Technische Biiro entschlossen, die
Internationale Norm

ISO 5827:1983 - "Punktschweifen - Keilelektroden und Klemmstiicke fiir
Unterkupfer”

zur formellen Abstimmung vorzulegen. Das Ergebnis war positiv und
die Norm wird jetzt als Europdische Norm angenommen.

Mit dieser Europdischen Norm tibereinstimmende nationale Normen sollen
bis zum 1992-11-30 verdffentlicht werden und entgegenstehende Normen
sollen bis zum 1992-11-30 zurilickgezogen werden.

Entsprechend den Gemeinsamen CEN/CENELEC Regeln, sind folgende Lander
gehalten, diese Europdische Norm zu lUbernehmen : Belgien, Ddnemark,
Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,,
Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal,
Schweden, Schweiz,, Spanien und das Vereinigte Konigreich.

Anerkennungsnotiz

Der Text der Internationalen Nomm IS0 5827:1983 wurde von CEN als
Europdische Norm;ohne irgendeine. Anderung; angenommen:



1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese internationale Norm legt MaBe und Kennwerte fir Keil-
eiektroden und Kiemmsticke flr Unterkupfer fest.

2 Verweisungen auf andere Normen

ISO 426-2 Kupfer-Zink -Knetlegierungen;
Chemische Zusammensetzung und
Halbzeug; Teil 2: Bleihaltige
Legierungen

ISO 1302 Technische Zeichnungen; Angabe
der Oberflichenbeschaffenheit
in Zeichnungen

ISO 5182 Werkstoffe fliir Elektroden und
Hilfseinrichtungen fiir Wider-
stands-SchweiBeinrichtungen

3 MasBe

3.1 Unterkupfer-Profil (Halbzeug)

MaBe des Unterkupfer-Profils (Halbzeug) nach\Bild 1.

3.1.1 Werkstotf

Werkstoff A 1/1 nach ISO 5182

3.1.2 Bezeichnung

Die Bezeichnung mu8 die Benennung ", Unterkupfer-Profil*,
die Nummer dieser internationalen Norm, den’ Formbuch+
staben und die Linge des Unterkupfer-Profils enthaiten.

Bezeichnung fiir ein Unterkupfer-Profil Form A und einer
Lénge von 2000 mm:

Unterkupfer-Profil ISO 5827 A 2000

3.2 Keilelektroden

MaBe der Keilelektroden Formen B, C oder D nach Bild 2.
3.2.1 Werkstott

Werkstoff A 2/2 nach 1SO 5182,

3.22 Kennzeichnung :

Keilelektroden nach dieser internationaien Norm missen mit
dem Formbuchstaben und der Werkstoffgruppe gekenn-
Zeichnet werden.

3.2.3 Bezeichnung

Die Bezeichnung muB die Benennung .Keilelektrode*, die
Nummer dieser internationalen Norm, den Formbuchstaben
und die Elektrodenidnge enthalten.

Bezeichnung einer Keilelektrode Form B und einer Lange von
50 mm:

Keilelektrode 1SO 5827 B 50
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MaBe in mm
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Bild 1. MaBe fiir Unterkupfer-Profil, Form A

3.3  Klemmstiicke
MaBe der Klemmstiicke nach Bild 3.

3.3.1 Werkstoff

Kupfer-Zink-Légi'erung (Messing) Cu Zn40 Pb2 nach
ISO 426/2 oder gieichwertig.

3.3.2 Kennzeichnung

Klemmsticke nach dieser internationalen Norm miissen mit
dem Formbuchstaben und der Breite b, gekennzeichnet
werden.

3.3.4 Bezeichnung

Die Bezeichnung mu8 die Benennung Klemmstiick*, die
Nummer dieser internationaien Norm, den Formbuchstaben
und die Breite des Kiemmstiicks enthatten.

Bezeichnung eines Kiemmstiicks Form E und einer Breite b,
von 35 mm:

Kiemmstick ISO 5827 E 35

Bezeichnung eines Kiemmstiicks Form F und einer Breite b,
von 20 mm:

Klemmstiick ISO 5827 F 20
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MaBe in mm,

Oberfldchen=Rauheitswerte in um
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Anmerkung: Fir Formen C und D, alle Ubrigen MaBe wie Form B

Bild 2. MaBe fir Keitelektroden, Féfmen' B, €.und D
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Anmerkung: Fiir Form F, alie ubrigen MaBe wie Form E

Bild 3. MaBe fiir Kliemmstiicke. Formen Eund F
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3.4 Unterkupfer mit Kiihibohrungen (Fertigprodukt)
MasBe fir das Unterkupfer-Profil (Fertigprodukt) nach Bild 4

und Tabelle.
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Bild 4. MaBe fir Unterkupfer mit Kihibohrungen
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