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Avant-propos 

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de 
normalisation (comités membres de l'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée 
aux comités techniques de l'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du 
comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec l'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec 
la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux règles données dans les Directives ISO/CEI, 
Partie 2. 

La tâche principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes 
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur 
publication comme Normes internationales requiert l'approbation de 75 % au moins des comités membres 
votants. 

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de 
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait être tenue pour responsable de ne 
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. 

L'ISO 18273 a été élaborée par le Comité européen de normalisation (CEN) en collaboration avec le comité 
technique ISO/TC 44, Soudage et techniques connexes, sous-comité SC 3, Produits consommables pour le 
soudage, conformément à l'Accord de coopération technique entre l'ISO et le CEN (Accord de Vienne). 

Tout au long du texte du présent document, lire «… la présente Norme européenne …» avec le sens de 
«… la présente Norme internationale …». 

Il convient de noter que, par rapport à la norme EN correspondante, les désignations données dans l'Article 9 
ont été adaptées aux besoins de la normalisation internationale. 
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Avant-propos

Le présent document EN ISO 18273:2004 a été élaboré par le Comité Technique CEN/TC 121 “Soudage”, dont le
secrétariat est tenu par DIN, en collaboration avec le Comité Technique ISO/TC 44 “Soudage et techniques
connexes”.

Cette Norme européenne devra recevoir le statut de norme nationale, soit par publication d'un texte identique, soit
par entérinement, au plus tard en septembre 2004, et toutes les normes nationales en contradiction devront être
retirées au plus tard en septembre 2004.

Selon le Règlement Intérieur du CEN/CENELEC, les instituts de normalisation nationaux des pays suivants sont
tenus de mettre cette Norme européenne en application : Allemagne, Autriche, Belgique, Danemark, Espagne,
Finlande, France, Grèce, Hongrie, Irlande, Islande, Italie, Luxembourg, Malte, Norvège, Pays-Bas, Portugal,
République Tchèque, Royaume-Uni, Slovaquie, Suède et Suisse.
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Introduction

Pour les produits consommables destinés au soudage de l’aluminium, il n’existe pas de relation absolue entre la
forme du produit (fil plein ou baguette pleine) et le procédé de soudage utilisé (par exemple soudage à l’arc avec
électrode fusible sous protection gazeuse, soudage TIG, soudage plasma ou autres procédés de soudage). C’est
pourquoi les fils pleins ou les baguettes pleines peuvent être classés d’après leur forme et être utilisés, selon le
cas, dans plusieurs procédés parmi ceux énoncés ci-dessus.
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1 Domaine d'application

La présente norme spécifie les exigences pour la classification des fils pleins et des baguettes pleines pour le
soudage par fusion de l’aluminium et des alliages d’aluminium. La classification des fils pleins et des baguettes
pleines est basée sur leur composition chimique.

2 Références normatives

Cette Norme européenne comporte par référence datée ou non datée des dispositions d'autres publications. Ces
références normatives sont citées aux endroits appropriés dans le texte et les publications sont énumérées
ci-après. Pour les références datées, les amendements ou révisions ultérieurs de l'une quelconque de ces
publications ne s'appliquent à cette Norme européenne que s'ils y ont été incorporés par amendement ou révision.
Pour les références non datées, la dernière édition de la publication à laquelle il est fait référence s'applique (y
compris les amendements).

EN ISO 544, Produits consommables pour le soudage — Conditions techniques de livraison des métaux d'apport
pour le soudage — Type de produit, dimensions, tolérances et marquage (ISO 544:2003).

ISO 31-0:1992, Grandeurs et unités — Partie 0 : Principes généraux.

ISO 14344, Soudage et techniques connexes — Procédés de soudage électrique sous protection gazeuse et par
flux — Lignes directrices relatives à l'approvisionnement en produits consommables.

3 Classification

La classification est divisée en deux parties :

a) la première partie indique la forme du produit, soit fil plein ou baguette pleine, voir 4.1 ;

b) la deuxième partie donne le symbole numérique indiquant la composition chimique du fil plein ou de la
baguette pleine, voir Tableau 1.

Les limites spécifiées pour la composition chimique de l’aluminium ou des alliages d’aluminium sont
rigoureusement identiques à celles déposées à l’Aluminium Association, Washington DC 20006, USA pour les
alliages correspondants.

4 Symboles et exigences

4.1 Symboles de la forme du produit

Le symbole pour le fil plein et la baguette pleine doit être S.

NOTE Une même forme de produit peut être utilisée pour plusieurs procédés de soudage.

4.2 Symboles de la composition chimique

Le symbole numérique donné au Tableau 1 indique la composition chimique d’un fil plein et d’une baguette pleine
déterminée dans les conditions données à l’article 6.

NOTE Le symbole chimique peut être utilisé en plus.
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5 Caractéristiques mécaniques du métal fondu

Les caractéristiques mécaniques du métal fondu ne font pas partie de la classification.

6 Analyse chimique

L’analyse chimique doit être exécutée sur des échantillons prélevés dans le produit d'apport ou dans le matériau
utilisé pour fabriquer le produit. N'importe quelle méthode d'analyse peut être utilisée mais, en cas de litige,
référence doit être faite à des méthodes publiées et reconnues.

7 Contre-essais

Si les résultats de l’un des essais ne satisfont pas aux exigences, l’essai correspondant doit être répété deux fois.
Les résultats de ces deux contre-essais doivent satisfaire aux exigences. Les éprouvettes utilisées pour les
contre-essais peuvent être prélevées dans l’échantillon d’origine ou dans un nouvel échantillon. En ce qui
concerne l’analyse chimique, les contre-essais ne doivent concerner que les éléments spécifiques pour lesquels
les exigences d’essai n’étaient pas satisfaites. Dans le cas où les résultats de l’un ou des deux contre-essai(s) ne
satisfont pas aux exigences, le produit en essai doit être considéré comme ne satisfaisant pas aux exigences de la
présente spécification pour sa classification.

Dans le cas où lors de la préparation ou après exécution de l’un des essais, il est clairement démontré que les
procédures prescrites ou convenables n’ont pas été suivies pour la préparation de l’échantillon ou d’une (ou des)
éprouvette(s) ou encore pour l’exécution de l’essai, l’essai doit être considéré comme non valide, que cet essai ait
été effectivement mené à terme ou non, ou encore que les résultats d’essai aient satisfait ou non aux exigences.
Cet essai doit être répété en suivant les procédures prescrites convenables. Dans ce cas, l’exigence relative au
doublement du nombre d’éprouvettes ne s’applique pas.

8 Conditions techniques de livraison

Les conditions techniques de livraison doivent satisfaire aux exigences de l’EN ISO 544 et de l’ISO 14344.
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