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This document supersedes EN 20225:1991. 

According to the CEN/CENELEC Internal Regulations, the national standards organizations of the following 
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Endorsement notice 

The text of ISO 225:2010 has been approved by CEN as a EN ISO 225:2010 without any modification. 
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Foreword 

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies (ISO 
member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out through ISO technical 
committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been established has 
the right to be represented on that committee. International organizations, governmental and non-governmental, in 
liaison with ISO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the International Electrotechnical 
Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization. 

International Standards are drafted in accordance with the rules given in the ISO/IEC Directives, Part 2. 

The main task of technical committees is to prepare International Standards. Draft International Standards adopted 
by the technical committees are circulated to the member bodies for voting. Publication as an International 
Standard requires approval by at least 75 % of the member bodies casting a vote. 

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of patent rights. 
ISO shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights. 

ISO 225 was prepared by Technical Committee ISO/TC 2, Fasteners, Subcommittee SC 7, Reference standards 
for fasteners (mainly covering terminology, dimensioning, sizes and tolerancing). 

This third edition cancels and replaces the second edition (ISO 225:1983), which has been technically revised. 
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Avant-propos 

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de 
normalisation (comités membres de l'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux 
comités techniques de l'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité 
technique créé à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en 
liaison avec l'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission 
électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux règles données dans les Directives ISO/CEI, Partie 2. 

La tâche principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes 
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication 
comme Normes internationales requiert l'approbation de 75 % au moins des comités membres votants. 

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de droits de 
propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait être tenue pour responsable de ne pas avoir 
identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. 

L'ISO 225 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 2, Éléments de fixation, sous-comité SC 7, Normes de 
référence pour éléments de fixation (essentiellement la terminologie, les dimensions générales et le 
tolérancement). 

Cette troisième édition annule et remplace la deuxième édition (ISO 225:1983), qui fait l'objet d'une révision 
technique. 

 

SIST EN ISO 225:2012

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

SIST EN ISO 225:2012
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/fd4f3dce-2f8a-4505-9f00-

ea392765e804/sist-en-iso-225-2012



ISO 225:2010(E/F/R) 

© ISO 2010 – All rights reserved/Tous droits réservés/Все права сохранены ix
 

Предисловие 

Международная организация по стандартизации (ИСО) представляет собой всемирное объединение 
национальных организаций по стандартизации (комитеты-члены ИСО). Разработка Международных 
стандартов обычно осуществляется техническими комитетами ИСО. Каждый комитет-член может 
принимать участие в работе любого технического комитета по интересующему его вопросу. 
Правительственные и неправительственные международные организации, сотрудничающие с ИСО, также 
принимают участие в этой работе. ИСО тесно сотрудничает с Международной электротехнической 
комиссией (МЭК) по всем вопросам стандартизации в электротехнике. 

Международные стандарты составляются по правилам, установленным в Директивах ИСО/МЭК, часть 2. 

Основной задачей технических комитетов является разработка Международных стандартов. Проекты 
Международных стандартов, принятые техническими комитетами, направляются на голосование 
комитетам-членам. Опубликование в качестве Международного стандарта требует одобрения не менее 
75 % голосовавших комитетов-членов. 

Обращается внимание на то, что некоторые элементы настоящего документа могут быть предметами 
патентных прав. ИСО не может считаться ответственной за необнаружение любых или всех существующих 
патентных прав. 

ИСО 225 был подготовлен техническим комитетом ИСО/ТК 2, Крепeжные изделия, подкомитетом ПК 7, 
Ссылочные стандарты по крепeжным изделиям (в основном терминология, определение размеров и 
допусков). 

Настоящее третье издание аннулирует и заменяет второе издание (ИСО 225:1983) и является его 
техническим пересмотром. 
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