
ICS  25.040.20 Réf. no ISO 230-2:1997/Cor.1:1999(F)

©   ISO 1999

Imprimé en Suisse

A
NORME INTERNATIONALE ISO 230-2:1997
RECTIFICATIF TECHNIQUE 1

Publié 1999-04-15

INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION • Ã≈∆ƒ”Õ¿–ŒƒÕ¿fl Œ–√¿Õ»«¿÷»fl œŒ —“¿Õƒ¿–“»«¿÷»» • ORGANISATION INTERNATIONALE DE NORMALISATION

Code d'essai des machines-outils —
Partie 2:
Détermination de la précision et de la répétabilité de positionnement
des axes en commande numérique

RECTIFICATIF TECHNIQUE 1

Test code for machine tools —

Part 2: Determination of accuracy and repeatability of positioning of numerically controlled axes

TECHNICAL CORRIGENDUM 1

Le Rectificatif technique 1 à la Norme internationale ISO 230-2:1997 a été élaboré par le comité technique
ISO/TC 39, Machines-outils, sous-comité SC 2, Conditions de réception des machines travaillant par enlèvement de
métal.
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Remplacer la définition 2.22 par la définition suivante:

2.22   précision unidirectionnelle de positionnement d'un axe,  A≠ ou  AØ: Étendue dérivée de la combinaison
des écarts systématiques unidirectionnels et de l'estimateur de l'incertitude type de positionnement unidirectionnel,
à l'aide d'un facteur conventionnel de 2.

[ ] [ ]A x s x si i i i↑ = ↑ + ↑ − ↑ − ↑max. min. 2 2

et

[ ] [ ]A x s x si i i i↓ = ↓ + ↓ − ↓ − ↓max. min. 2 2
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