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Standard- SIST EN 585 (de), Plinska varilna oprema - Regulatorji tlaka za plinske jeklenke za
varjenje, rezanje in podobne postopke do 200 bar, prva izdaja, 1995, ima status slovenskega
standarda in je z metodo platnice prevzet evropski standard EN 562, GasschweiBgerite -
Druckminderer fiir Gasflaschen fir SchweiBen, Schneiden und verwandte Verfahren bis 200 bar,
1994-09-16, v nemskem jeziku.

NACIONALNI PREDGOVOR

Evropski standard EN 585:1994 je pripravil tehniéni odbor Evropske organizacije za
standardizacijo CEN/TC 121 Varjenje.

Odloditev za prevzem tega standarda po metodi platnice je dne 1995-03-14 sprejel tehnicni
odbor USM/TC VAR Varjenje.

Ta slovenski standard je dne 1995-12-06 odobril direktor USM:
ZVEZE S STANDARDI

S prevzemom iega evropskega standarda velja poleg standardov, navedenih v izvirniku, Se
naslednja zveza: ... _ . . ,

SIST EN 5€2 Plinska varilna oprema - Manometer za varjenje, rezanje in
podobne, postopke '

OSNOVA ZA 1ZDAJO STANDARDA
- Prevzem standarda EN 585:1994

OPOMBI

- Povsod, kjer se v besedilu standarda uporablia izraz “evropski standard”, v
SIST EN 585:1995 to pomeni “slovenski standard”.

- Uvod in nacionalni predgovor nista sestavni del standarda.
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Po mnenju Ministrstva za informiranje Republike Slovenije z dne 18. februarja 1992, S$tev. 23/96-92, spada ta publikacija med
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Deutsche Fassung

Gasschweil3gerate

Druckminderer fir Gasflaschen
fur SchweiBen, Schneiden und verwandte Verfahren bis 200 bar

Gas welding equipment — Pressure regu-  Matérial de soudage aux gaz — Déten-

lators for gas cylinders used in welding, deurs pour bouteilies a gaz utilisés pour le

cutting and allied processes up to 200 bar soudage, le coupage et les techniques
connexes jusqu'a 200 bar

Diese Europaische Norm wurde von.CEN-am1994-09-16 angenommen.

Die, CEN-Mitglieder sind gehaiten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erflien, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen’Norm zt-geben'ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibiio-
graphischen Angaben sind beim Zentraisekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaitlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in

Prifbedingung,

eigener Verantwortung durch- Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem -.

Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gieichen Status wie die offiziellen
Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Ddnemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten
Kdénigreich.
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Vorwort

Diese Européische Norm wurde vom Technischen Komltee CEN/TC 121 “SchwelBen" mit dessen Sekretariat DS betreut

ist, erarbeitet.

Grundiage bildete 1ISO-25083 : 1983-"Pressure regulators for gas cylinders used in welding, cutting and allied processes”.
Vom CEN/TC 121 wurde geméB Resolution 18371993 beschlossen, den SchiuB-Entwurf zur formelien Abstimmung zu

versenden. Das Ergebnis war positiv.

Diese Europdische Norm muB den>Status, einer, nationalen Norm erhalten, ‘entweder durch Verdffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis Marz 1995, und etwalge entgegenstehende nationalen Normen miissen

bis Mérz 1985 zurlickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind folgende Lander gehalten, diese Europdische Norm zu libernehmen:

Belgien, Dénemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien/und dasVereinigte Kénigreich.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthélt Anforderungen fur ein- oder zwei-
stufige Druckminderer, die Ublicherweise flir verdichtete
Gase bis 200 bar') (20 MPa), flr geléstes Acetylen, fir
Flussiggase (LPG), flur Methylacetylen-Propadien-Ge-
mische (MPS) und flr Kohlenstoftdioxid (CO,) verwendet
werden.

2 Normative Verweisungen
Diese Europdische Norm enthalt durch datierte oder

undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen - -

Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an
den jeweiligen Stellen im Text zitiert und die Publikationen
sind nachstehend aufgefiihrt. Bei starren Verweisungen
gehéren spétere’ Anderungen oder Uberarbeitungen die-
ser Publikation nur zu dieser Européischen Norm, falls sie
durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind.
Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der
in Bezug genommenen Publikation. .
EN 560
GasschweiBgerdte — Schlauchanschlisse fiir Geréite
und Aniagen fdr SchweiBen, Schneiden und ver-
wandte Verfahren

EN 562 Dol UG .
Gasschweifigerdate - Manometer flir Schweien,
Schneiden und verwandte Verfahren

EN 29090 ’

Gasdichtheit fir Einrichtungen fir Gasschweifien und
verwandte Verfahren

EN 29539 . ,
Werkstoffe . flir Einrichtungen flir Gasschweien,
Schneiden und verwandte Verfahren

ISO 554 : 1976 ”
de: Normaiklimate zur Konditionierung der Proben
und/oder Priifung — Spezifikationen
en: Standard atmospheres for - conditioning and/or
testing — Specifications

ISO/TR 7470 : 1988
de: Gasflaschen-Anschliisse -~ Verzeichnis genorm-
ter oder verwendeter Anordnungen
en: Valves outlets for.gas cylinders — List of provi-
sions which are either standardized or in use

3 Definition
Fur die Anwendung dieser Norm gilt folgende Definition:
Druckminderer

Einrichtung zum Regulieren eines im allgemeinen veran-
derlichen Vordruckes auf einen so konstant wie mégli-
chen Hinterdruck.

4 Begriffe

Die Begriffe fur die Druckminderer sind in den Erklédrun-
gen zu Bild 1 angegeben. Die graphische Darsteliung des
Druckminderers ist iediglich ein Beispiel.

') 200 bar beziehen sich auf einen max. Flaschenflll-

druck bei 15°C.-
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ANMERKUNG 1: Die Teile 12, 13 und 14 gehdren zum Abblaseventil.
ANMERKUNG 2: Das Teil 27 ist ein Absperrventil, und'der Einbau ist freigestellt, siehe 6.2.4.

ANMERKUNG 3. -Die Teile. 42 und-4b des Bildes sind Beispiele) und’ werden micht vorgeschrieben. Andere Typen
von Eingangsstutzen sind auctygebrauchlich;

27

22

Bild 1: Schema eines Druckminderers und Bezeichnung seiner Bauteile

Tabelle 1: Ubersicht der Benennungen

de clapet

Nr englisch franzdsisch deutsch
1 pressure adjusting screw vis de réglage Einstelischraube
2 spring plate plateau de membrane Federtelier
3 body corps Korper
4a . inlet stem raccord d’entrée Eingangsstuizen
4b inlet nut ecrou flottant raccord d’entrée Schraubverbindung
5 iniet filter filtre d'entrée Eintrittsfilter
6 seating washer joint de manomeétre Manometeranschlu3-
Dichtungsring

7 high-pressure gauge manomeétre haute pression (amont) Hochdruckmanometer
8 pressure regulator vaive cap bouchon de clapet Regelventilkappe
9 pressure regulator valve spring ressort de ciapet Regelventilfeder

10 spring center appui mobile de centrage du ressort | Regelventil-Federteller

(fortgesetzt)
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Tabelle 1 (abgeschlossen)

Nr ‘ - englisch franzsisch deutsch
11 ‘pressure regU@er\/aNé ”,'b‘,clap'et ‘ ’ Regelventil
| 12 .| relief vaive cap R i‘vis de réglage de la soupape de — EinstéilS@hraube des
RN . : ‘ _fd’_é'ch,a’rge , - Abblas‘eventils
18 - rélie(Vélvé*spﬁQQ . B .f'v_r',c,'ajss'ort de soupape de décharge | Feder fiir Abblaseventil
id’ 1 relief valve seat clapet de soupape de décharge . Abblaseventilsitz
150 3 lﬁw-‘preésﬂre gauge: - I manometre basse pression (aval) | ,Niederdruckmandméter
16 | pressure regulatgr'-valvé‘segit | siege » © | Regelventilsitz
17 - préssure regu'lat"df.yvla'__llv:efpih' Rk pouss_oir__ - v Revgelventil’stift
18 | diaphragm Fil‘at(a“ N . it ‘platéap d'eappui du poussoir " | Membrantelier
19 . diaphragm ',"__:'_.f : ‘menibrane ' . ) ka_V'Iémbr'an
20 | outlet Cthéqfiéh plece | raccord de sortie (mamelon fileté) _ Abgangsstuitzen
~ 21 | unionnut PR | ecrou de douille | Uberwurfmutter
22 3 hﬁse tail ; o » " douilie porte-tuyau | Schiauchtiille ‘
23 diéphragm seal o joint.de membrane Membrandichtung .-
24 | _wpr'essu're‘"‘regula_tor spring . " ressort de détente Stellfeder
25 pressure regulator cover i rcouvercie 2 \ | Federdeckel
26 | pressure regulator spring plate appui mobile de ceﬁtrége duressort | Stellfederteller
‘ R ' de gétenter) .
27 | outletvalve - .1 robinet de sortie : Absperrventil

5 Einheiten
51 Driicke _ .
Die gemessenen Driicke sind Uberdrlicke?). Sie werden in bar bei Normalbedingungen?) angegeben.

5.2 Durchfliisse

Durchiliisse werden in Kubikmetern pro.Stundé’(mé/h) bei Norrhalbedingungena) unter Berlicksichtigung der Kotrekturen
fiir das jeweilige Gas (siehe Tabelle 2) gemessen.

Tabelle 2: Umrechnungskoeffizient, U

Umrechnungskoeffizient
Priifgas i i
& } . Wasser- . | LPG, z.B.
Luft | vSag»ervs‘tlof‘f Stickstoff Argon stoff Helium Acetylen | Propan CO,
Luft : 4o 0,950 1,02 0,851 3,81 2,695 1,05 0,800 0808
Stickstoff |. 0,983 0;930 LA 0,837 375 2,65 1,03 0.784 0,792

Der Umrechnungs'koeffi.iient;; U, basiertauf der Formel:
U= ]@

Dabeiist: &= | . . ‘
o -das spezifische Gewicht des Priifgases;
i das spezifische Gewicht des verwendeten Gases.

Yi

) Druck tiber Atmosphér‘endruck.‘
%} Normalbedingungen sind: 23°C und 1,013 bar (0,1013 MPa) nach 1SO 554.



5.3 Temperaturen
Temperaturen werden in Grad Celsius gemessen.

6 Bauliche Anforderungen
61 Werkstoffe
Die Werkstoffe flir Druckminderer mussen den Anforde-

rungen nach EN 29539 entsprechen.

6.2 Konstruktion, Bearbeitung und Montage
6.21 Sauerstoftdruckminderer

Sauerstoffdruckminderer miissen so konstruiert, bearbei-
tet und hergestellt sein, daB sie ausbrennsicher sind
(siehe 115.3). Alle Einzel- und Zubehérteile miissen vor
dem .Zusammenbau vollstandlg gereinigt und entfettet
werden

6.2.2 Acetylendruckminderer -
Acetylendruckmihderer mussen so konstruiert und herge-
stellt sein, daB der Hinterdruck 1,5 bar nicht Uberschritten
wird.

6.2.3 Fllter

Ein Staubfilter mit einem dem Gasdurchfiul entsprechen-
den éffektiven Querschnitt muf innerhalb des Druckmin-
derers stromaufwarts des Regelventils montiert sein. Der
Filter darf ohne Hilfe eines-Werkzeuges nicht entfernbar
sein.

6.2.4 ' Absperrventil

Druckminderer kdénnen mit einem Absperrventil ausge-
rustet sein. Falls dies vorhanden ist, darf die Spindel nicht
herausschraubbar sein.

6.2.5 Druckeinstellvorrichtung

Die Druckeinstellvorrichtung muf3 so beschaffen sein, daf
es nicht maglich ist, das Regelventit in offener Stellung zu
halten, z.B. durch Driicken der Stelifeder auf Blockh&he.
Wenn die MaBe der Stellschraube von EinfluB darauf sind,
daB die Stelifeder nicht auf Blockhdhe gedriickt wird, darf
die Stellschraube nicht véllig herausschraubbar sein.

6.2.6 Abblaseventil
6.2.6.1 Allgemeines

Der Einbau eines Abblaseventils ist obligatorisch fur aile
verdichteten Gase und Kohlenstoffdioxid und freigestellt
flir LPG, MPS und Acetylen.

Der MindestgasdurchfluB Qgy des Abblaseventils, falls
vorhanden, muf} gleich sein oder gréBer als der Nenngas-

durchfluB Q (siehe Tabelle 4) fir einen Druck pgy, der

wie folgt definiert ist pgy = 2p5.

Ausgenommen sind Acetylendruckminderer, flr die pry
fur alle Klassen 3 bar ist.

Bei Druckriickgang muB3 das Abblaseventil bei einem
Druck gréBer als p, wieder geschlossen sein. Das Ab-
biaseventil darf nicht vom Anwender verstelit werden
kénnen.

6.2.6.2 Abblaseventil fir verdichtete Gase und
Kohlenstoffdioxid

Das Abblaseventil muB3 gasdicht bleiben bis zu einem
Druck oberhalb des hdéchsten Hinterdrucks, wenn der
DurchfluB beim Vordruck ps eingestellt wurde. Das Ab-
blaseventil muB so angebracht sein, daB das Gas sicher
ausstréomen kann.
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6.2.6.3 Abblaseventil fir Acetylen

Das Abblaseventil, falls vorhanden, muf3 gasdicht bleiben
bis zu einem Druck oberhalb von 1,5 bar. Es muB so
angebracht sein, daB das Gas sicher ausstrémen kann.

6.2.6.4 Abblaseventil fiir LPG und MPS

Das Abblaseventil, falls vorhanden, muB3 6.2.6.2 entspre-
chen.

6.2.7 Manometer

Manometer missen, wenn sie duBerlich angebracht sind,
EN 562 entsprechen. Manometer, die in den Druckminde-
rer eingebaut sind, missen die entsprechenden Betriebs-
und Sicherheitsanforderungen nach EN 562 erfdilen.

6.2.8 Gasdichtheit

Druckminderer missen gasdicht zur Atmosphére sein
und den Anforderungen nach EN 28090 entsprechen.

Die maximale innere Undichtheit darf 0,2 mbar i/min
nicht tibersteigen.

Druckminderer missen gasdicht im Inneren sein, d.h.
zwischen dem Hochdruck- und dem Niederdruckteil, fir
alle dblichen Drlicke entsprechend den Gasarten.

6.2.9 Mechanische Widerstandsfahigkeit
6.2.9.1 Eignung fir den Gebrauch

Druckminderer miissen so ausgelegt und konstruiert sein,
daB die Beanspruchung durch die in Tabelle 5 angegebe-
nen Dricke in den Hochdruck- und den Niederdruckkam-
mern nicht zu einer bleibenden Verformung fihrt.

6.2.9.2" “Sicherheit

Druckminderer missen so ausgelegt und konstruiert sein,
daBlimcFalle einer direkten Verbindung der Niederdruck-
kammer, oder der Zwischenkammer bei zweistufigen
Druckminderern, mit einer vollen Gasflasche, z.B. wenn
das Regelventil in offener Stellung gehalten wird und der
AusgangsanschluB3;geschlossen ist, z.B. durch ein einge-
bautes, Absperrventil oder einen Blindstopfen, das unter
Hochdruck stehende Gas entweder sicher zurlickgehal-
ten oder entlastet wird (siehe 11.5.1.2).

7 AnschluBarten
71 Eingangsanschlisse

Druckminderer miissen so ausgefiihrt sein, daB8 der Ein-
gangsanschlu3 passend ist zum AusgangsanscthB des
Flaschenventils flr die jeweilige Gasart#).

72 Abgangsanschliisse
Die Abgangsverschraubungen miissen EN 560 entspre-
chen und folgende Bedingungen erflillen:

— der AbgangsanschliuB solite vorzugsweise abwarts
und weg von der Flasche gerichtet sein;

— gebogene Schiauchtilien dirfen nicht verwendet
werden.

%) Siehe ISO/TR 7470.
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