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NACIONALNI UVOD

Standard SIST EN 1668 ((sl),de), Dodajni materiali za varjenje — Palice, Zice in var pri varjenju
nelegiranih in drobno zmatih jekel po postopku TIG, prva izdaja, 1999, ima status slovenskega
standarda in je z metodo platnice prevzet evropski standard EN 1668 (de), SchweiBzusétze - Stibe,
Dréhte und SchweiBgut zum Wolfram-Schutzgasschweilen von unlegieten Stihlen und
Feinkomnst#&hlen - Einteilung, 1997-08-00, v nem3kem jeziku.

NACIONALNI PREDGOVOR

Evropski standard EN 1668:1997 je pripravil tehnitni odbor Evropske organizacije za standardizacijo
CEN/TC 121 Varjenje.

Odloditev za prevzem tega standarda po metodi platnice je dne 1998-02-25 sprejel tehniéni odbor
USM/TC VAR Varjenje.

Ta slovenski standard je dne 1999-03-04 odobril direktor USM.
ZVEZE S STANDARDI

S prevzemom tega evropskega standarda veljajo za omejeni namen referenénih standardov vsi
standardi, navedeni v izviriku, razen standardov, ki so ze sprejeti v nacionalno standardizacijo:

SIST EN 439:1995 Dodajni materiali za varjenje - Za%gitni plini za oblo&no varjenje in
rezanje

SIST EN 759:1999 Dodajni materiali za varjenje - Tehniéni dobavni pogoji dodajnih
materialov za varjenje jekel - Tip izdelka, izmere, tolerance in
oznadevanje

SIST EN 1597-1:1998 Dodajni materiali za varjenje - Metode presku3anja - 1. del: Vzorec
za izdelavo presku$ancev iz Sistega vara na jeklu, niklju in nikljevih
zlitinah

SIST EN ISO 13916:1998 Varjenje - Navodilo za merjenje temperature predgrevanja,
medvarkovne temperature in temperature dogrevanja

SIST ISO 31-0:1995 VeliSine in enote - Del 0: SploSna naéela

OPOMBI

- Povsod, kier se v besedilu standarda uporablja izraz »evropski standard«, v SIST EN
1668:1999 to pomeni »slovenski standard«.

- Nacionalni uvod in/nacianaini predgovor nista sestavni del'standarda;
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Deutsche Fassung

SchweiRzusdtze - Stdbe, Drdahte und SchweiRgut
zum Wolfram-SchutzgasschweiRen von
unlegierten Stahlen und Feinkornstdhlen -

Einteilung
Welding consumables - Rods, wires and deposits Produits consommables pour le soudage -
for tungsten inert gas welding of non alloy and Baguettes, fils d’apport et dépdts pour le
fine grain steels - Classification soudage sous atmosphére inerte avec électrode

réfractaire des aciers non alliés et des aciers
a grains fins - Classification

Diese Europdische Norm wurde von CEN am 1997-07-24 angenommen. Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die
CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfullen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europdischen Norm
ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim
Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhdltlich.

Die Européischen Normen bestehen in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer
anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in die Landessprache gemacht
und dem Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat_den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen” Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,

Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz,
Spanien, Tschechische Republik und dem Vereinigtén Konigreich.

CEN

JEuropéisches! Komitee 'fUr Normung
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart,36 B-1050 Brussel

© 1997 CEN - Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Verfahren, sind weltweit den
nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.

Ref. No. EN 1668:1997 D
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Tabelle 3: Kurzzeichen fiir die chemische Zusammensetzung des reinen Schweigutes

Kurz- Chemische Zusammensetzung" 2
zeichen % (m/m)
C ~ Si Mn P S Mo Ni Al Ti + 2Zr

WO Jede andere vereinbarte Analyse

W2Si 0,06 0,50 0,90 0,025 0,025 - - - -
bis 0,14 | bis 0,80 | bis 1,30

W3sSi1 0,06 0,70 1,30 0,025 0,025 - - - -
bis 0,14 | bis 1,00 | bis 1,60 _

W4Si1 0,06 0,80 1,60 0,025 0,025 - - - -
bis 0,14 | bis 1,20 | bis 1,90

W2Ti 0,04 0,40 0,90 0,025 0,025 - - 0,05 0,05
bis 0,14 | bis 0,80 | bis 1,40 bis 0,20 | bis 0,25

W3Ni1 0,06 | 0,50 1,00 0,020 0,020 - 0,80 - -
bis 0,14 | bis 0,90 | bis 1,60 bis 1,50

W2Ni2 0,06 0,40 0,80 0,020 0,020 - 2,10 - -
bis 0,14 | bis 0,80 | bis 1,40 bis 2,70

W2Mo 0,08 0,30 0,90 0,020 0,020 0,40 - - -
bis 0,12 | bis 0,70 | bis 1,30 bis 0,60

1) Chemische Zusammensetzung fUr Fertigprodukte. Falls nicht festgelegt: Mo < 0,15 %, Ni < 0,15 %,

Cr < 0,15 %, V < 0,03 %, Al < 0,02 %, Ti+2r < 0,15 %, Cu < 0,35 % (Restanteil im Stahl

einschlieBlich Verkupferung).

2) Einzelwerte in der Tabelle sind Hochstwerte.

3) Die Ergebnisse sind auf dieselbe Stelle zu runden wie die festgelegten Werte unter Anwendung von

Regel A nach Anhang B von 1SO 31-0: 1992.

5 Mechanische Priifungen
5.1 Aligemeines

Zug- und Kerbschlagbiegeversuche sowie alle geforderten Nachprifungen sind mit SchweiBgut im Schwei3zu-
stand am Prufstick Form 3 nach EN 1597-1 unter Verwendung von Stdben/Drdhten mit Durchmesser von
2,4 mm und unter SchweiRbedingungen, wie in 5.2 und 5.3 beschrieben, durchzuflhren.

5.2 Vorwéarm- und Zwischenlagentemperaturen

Vorwarmen wird nicht verlangt. Das SchweiBen darf bei Raumtemperatur begonnen werden.

Die Zwischenlagentemperaturistmit Temperaturanzeigestiften, Oberflachen-Thermometern oder Thermoelemen-
ten zu messen, siehe EN I1ISO 13916,

Die Zwischenlagentemperatur darf 250 °C nicht Uberschreiten. Wenn die Zwischenlagentemperatur bei einer
Raupe Uberschritten wird, muR das Prifstick bis zu einer Temperatur innerhalb des Bereiches der
Zwischenlagentemperatur an der Luft abgekUhit ' werden:

5.3 SchweiRbedingungen

Die SchweiBbedingungen und Einzelheiten des Prafsticks sind Tabelle 4 zu entnehmen. Die Schwei3richtung

zur Herstellung einer aus zwei Raupen bestehenden Lage darf nicht gedndert werden, aber nach jeder Lage ist
die Richtung zu dndern.
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Tabelle 4: Schweibedingungen

Bedingungen Parameter
Stab-/Drahtdurchmesser mm 2,4
Linge des SchweiBgutes mm min. 200
Stromart” DoC
Schweistrom A 240 + 20
SchweiBgeschwindigkeit mm/min 140 £ 20
Bereich der Zwischenlagentemperatur °‘C < 250
(keine Vorwadrmung)

1) DC bedeutet Gleichstrom. Elektrode negativ.

6 Chemische Analyse

Die chemische Analyse wird an Proben des Stabes/Drahtes durchgeflhrt. Jede analytische Methode kann
angewendet werden. Im Zweifelsfall mu sie nach eingefGhrten, veréffentlichten Verfahren vorgenommen
werden.

ANMERKUNG: Siehe Anhang A.

7 Technische Lieferbedingungen

Die technischen Lieferbedingungen missen den Anforderungen nach EN 759 entsprechen.

8 Bezeichnung
Die Bezeichnung eines Stabes oder Drahtes mu den Grundsétzen gemaR nachfolgendem Beispiel entsprechen.

BEISPIEL:

Bezeichnung eines SchweiBgutes flr das Wolfram-SchutzgasschweiBen {W) mit einer Mindeststreckgrenze von
460 N/mm? (46) und fur das eine durchschnittliche Mindestkerbschlagarbeit von 47 J bei —30 °C (3) erreicht
wird, hergestellt mit Argonschutzgas EN 439-11 und einem Stab W3Si1.

Stab EN 1668-W 46 3 W3Si1

Bezeichnung eines Stabes mit der chemischen Anforderung von W3Si1 nach Tabelle 3:
Stab EN 1668-W3Si1

Hierbei bedeuten:

EN 1668 = Norm-Nummer;

\ = Stab/Draht und/oder SchweilBgut/Wolfram-Schutzgasschweien (siehe 4.1);
46 = Festigkeit und Bruchdehnung (siehe Tabelle 1});

3 = Kerbschlagarbeit (siehé Tabelle|2);

w3Ssi1 = chemische Zusammensetzung des Stabes/Drahtes (siehe Tabelle 3).
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Anhang A (informativ)
Literaturhinweise

A.1 Handbuch fur das Eisenhiittenlaboratorium, VdEh, Disseldorf.

'A.2 BS 6200-3 Probenahme und Analyse von Eisen, Stahl und anderen Eisenmetalien - Teil 3: Analysever-
fahren. .

A.3 CR 10261 ECISS-Mitteilung 11 - Eisen und Stahl - Uberblick von verfiigbaren chemischen Analysever-
fahren.
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