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uvob

Predlog standarda PSIST prEN 1418 (de), Varilsko osebje - PreskuSanje osebja za popolnoma
mehanizirano in avtomatizirano varjenje kovinskih materialov, prva izdaja, 1996, ima status
predloga slovenskega standarda in je z metodo platnice prevzet prediog evropskega
standarda prEN 1418, SchweiBpersonal - Priifung von Bedienern fir vollmechanisches und
automatisches SchweiBen von metallischen Werkstoffen, 1994-04-00, v nemskem jeziku.

NACIONALN! PREDGOVOR

Predlog evropskega standarda prEN 1418:1994 je pripravil tehniéni - odbor Evropske
organizacije za standardizacijo CEN/TC 121 Varjenje.

Odlotitev za prevzem tega standarda po metodi platnice je dne 1996-02-13 sprejel tehnicni
odbor USM/TC VAR Varjenje.

Ta predlog slovenskega standarda je dne 1996-03-06 odobril direktor USM.
ZVEZE S STANDARDI

S prevzemom tega predloga e\)ropskega standarda veljajo poleg standardov, navedenih v
izvirniku, $e naslednje zveze:

SIS EN 287-1 Preskusanje varilcev - Talilno varjenje - 1 del: Jekla

SIS EN 287-2 Preskusanje “varilcev - Talilno varjenje - 2 del: Aluminij in
" aluminijeve: zlitine - »

SIS EN 288-2 Zahteve in priznavanje varilnih postopkov za kovinske materiale -
2. del: Popis varilnega postopka za oblo¢no varjenje

SIS EN 288-3 © Zahteve in “priznavanje “varilnih' ‘postopkov za kovinske materiale -
3. del: Presku8anje varilnih postopkov za oblo¢no varjenje jekel

SIS EN 288-4 Zahteve in priznavanje varilnih postopkov za kovinske materiale -
4. del: PreskuSanje varilnih postopkov za oblo¢no varjenje aluminija
in njegovih zlitin

SIST EN 288-8 Zahteve in priznavanje varilnih postopkov za kovinske materiale -
8. del: Odobritev z varilnim preskusom ’/pred zacetkom del

SIST EN 24063 Varjenje, trdo spajkanje, mehko spajkanije in varilno spajkanje kovin
- Seznam postopkov in njihova Steviléna oznaka- za prikazovanje na
risbah (ISO 4063:1990) '}

J

OSNOVA ZA 1ZDAJO STANDARDA
- Prevzem predloga evropskega standarda prEN 1418:1994

OPOMBI

- Povsod, kjer se v besedilu predioga standarda uporablja izraz “evropski standard”, v
PSIST prEN 1418:1996 to pomeni “slovenski standard”.

- Uvod in nacionalni predgovor nista sestavni del predloga standarda.
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Deskriptoren:

Deutsche Fassung

SchweiBpersonal - priifung von Bedienern fur
vollmechanisches und automatisches Schweifien von
metallischen Werkstoffen

welding personnel - approval testing of Personnel en soudage - Epreuve de
welding personnel fo r fully mechanized gualification du personnel soudeur pour
and automatic welding of metallic le soudage totalement mécanisé et
materials automatique des matériaux métalliques

Dieser Europdische Norm<Entwurfywird,den CEN Mitgliedern zur CEN-Umfrage
vorgelegt. Er wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 erstellt.

Wwenn aus diesem Norm-Entwurf eine Europaische Norm wird, sind die CEN-Mitglie-
der gehaltenjpdie CEN/CENELEC-Geschaftsordnung, zu erfillen, in der die
Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Edropaischern Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Dieser Europaische Norm—-Entwurf wurde von CEN in drei offiziellen Fassungen
(Deutsch, Englisch, Franzdsisch) erstellt. Eine Fassung in einer anderen Spra-
che, die von einem CEN-Mitglied in eigener verantwortung durch {ibersetzung

in die Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat mitgeteilt worden 1ist,
hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark,

‘Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg,

Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und
dem Vereinigten Konigreich.

CEN
Europaisches Komitee fur Normung
European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B - 1050 Brussel

- CEN 1994 Das Copyright ist allen CEN-Mitgliedern vorbehalten.

Ref. Nr. prEN 1418:1994 D
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Vorwort
Dieser Europaische Norm-Entwurf wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 “SchweiRen" erarbeitet,
dessen Sekretariat vom DS betreut wird.

Dieses Dokument wird zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Entsprechend der CEN/CENELEC Geschiftsordnung sind folgende Lander gehalten diese Europdische Norm
zu libernehmen: '
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Einleitung

Mit dieser Norm ist beabsichtigt, die Grundlage fur die gegenseitige Anerkennung von Priifungen Uber das
Kénnen des Schweillpersonals in den verschiedenen Anwendungsgebieten durch die zustindigen Stellen zu
schaffen. Die Pritfungen sind in Ubereinstimmung mit dieser Norm durchzufiihren, es sei denn, daR gemaf der
in Betracht kommenden Anwendungsnorm schwierigere Prifungen verlangt werden.

Die Priifung kann sowohi fir die Eighung einas Schweillverfahrens als auch fir die des Schweillpersonals
benutzt werden, vorausgesetzt, daB alle entsprechenden Anforderungen, z.B. Mafde des Prufstiicks erfilit sind
(siehe den entsprechenden Teil der EN 288).

Das Kénnen und die Fachkenntnisse des SchweilRpersonals bleiben nur dann erhalten, wenn dieses regelmaRig
Schweilarbeiten innerhalb des Zulassungsbereiches ausfihrt.

Alle neuen Priifungen missen vom Tag der Veréffentlichung dieser Norm mit ihr tbereinstimmen.

Diese Norm setzt jedoch bestehende Priifungen, die nach friheren nationalen Normen oder Regeln abgelegt
worden sind, nicht aulter Kraft, vorausgesetzt, die technischen Anforderungen sind erfiilit und die fritheren
Prifungen entsprachen der Anwendung und der Fertigung, in der sie verwendet werden.

Wenn zuséatzliche Prifungen verlangt werden, um die Prifung den technischen Gegebenheiten anzupassen,
sind nur zusatzliche Prifungen notwendig, die in Ubereinstimmung mit dieser Norm durchgefiihrt werden
soliten.

Bestehende Priifungen nach friiheren nationalen Normen oder Regeln sollten zum Zeitpunkt der Anfrage bzw.
Bestellung berticksichtigt und zwischen den Vertragsparteien anerkannt werden.

1 Anwendungébereich

In dieser Norm werden die wesentlichen Anforderungen, Geltungsbereiche, Prifbedingungen und Bewer-
tungsanforderungen sowie Priifbescheinigungen Uber die durchgefiihrte Priifung des Schweilpersonals fiir
metallische Werkstoffe festgelegt. In den Anhéngen C, |B, Eltind F sind empfohlene Vordrucke flr einige -
Verfahrensanerkennungen wiedergegeben.

Diese Norm ist anzuwenden, wenn eine Prifung des Schweipersonals vom Kunden, durch Abnahmeorganisa-
~tionen oder sonstige Stellen verlangt wird. ‘

Diese Norm ist fir die Priifung aller Schweiprozesse {siehe EN 24 063) anzuwenden, jedoch mit der Ein-
schrinkung, dal das Schweien mit vollmechanischen oder automatischen SchweiBeinrichtungen ausgefihrt
wird. Es ist anzuwenden flir Prozesse, bei denen die Handfertigkeit des Schweilpersonals keinen wesentlichen
Anteil an der Uberwachung und Anwendung des Schweilprozesses hat.

2 Normative Varweisungen

Diese Europidische Norm enthalt durch -datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publi-
kationen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei starren Verweisungen gehdren spéatere Anderungen oder Uber-
arbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Europdischen Norm, falls sie durch /"\nderung oder Uberarbeitung
eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

EN 287-1 Priifung von Schweilern; Schmelzschweillen; Teil 1: Stahle

EN 287-2 Priifung von Schweiern; Schmelzschweifen; Teil 2: Aluminium und Alumini-
umlegierung
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EN 288-2 Anforderung und Anerkennung von Schweilverfahren fiir metallische Werkstoffe;
Teil 2: Schweilanweisung fir das Lichtbogenschweillen

EN 288-3 : Anforderung und Anerkennung von Schweilverfahren fiir metallische Werkstoffe;
Teil 3: SchweiBverfahrensprifungen fur das Lichtbogenschweien von Stédhlen

EN 288-4 Anforderung und Anerkennung von SchweiRverfahren fir metallische Werkstoffe;
Teil 4: Schweilverfahrensprifungen firdas Lichtbogenschweilen von Aluminium
und seinen Legierungen '

prEN 288-8 Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren fir metallische Werkstoffe;
Teil 8: Anerkennung durch eine schweilitechnische Prifung vor Fertigungsbeginn

EN 24 063 Schweillen, Hartloten, Weichlten und Fugenléten von Metallen; Liste der Ver-
fahren und Ordnungsnummern fir zeichnerische Darstellung
3 Definitionen

Bei der Anwendung dieser Norm gelten die folgenden Begriffe.

3.1 Automatisches Schweiflen

Schweillungen, bei denen alle Vorgénge selbsttéitig ablaufen. Nachstellen schweiltechnischer Werte wahrend
des Schweillvorganges von Hand ist nicht méglich.

3.2 Funktionsprifung

Prifung einer volimechanischen SchweiReinrichtung mit dem Einrichtungs- und Bedienungspersonal in Uberein-
stimmung mit einer SchweiBanweisung (WPS).

3.3 Vollmechanisches Schweien

Schweillungen, bei denen alle wichtigen Vorgénge selbsttétig ablaufen (auBer Handhabung der Bauteile).
Nichstellen schweiltechnischer Werte wiahrend des Schweilvorganges von Hand ist maglich.

3.4 HandschweiBen

Schweiltungen, bei denen Elektrodenhalter, SchweiBzange, -pistole oder -brenner von Hand gefihrt werden.

3.6 Teilmechanisches Schweilen

HandschweiBungen, bei denen der Drahtvorschub mechanisch erfolgt.

3.6 Schweiitechnische Priifung vor Fertigungsbeginn

Schweilitechnische Fertigungsprifungen, die im Fertigungsbereich wiahrend des Fertigungsvorlaufs durch-
geflihrt werden. '
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3.7 Fertigungsepriifung
Schweiflungen, die im Fertigungsbereich an der Fertigungseinrichtung, am fertigen Erzeugnis oder an einem
vereinfachten Prifstiick ausgefuhrt werden. Das Hauptmerkmal ainer Fertigungsprifung ist, daR die normale
Fertigung wéhrend dieser Prifiing unterbrochen ist.
3.8 Stichprobenpriifung B

Stichprobenprifungen an fertigen schweitechnischen Erzeugnissen, die beim Einsatz von Schweifieinrich-

tungen aus der ununterbrochenen Fertigung entnommen werden. Eine Unterbrechung der normalen Fertigung
wihrend der Entnahme ist nicht notwendig. . ‘

3.9 Programmierung

Programmierung wird in dieser Norm als Begriff fiir das Einbinden der anerkannten SchweiEanweis_ung und/oder
der festgelegten Bewegungen der SchweiReinrichtungen in ein Programm verwendet. S

3.10 Roboterschwaiflen

Automatisches Schweien mit Verwendung eines Handhabungsgerites, das fir verschiedene Schweil3-
einrichtungen und Fertigungsgeometrien vorprogrammiert werden kann.

3.11 Einrichten

Richtiges Einstellen der SchweiReinrichtung vor und/oder wihrend des Schweilens und, falis erforderiich, beim
Einspeisen des Prograrqm;. Ry

3.12 Schweillpersonal

In dieser Norm ist es ein Sammelbegriff fiir das Personal, das das-Kénnen unci die Kenntnisse: fiir schweilt-
technische Arbeiten besitzt, die notwendig sind, um eine oder mehrere der folgenden Aufgaben auszufihren:

Programmieren, Einrichten und/oder Bedienen der SchweiReinrichtung.

3.13 SchwaeiBeinrichtung

Die gesamte Einrichtung, mit der die SchweiBungen ausgefiihrt werden. Die SchweiBeinrichtung kann
Vorrichtungen und Spanneinheiten, einen oder mehrere Roboter, Vorschubsinrichtungen und ‘andere Hilfsein-
richtungen einschlieflen. Be- und Entladegerite sind kein Teil der Schweileinrichtung.

3.14 Funktion der SchweiBainrichtung

Starten und, fails notwendig, Stoppen des Fertigungsablaufes. Dis Funktion kann das Be- und Entladen des
Bauteils einschliafRen. :

3.15 Priifer und Priifsteile

Eine Person oder Organisation, die von den Vertragsparteien benannt ist, um die Ubereinstimmung mit dieser
Norm zu bestitigen, sishe EN 287-1.
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4 Priifung
4.1 Aligemeines

Das SchweiRpersonal, das das Einrichten {ohne Berticksichtigung anderer Aufgaben) durchfihrt, ist nach einer
der folgenden Verfahren, die in 4.2 naher beschrieben sind, zu prifen:

- Profung auf der Grundlage des Handschweifiens oder teilmechanischen Schweilens in Ubereinstimmung
mit dem entsprechenden Teil von EN 287, siehe 4.2.1;

- Prifung auf der Grundiage einer Schweiltverfahrensprifung in Ubereinstimmung mit dem entsprechenden
Teil der EN 288, siehe 4.2.2;

- Prufung auf der Grundiage einer schweitechnischen Prifung vor Fertigungsbeginn oder einer Ferti-
gungsprifung, siehe 4.2.3;

- Prufung auf der Grundlage von Stichprobenpriifungen, siehe 4.2.4;
- Prifung auf der Grundlage einer Funktionspriifung, siehe 4.2.5.

Die Verfahren sind durch eine Prifung der Kenntnisse iber die Arbeitsweise der eingesetzten Schweild-
einrichtung zu ergénzen, sishe Anhang B. '

‘Die wesentlichen EinflugréBen und der Geltungsbereich sind in den entsprechenden Abschnitten von 4.2
einschlieftlich deren Galtigkeit in 4.3 festgelegt. .

Jedes anerkannte Priifverfahren kann durch eine Priifung der technologischen Kenntnisse des Schweifens
erginzt werden. Eing derartige Prifung ist zwarizu empfehlen, abernichtivorgeschrieben. Anhang A enthalt
aine Empfehlung fir eine derartige Prifung.

Schweiltpersonal, das ausschlieBlich die Programmiérung- der Schweileinrichtung und/oder die Bedienung
derselben durchfiihrt, bendtigt keine Priifung.

Schweilpersonal;ivon.dem.gefordert wird, HandschweiBungen oder. teilmechanische SchweiBungen, z. B. fur
gelegentliche Reparaturen, auszufihren, ist entsprechend des in Betracht kommenden Teils der EN 287 fir das
Schweilten von Hand zu prifen.

4.2 Wesentliche EinfluBgréRen und Geltungsbereiche

4.2.1 Priifung auf der Grundiage des Handschweifens und des teilmechanischen Schweillens

Ein Einrichter, der eine gultige SchweiBerpriifung gemaR eines entsprechenden Teils der EN 287 fur die
SchweiBerpriifung zum Handschweilen und zum teilmechanischen Schweillen besitzt, ist fur das volime-

chanische und automatische Schweillen als geeignet anzusehsn.

Die wesentlichen EinfluRgréBen und der Geltungsbereich sind in dem entsprechenden Teil der EN 287 far das
SchweilRen von Hand festgelegt.

Einen empfohlenen Vordruck fur die Prifungsbescheinigung enthélt Anhang C.

4.2.2 Priifung auf der Grundlage einer Schwaiverfahrenspriifung

Ein Einrichter, der eine Schweilverfahrensprifung in Ubereinstimmung mit dem entsprechenden Teil der
EN 288 untar Benutzung einer vollmechanischen oder automatischen SchweiBeinrichtung erfolgreich durch-
gefuhrt hat, ist fur diese Einrichtungsart als gesignet anzusehen.
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