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NACIONALNI UVOD

Standard SIST EN 1597-1 ((sl),de), Dodajni materiali za varjenje - Metode presku$anja - 1. del: Vzorec
za izdelavo preskuSancev iz €istega vara na jeklu, niklju in nikljevih zlitinah, prva izdaja, 1998, ima
status slovenskega standarda in je z metodo platnice prevzet evropski standard EN 1597-1 (de),
Schweillzusétze - Prifmethoden - Teil 1: Prifstiick zur Entnahme von Proben aus reinem Schweif3gut
an Stahl, Nickel und Nickellegierungen, 1997-07-00.

NACIONALNI PREDGOVOR

Evropski standard EN 1597-1:1997 je pripravil tehni¢ni odbor Evropskega komiteja za standardizacijo
CEN/TC 121 Varjenje.

Pripravo tega standarda sta CEN poverila Evropska komisija in Evropsko zdruZenje za prosto trgovino.
Ta evropski standard ustreza bistvenim zahtevam evropske direktive 97/23/EEC.

Odlocitev za prevzem tega standarda po metodi platnice je dne 1998-09-30 sprejel tehni¢ni odbor
USM/TC VAR Varjenje.

Ta slovenski standard je dne 1998-10-12 odobril direktor USM.
ZVEZE S STANDARDI

S prevzemom tega evropskega standarda veljajo za omejeni namen referenénih standardov vsi
standardi navedeni v izvirniku, razen standardov, ki smo jih Ze sprejeli v nacionaino standardizacijo:

SIST EN 875:1996 ((sl),de) Porusno preskusanje zvarov na kovinskih materialih - Udarni preskus
- Polozaj presku$anca, smer zareze in vrednotenje

SIST EN 876:1996 ((sl),de) Porusitveno preskusanje zvarov na kovinskih materialih - Vzdoizni
natezni preskus materiala zvara talilnih zvarov

SIST EN 1597-2:1998 ((sl),de) Dodajni materiali za varjenje - Metode preskusanja - 2. del: Priprava
vzorca za izdelavo presku$ancev za enovarkovno in dvovarkovno
varjenje jekel

SIST EN 1597-3:1998 ((sl),de) Dodajni materiali za varjenje - Metode preskusanja - 3. del:
Preskus$anje primernosti dodajnega materiala glede na lego pri
varjenju kotnih zvarov

SIST EN ISO 13916:1998 ((sl),de) Varjenje - Navodilo za merjenje temperature predgrevanja,
medvarkovne temperature in temperature dogrevanja

OPOMBI

- Povsod, kier se v besedilu  standardajy uporablia , izraz “evropski standard”, v
SIST EN 1597-1:1998 to pomeni“slovenski standard”.

- Nacionalni uvod in nacionalni predgovernista sestavnicdel standarda.
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Deskriptoren: Schweillen, Lichtbogenschweiflen, Stahl, Nickel, Nickellegierung, Filler, Schweifimetall, Verbindung, Anfertigung,

Probekérper, mechanische Eigenschaft, Klassifikation, Priifung

Deutsche Fassung

Schweizuséatze - Prafmethoden - Teil 1:
Prifstiick zur Entnahme von Proben aus reinem
Schweillgut an Stahl, Nickel und
Nickellegierungen

Welding consumables - Test methods - Part 1: Produits
Test piece for all-weld metal test specimens in
steel, nickel and nickel alloys

consommables pour le soudage -
Méthodes d’essai - Partie 1: Assemblage d’essai
d’éprouvettes prélevées dans le métal fondu
hors dilution pour le soudage de l’acier, du
nickel et des alliages de nickel

Diese Europdische Norm wurde wvon CEN am 1997-06-29 angenommen. Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die
CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europiischen Norm
ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibtiographischen Angaben sind beim
Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltiich.

Die Europdischen Normen bestehen in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franz'&sisch). Eine Fassung in einer
anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in die Landessprache gemacht
und dem Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die| nationalen [Nopmungsinstitute hvon) Belgien, Dinemark, "Deutschiand, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, ‘Island, 'ltalien,/Luxemburg,/ Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz,
Spanien, Tschechische Republik und dem Vereinigten Kdnigreich.

CEN

Europdisches(komitee (fir/(Normung
European Committee for-Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart,36 B-1050 Brissel

© 1997 CEN -  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Verfahren, sind weltweit den

nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
Ref. No. EN 1597-1:1997 D
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Vorwort

Diese Europdische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 "Schweien" erarbeitet, dessen
Sekretariat vom DS gehalten wird.

Diese Europaische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines

identischen Textes oder durch Anerkennung bis Januar 1998, und etwaige entgegenstehende nationale Normen
miissen bis Januar 1998 zurlickgezogen werden.

Diese Norm besteht aus folgenden Teilen:

Teil 1: Prafstiick zur Entnahme von SchweiBgutproben an Stahl, Nickel und Nickellegierungen

Teil 2: Vorbereitung eines Prifsticks flr die Prifung von Einlagen- und Lage/Gegeniage-SchweiBungen an Stahl
Teil 3: Prafung der Eignung fir Schweilpositionen an KehlnahtschweiBungen.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,

Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden,
Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Kénigreich.
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Einleitung

Es sollite beachtet werden, daB die {lr die Einteilung der Schweilzusétze benutzten mechanischen Eigenschaften
des reinen Schweilgutes abweichen kénnten von denen, die an Fertigungsschweiungen erreicht werden. Dies
ist bedingt durch Unterschiede bei der Durchfihrung des Schweilens, wie z. B. Elektrodendurchmesser,
Pendelung, SchweiBposition und Werkstoffzusammensetzung.

Die beschriebenen Prifbedingungen und geforderten Resuitate sollten nicht als Anforderungen oder Erwartungen
fur eine Verfahrensprifung angesehen werden.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Vorbereitung des Priifstiicks und der Proben fest. Der Zweck ist die Bestimmung der
mechanischen Eigenschaften des reinen Schweilgutes, wenn dies durch Normen zur Einteilung von SchweiB-

zusdtzen oder fir andere Zwecke zum Lichtbogenschweien von Stahl, Nickel und Nickellegierungen gefordert
wird.

Diese Norm gilt nicht fUr Ein- oder MehrlagenschweiBung oder KehlnahtschweiBungen. Flr diese Fiile gelten
EN 1597-2 und EN 1597-3.

2 Normative Verweisungen

Diese Europdische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen"im Text zitiert, und die Publikatio-
nen sind nachstehend aufgefihrt. Bei starren Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikation nur zu dieser Europdischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet
sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.
EN 875
Zerstérende Pr(ifun?1 von Schweiverbindungen an metallischen Werkstoffen - Kerbschlagbiegeversuch -
Probenlage, Kerbrichtung und Beurteilung

EN 876
Zerstorende Prifung von Schweilverbindungen an metallischen Werkstoffen - Langszugversuch an
Schwei3gut in SchmelzschweilRverbindungen

EN 1597-2

Schweilzusédtze - Prifmethoden - Teil 2: Vorbereltung eines Prlfsttcks fur die Prifung von Einlagen-
und Lage/Gegenlage-Schweiungen an Stahl

EN 1597-3
SchweiRzusitze - Prifmethoden - Teil 3: Prifung der Eignung fOr Schweipositionen an Kehl-
nahtschweiBungen

ENISO 13916

Schweilen - Anleitung zur Messung der Vorwéarm-, Zwischenlagen- und Haltetemperatur (ISO 13916:1996)
3 Allgemeine Anforderungen
Die zu prifenden SchweiBzusdtze mUssen reprasentativ fUr das Produkt des Herstellers sein, das eingeteilt oder
geprift werden soll. Die Prifstiicke sind, wie nachstehend beschrieben, vorzubereiten.
4 Werkstoff des Priifbleches

Der fur das Prifstick verwendete Werkstoff \muBR” artgleich-sein mit" dem SchweiBgut des zu prifenden
Schwei3zusatzes. Bei Abweichungen sind Fugenflanken, und Beilagen mit mindestens zwei Lagen des zu
prifenden Schweizusatzes aufzutragen.

5 Vorbereiten des Priifstiicks

Das Prifstick ist nach Bilthd/undiTabelle!1in-Formeiner einfachen V-Fuge auf einenBeilage vorzubereiten. Die
Beilage ist auf der Ruckseite des Prifstlicks anzuheften,

Die Bleche des Prifstiicks sind so vorzubereiten oder zu befestigen, dal ein fUr die Entnahme der Proben
hinreichend ebenes Prifstlick vorliegt. Richten des geschweiBten Prifstlicks ist nicht zuldssig.

Die Form des PrUfstlcks ist bestimmend fur die Ma3e, siehe Tabelle 1. Die vorgesehene Form fir die Einteilung
ist in der entsprechenden SchweiRzusatznorm festgelegt.
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ungeféhr2 b

Bild 1: MaRe des Priifstiicks

Tabelle 1: Form und MaRe des Priifstiicks

Re in Millimate
Form t a b u 4 /
Grad
1'(1) }% S 38 ' 6 150
. = = +2,5 =
1.2 16 S 90 12 10
1.3 20 = 100
1.4 25 = 150 20
1.5 30 = 200

6 SchweiRbedingungen

Das Prufstlck ist in waagerechter Position zu schweiBen. Ausgenommen sind SchweiBzusétze, die aus-
schlieBlich flr eine andere Position entwickelt sind, sie sind in dieser Position zu schweiBen. Falls in der
SchweiBzusatznorm ein Vorwéarmen gefordert wird, ist danach mit dem Schweien zu beginnen. Auch die
Zwischenlagentemperatur mul mit der Schweilzusatznorm bereinstimmen.

Die Vorwéarm- und Zwischenlagentemperaturen sind mit Temperaturanzeige-Stiften, Oberflachen-Thermometer
oder Thermoelement zu messen (siehe EN ISO 13916).

Die anzuwendenden SchweiBbedingungen, z. B. Stromstarke, Spannung, SchweiBgeschwiﬁdigkeit, Schweil3-
nahtaufbau, GréRe der SchweilBraupe, miissen mit den in den entsprechenden Schweizusatznormen
festgelegten GrenzenUbereinstimmen.

7 Wiarmebehandiung

Alle fUr das SchweiBgut vorgesehenen Warmebehandlungen, mit Ausnahme des Wasserstoffarmgliihens, sind
am Prifstick oder an Teilen davon mit Bearbeitungszugabe vorzunehmen.

Die Wérmebehandlungen:sindin den.Schweilzusatznormen;festgelegt.

Das Wasserstoffarmglihen darf an’'der “2ugprobe'vor oder nach’der endgditigen Bearbeitung durchgefihrt
werden. Das Prifstick darf dabei bis zu 16 h bei einer Temperatur von hdchstens 250 *C gehaiten werden.
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