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B R I E F  H I S T O R Y  

The IS0  Recommendation R 1865, Textile machinery - Terms for serrated bars and dimensions of the cross- 
section of assembled bars for mechanical warp stop motions, was drawn up by Technical Committee ISO/TC 72, 
Textile machinery and accessories, the Secretariat of which is held by the Association Suisse de Normalisation (SNV). 

Work on this question led to the adoption of Draft IS0 Recommendation No. 1865, which was circulated to 
all the IS0 Member Bodies for enquiry in October 1969. It was approved, subject to a few modifications of an 
editorial nature, by the following Member Bodies : 

Belgium 
Czechoslovakia 
Germany 
G m  
India 
Israel 

Italy 
Japan 
Korea, Rep. of 
Netherlands 
New Zealand 
Poland 

Spain 
Turkey 
U.A.R. 
United Kingdom 
U.S.S.R. 

The following Member Body opposed the approval of the Draft: 

This Draft IS0 Recommendation was then submitted by correspondence to the IS0 Council, which decided 
Switzerland 

to accept it as an IS0 RECOMMENDATION. 

H I S T O R I Q U E  

La Recommandation ISO/R 1865, Matériel pour l’industrie textile - Termes pour tringles crknelées et dimen- 
sions de la section des tringles assemblées pour casse-chaînes mécaniques, a été élaborée par le Comité Technique 
ISO/TC 72, MatérieI pour l’industrie textile, dont le Secrétariat est assuré par l’Association Suisse de Normalisation 
(SNV). 

Les travaux relatifs à cette question aboutirent à l’adoption du Projet de Recommandation IS0  No 1865 qui 
fut soumis, en octobre 1969, à l’enquête de tous les Comités Membres de 1’ISO. I1 fut approuvé, sous réserve de 
quelques modifications d’ordre rédactionnel, par les Comités Membres suivants : 

Allemagne 
Belgique 
Corée, Rép. de 
Espagne 
Gréce 
Inde 

Israël 
Italie 
Japon 
Nouvelle-Zélande 
Pays-Bas 
Pologne 

R.A.U. 
Royaume-Uni 
Tchécoslovaquie 
Turquie 
U.R.S.S. 

Le Comité Membre suivant se déclara oppose à l’approbation du Projet: 

Ce Projet de Recommandation IS0 fut alors soumis par correspondance au Conseil de IWO, qui décida de 
Suisse 

l’accepter comme RECOMMANDATION ISO. 

P E T P O C H E K T R B H A R  S A M E T K A  

PeKoMeHAaaqax WCO/P 1865, TeKCi?ZUflbHbie MaWunbi - Tep,uunoflozua 3y6vam~x  peeK hiexanuvecuozo 
ocmanoea cmanua npu o 6 p ~ e e  O C H O ~ M  U pa3hiep~ c06pann~x 3y6vambix peeu 8 nonepernohi cevenuu, nOArOTOBneHa 
Texmmecm KOMETeTOM MCO/TK 72, TeKcmuflbnMe Mawumi. CeKpeTapaar KoToporo IJIseiisapcRar 
Accorpraum no C ~ a ~ ~ a p ~ m a q r n  (CHB). 

m p e m e  woro BOII~OIX n p a m o  K IIP~IHIITHH) IIpoema PeKoMeHnasm WCO Ns 1865, KoTopba B omx6pe 
1969 rOAâ 6b1n pâ3OUiâH Ha PaCCMOTpeHAe BCeM KOMATeTâM-%IeHaM Mco A ono6pea C HeKOTOPbIME H3MeH6 
mmai pewuomioro nopmxa cnenymwmm KOMffTeTaMw-%eHaMA: 
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IS0  Recommendation R 1865 
Recommandation IS0  R 1865 
P e K o M e H A a U a a  PIC0 P 1865 

January 1971 
Janvier 1971 

X H B a p b  1971 ï. 

TEXTILE MACHINERY 

TERMS 
FOR SERRATED BARS 

AND DIMENSIONS 

OF ASSEMBLED BARS 
FOR MECHANICAL 

WARP STOP MOTIONS 

OF THE CROSS-SECTION 

SCOPE 
This IS0  Recommendation gives the 
designations* of dimensions of serrated 
bars for mechanical warp stop motions. 
Values of the dimensions of the cross- 
section of assembled serrated bars are 
also given. 

1. SERRATED BARS WITH LO- 
CATING CUT-OUT PLACED BE- 
TWEEN END OF BAR AND 
SLOT FOR DRIVE 

1.1 Outer serrated fixed bar 

I overall length 
I ,  

I ,  

Is 

distance from end of bar to 
cut-out 
distance from end of bar to 
slot 
distance from end of bar to 
nearest edge of first serration 

h height 
h, depth of groove 
h, depth of cut-out 

h, distance from upper edge of 
bar to centre of slot 

h, depth of serration 

* In addition to terms in the official IS0 lan- 
guages, this I S 0  Recommendation includes 
(in an appendix) equivalent terms in the 
German language as well; these have been 
included for convenience at the request of 
ISOiTC 72 and have been checked by the 
Member Body for Germany for accuracy 
and equivalence in that language. The I S 0  
terms are, however, those given in this I S 0  
Recommendation in the official languages 
only, i.e. English, French and Russian. 

MATÉRIEL POUR 
L’INDUSTRIE TEXTILE 

TERMES POUR TRINGLES 

ET DIMENSIONS DE 
LA SECTION DES TRINGLES 

POUR CASSE-CHAI NES 

CRENELCES 

ASSEMBLEES 

MECANIQUES 

OBJET 
La présente Recommandation IS0 
donne les désignations* des dimen- 
sions des tringles crénelées des caçse- 
chaînes mécaniques. Elle donne 
également les valeurs des dimen- 
sions de la section transversale des 
tringles crénelées assemblées. 

TRINGLES CRÉNELÉES AVEC 

MENT PLACÉE ENTRE L’EX- 
TRÉMITÉ DE LA TRINGLE ET 
LA COULISSE 

ENCOCHE DE POSITIONNE- 

Tringle crénelée extérieure ûxe 

I longueur totale 
I, distance de l’extrémité de la 

tringle à l’encoche 
la distance de l’extrémité de la 

tringle à la coulisse 
I, distance de l’extrémité de la 

tringle au flanc le plus proche 
du premier cran 

h hauteur 
h, profondeur de la rainure 
ha profondeur de l’encoche 

h, distance de l’arête supérieure 
de la tringle au centre de la 
coulisse 

h4 profondeur du cran 

* En plus des termes donnés dans les 
langues officielles de I’ISO, la présente 
Recommandation I S 0  comprend (en 
appendice) également des termes équi- 
valents en allemand; ces termes ont été 
inclus, pour des raisons de commodité, 
a la demande du Comité Technique 
ISOiTC 72, et le Comité Membre de 
l’Allemagne en a assuré la vérification 
quant à leur exactitude et à leur équi- 
valence dans cette langue. Toutefois, les 
termes I S 0  sont ceux figurant dans la 
présente Recommandation I S 0  dans les 
trois langues officielles seulement, à savoir 
en anglais, en francais et en russe. 

TEKCTklJi bHbIE 
MAUIklHbI 

TEPMHHOJiOïH5l 
3YBYATbIX PEEK 

MEXAHHYECKOïO 

IIPM OBPbIBE OCHOBbl 
EI PA3MEPbI COBPAHHblX 

3Y6YATblX PEEK 
B IIOIIEPEYHOM 

CEYEHHH 

OCTAHOBA CTAHKA 

OEJiACTb IIPMMEHEHMX 
Hacroanraa PeKOMeHAaUUfi naer 
0603HareHUX * pa3MepOB 3y69arblx 
peeK A ~ X  MexaHmecKoro ocTaHoBa 
crama npu 06pbr~e ocHom, a raK- 

3y69arblx ~ C X K  B nonepewOM ce- 
Xe 3HaYeHUfl pa3MepoB CO6paHHbIX 

YeHHH. 

3YEYA’MdE PEfiICM C YCTA- 
HOBOYHbM BbIPE3OM, 
PACIIOJiOXCEHHbIM MEXCAY 
ICOHUOM PEfiICM M nA30M 
AJIH nPMBOAA 

o6maa nnma 
paccroame OT KoHqa pefiKu DO 

paccromue or KoHua p e h u  no 
nasa Ana npusona 
paccroaxue or KoHqa pebu 
no 6nuxakmero Kpaa nepBok 

yCTaHOBOYHOr0 BbIpe3a 

BnankiHbI 
BbICOTa 
r n y 6 u ~ a  nponomaoro na3a 
r n y 6 u ~ a  ycTaHoBoYHoro BbI- 

pesa 
paccronme OT BepxHero Kpaa 
p e Z t ~ ~  HO ueHrpa nasa Ann 
npireona 
rny6u~aBnanUHbI 

* KpoMe TCPMKHOB Ha o@Hsaanbmx 113bI- 
Kax MCO, naHnaR PeKoMennauan MCO 
BxnmqaeT (B npanoxenau) nns yn06- 
cma r a m e  ~ K B H B ~ ~ ~ H T H W ~  TepMnm.1 
Ha HeMeUKOM 113biKe; 3TB TepMEHbI 
BKïimSeHbl no npocb6e ~exHHYecKor0 
KOMHTeTa MCOITK 72, a KOMHTeT- 

B COOTBeTCTBHe AB 3TOM 113blKe. TeM 

TePMHHLd Ha TWX O@HUHanb>HblX 113bI- 

CKOM H PYCCKOM. 

’Inen ïepMaaiin npoeepan HX +omocTb 

He Menee, repMnHaMn IlCO nBnnmTcn 

Kax, TO ecTb Ha aHrnHücKoM, apa~uy3- 
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thickness 
width of groove 
width of cut-out 

pitch of serrations 
width of serration 

b 
b, 
C 

e 
e1 

distance between serrations e2 
length of slot f 
width of slot fi 

épaisseur 
largeur de la rainure 
largeur de l’encoche 

pas des crans 
largeur du cran 

distance entre crans 
longueur de la coulisse 
largeur de la coulisse 

b 
bi 
C 

e 
el 

f 
f i  

e2 

TOnUIUHa 
mupma npononworo na3a 

pesa 
mar 3y6u0~ 
iiiUpIiHa BnanMHbI Memny 3 ~ 6 -  
UaMH 
mapma 3y6ua 
nnma nasa nna npmona 
mupuHa nasa nna npmona 

IIiHPUHa yCTâHOBOïHOï0  Bbl- 

I -4 
FIG. 1 - Outer serrated fixed bar FIG. I -Tringle crénelée extérieure fixe 

@m. i - BHeuiHnrr 3Y6VaTaR Heno~nIc”an peha 

1.2 Inner serrated movable bar Tringle crénelée intérieure mobile 

overall length 
distance from end of bar to 
centre of drive hole 

distance from end of bar to 
nearest edge of first serra- 
tion 
height 
distance from lower edge of 
bar to centre of hole 

depth of serration 
thickness 
pitch of serrations 
width of serration 
distance between serrations 
diameter of drive hole 

longueur totale 
distance de l’extrémité de la 
tringle au centre du trou d’en- 
traînement 
distance de l’extrémité de la 
tringle au flanc le plus proche 
du premier cran 
hauteur 
distance de l’arête inférieure de 
la tringle au centre du trou 
d’entraînement 
profondeur du cran 
épaisseur 
pas des crans 
largeur du cran 
distance entre crans 
diamètre du trou d’entraîne- 
ment * --I+- 

BHJ’Tp3”HR 3y6.ia~an nOABHîKHaR 
peha 

1, paccronHne OT KoHua peüm 
no uempa oTBepcTna nnx 
npmona 

I, pacciomne OT KoHua petKu 
AO 6nsxatmero Kpaa nepBoii 

fa 06uiax AIIUHa 

BnanHHbI 
h5 BbICOTa 
h, paccromne OT HnmHero Kpan 

peku no ueHrpa oTBepcTnx 
Ann npmona 

h7 rny6naa BiIaAHHbI 
bz TOJIIIUIHa 
e, mar sy6uos 

e6 nrwpnea sy6ua 
e4 iiiHpliHa BnaAUHbl 

d nHaMeTp OTBepcTirrr ana npu- 
Bona 

f ,  ---4 
FIG. 2 - Inner serrated movable bar FIG. 2 - Tringle crénelée intérieure mobile 

‘€‘Hr. 2 - Biry~pe”n~ 3y6.ia1-a~ nommman p e h  
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I I  

1 
9 c 

1.3 Combination 
i traverse of inner serrated 

movable bar 
I overall length of outer ser- 

rated fixed bar 
i4 overall length of inner ser- 

rated movable bar 
f7 working width 
hs overall height 

Assemblage 
i 

I 

l 4  

I ,  largeur de travail 
ha hauteur totale 

course de la tringle Crénelée 
intérieure mobile 
longueur totale de la tringle 
crénelée extérieure fixe 
longueur totale de la tringle 
crénelée inférieure mobile 

2. SERRATED BARS WITH LO- 
CATING CUT-OUT PLACED BE- 
TWEEN SLOT FOR DRIVE 
AND FIRST SERRAïïON 

TRINGLES CrnNELgES AVEC 
ENCOCHE DE POSITIONNE- 
MENT PLACRE ENTRE LA 
COULISSE ET LE PREMIER 
CRAN 

3YEYATbIE PEm-ICII C YCTA- 
HOBOZIHbIM BbPE30M, 
PAClTOJIOXCEHHbiM MEXW 
m 3 0 M  AJIH IIPEJBOAA II 
riEPBbiM 3Y’liqOM 

2.1 Outer serrated k e d  bar 

overall length 
distance from end of bar to 
cut-out 

distance from end of bar to 
slot 
distance from end of bar to 
nearest edge of first serra- 
tion 
height 
depth of groove 
depth of cut-out 

distance from upper edge of 
bar to centre of slot 

depth of serration 
thickness 
width of groove 
width of cut-out or dia- 
meter of hole 
pitch of serrations 
width of serration 
distance between serrations 
length of slot 
width of slot 

Tringle crénelée extWiure fixe 

longueur totale 
distance de l’extrémité de la 
tringle à l’encoche 

distance de l’extrémité de la 
tringle à la coulisse 
distance de l’extrémité de la 
tringle au flanc le plus proche 
du premier cran 
hauteur 
profondeur de la rainure 
profondeur de l’encoche 

distance de l’arête supérieure 
de la tringle au centre de la 
coulisse 
profondeur du cran 
épaisseur 
largeur de la rainure 
largeur de l’encoche 

pas des crans 
largeur du cran 
distance entre crans 
longueur de la coulisse 
largeur de la coulisse 

06marr p,nma 
paccromae OT KoHqa pehu 

OTBepcTua 
paccrorwle OT KoHqa pehm 
AO nasa AJUI npmona 
paccrornrire OT Kowa peti~a 
AO 6mxaib11ero  parr nepsofl 

A0 yCTâiiOBO¶HOïO BbIpe3a Hw 

BiiâAKiibI 
BbICOTa 
r~1y6ma nponomaoro m a  

pesa 
paccroaHae OT BepxHero  parr 
peaKA AO uempa nasa ana 
npmona 

r n y 6 a ~ a  yCTaHOBO’iiiOï0 BbI- 

ïJIj‘6ima B n W b I  
ToJIQuHa 
mapma npoaomaoro nasa 

pesa MU WlaMeTp OTW~CTWR 
IUEpRAa yCTa€IOBO¶HOïO BbI- 

mar 3Y640B 
IlIHpHHa BIiaAUHbI 
m p m a  3y64a 
amma n a a  nna npmona 
-ma II- AJM   PU BOA^ 
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I d 

FIG. 4 - Outer serrated fixed bar FIG. 4 -Tringle crénelée extérieure fixe 
@m. 4 - BHeumsn 3y6.iamn HenomioKHaa peAm 

2.2 Inner serrated movable bar 

I, overall length 
I, distance from end of bar to 

centre of drive hole 

I ,  distance from end of bar to 
nearest edge of first serra- 
tion 

Is distance from end of bar to 
shoulder 

h, height overall 
h, distance from lower edge of 

bar to centre of drive hole 

h7 depth of serration 
h, height of bar at ends 

hlo height from bottom of bar 
to bottom of serrations 

b, thickness 
e, pitch of serrations 
e, width of serration 
e6 distance between serrations 
d diameter of drive hole 

Tringle crénelée intérieure mobile 

la longueur totale 
2, distance de l’extrémité de la 

tringle au centre du trou d’en- 
traînement 
distance de l’extrémité de la 
tringle au flanc le plus proche 
du premier cran 

I s  longueur de l’épaulement à 
l’extrémité de la tringle 

h, hauteur 
h, distance de l’arête inférieure de 

la tringle au centre du trou 
d’entraînement 

h, profondeur du cran 
ho hauteur de la tringle à ses 

extrémités 
hlo distance de l’arête inférieure de 

la tringle au fond des crans 
bs épaisseur 
e, pas des crans 
e4 largeur du cran 
e, distance entre crans 
d diamètre du trou d’entraîne- 

I, 

ment 

FIG. 5 - Inner serrated movable bar FIG. 5 - Tringle crénelée intérieure mobile 
@m. 5 - BiryTpeAHnn 3 y 6 ~ a ~ a n  nommima peihîa 
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2.3 Combination Assemblage COop~a 

i traverse of inner serrated 
movable bar 

1 overall length of outer ser- 
rated fixed bar 

I ,  overall length of inner ser- 
rated movable bar 

I, working width 
hs overall height 

i course de la tringle crénelée 
intérieure mobile 

I longueur totale de la tringle 
crénelée extérieure fixe 

l4 longueur totale de la tringle 
crénelée intérieure mobile 

I, largeur de travail 
ha hauteur totale 

- 
FIG. 6 - Combination FIG. 6 - Assemblage Qur. 6 - COOpiîa 

VIS D'ENTRA~NEMENT 
AVEC ÉCROU 

Vis d'entraînement 

d diamètre du filetage 
dl diamètre de la tête 
da diamètre du trou 
b longueur du filetage 
I 
I I  longueur totale 

longueur de la tige filetée 

I I I  

3. DRIVING BOLT WITH NUT 

3.1 Driving bolt 

d size of thread 
d, diameter of head 
de hole diameter 
b length of thread 
I length of shank 
I, overall length 

FIG. 7 - Driving bolt FIG. 7 - Vis d'entraînement @m. 7 - nprrso~~ofi  nameq 
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b, 

- 
b, 

4. 

1,25 f 0,05 
orioulunu 
1,s f O J  

0,s 0,05 

3.2 Nut Ecrou 

d3 thread diameter d3 diamètre du filetage 
rn collar length m longueur du col 
Iz overall length I, longueur totale 
s width across flats s largeur sur plats 
d4 outside diameter of collar d, diamètre extérieur du col 

FIG. 8 - Nut FIG. 8 - Ecrou 

CROSS-SECTIONAL DIMEN- 
SIONS OF ASSEMBLED SER- 
RATED BARS 

Dimensions are given in millimetres. 
(The decimal point is indicated by 
a comma.) 

Dimensions not shown are at the 
manufacturer's discretion. 

rama 

@m. 8 - 

DIMENSIONS DE LA SECTION PASMEPM COEiPAHHbIX 

GLES CRÉNELÉES ASSEM- E IIOnEPEWiOM CEYEHMll 
TRANSVERSALE DES TRIN- 3YPYATbIX PEEK 

BLÉES 

Les dimensions sont données en Pas~epbr naab1 B MunnuMerpax. 
millimètres. 

Les dimensions non spécifiées sont Henpocrasne~rme pashfepbr onpe- 
déterminées par le constructeur. AeJIRIoTCR KOHCTPYKTOPOM. 

3 

c 

i 

O I 4-0,1 

t/ :*O 
-0,5 

* Nominal / HOMHHanbHan L 
FIG. 9 - Cross-section of assembled serrated bars FIG. 9 - Section transversale des tringles crénelées assemblées 

@ur. 9 - Kionepernoe cewme 3y6Wt~blx peeK B chpe 
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APPENDIX - APPENDICE 

APPENDIX 

EQUIVALENT GERMAN DESIGNATIONS 

APPEMDICE 

DÉSIGNATIONS ALLEMANDES ÉQUIVALENTES 

IIPMJIOXEHME 

3KBklBAJIEHTHbIE HEMEUKklE 01603HAYEHkIII 

BEGRIFFE FUR ZAHNSCHTENEN UND ABMESSUNGEN DES QUERSCHNITTES DER 
ZUSAMMENGESTELLTEN SCHIENE FUR MECHANISCHE KETTFADENWACHTER 

1. ZAHNSCHIENEN MIT AUSSPARUNG FUR DIE BEFESTIGUNG AUSSERHALB DES SCHLITZES 
Fm DEN ANTRIEB 

1.1 AUSSere, gezahnte feststehende Schiene 

Lange 
Abstand Ende Schiene bis Anfang Aussparung für die Befestigung 
Abstand Ende Schiene bis Anfang Schlitz für den Antrieb 
Abstand Ende Schiene bis Anfang erste Zahnflanke 
Hohe 
Tiefe der Nut 
Tiefe der Aussparung für die Befestigung 
Abstand Oberkante Schiene bis Mitte Schlitz für den Antrieb 
Zahnhohe 
Dicke 
Breite der Nut 
Breite der Aussparung für die Befestigung 
Zahnteilung 
Zahnlücke 
Zahndicke 
Lange des Schlitzes für den Antrieb 
Breite des Schlitzes für den Antrieb 

1.2 Innere, gezahnte bewegiiche Schiene 

Lange 
Abstand Ende Schiene bis Mitte Loch für den Antrieb 
Abstand Ende Schiene bis Anfang erste Zahnflanke 
Hohe 
Abstand Unterkante Schiene bis Mitte Loch für den Antrieb 
Zahnhohe 
Dicke 
Zahnteilung 
Zahnlücke 
Zahndicke 
Durchmesser des Loches für den Antrieb 
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