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NACIONALNI UVOD

Standard SIST EN 29455-5 ((sl),de), Talila za mehko spajkanje - Preskusne metode - 5. del:
Preskus z bakrovim zrcalom (ISO 9455-5:1992), prva izdaja, 1998, ima status slovenskega
standarda in je z metodo platnice prevzet evropski standard EN 29455-5 (de), FluBmittel zum
Weichléten - Prifverfahren - Teil 5: Kupferspiegeltest (ISO 9455-5:1992), 1993-08-00.

NACIONALNI PREDGOVOR

Evropski standard EN 29455-5:1993 je pripravil tehni¢ni odbor Evropskega komiteja za
standardizacijo CEN/TC 121 Varjenje.

Odlocitev za prevzem tega standarda po metodi platnice je dne 1997-05-14 sprejel tehnicni
odbor USM/TC VAR Varjenje.

Ta slovenski standard je dne 1998-03-03 odobril direktor USM.
OPOMBI

- Povsod, kjer se v besedilu standarda uporablja izraz “evropski standard”, v
SIST EN 29455-5:1998 to pomeni “slovenski standard”.

- Nacionalni uvod in nacionalni predgovor nista sestavni del standarda.
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Po mnenju Ministrstva za informiranje Republike Slovenije z dne 18. februarja 1993, Stev. 23/96-92, spada ta publikacija med
proizvode informativne narave iz 13. toCke tarifne Stevilkke 3, za katere se placuje 5-odstotni prometni davek.
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EUROPAISCHE NORM _ EN 29455-5
EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE August 1993

OK 621.791.35.048:620.1:543.87

Deskriptoren: Weichiéten, LotfluBmittel, Prifungen, Kupferspiegeitest, Bestimmung, chemische Reaktivitat

Deutsche Fassung

FluBmittel zum Weichl&ten - Prifverfahren - Teil 5:
Kupferspiegeitest (1ISO 9455-5:1992)

Soft soldering fluxes - Test methods - Part S: Flux de \brasage tendre - Méthodes d'essai -
Copper mirror test (IS0 9455-5:1992) Partie /5t Essai au miroir de cuivre
(IS0 9455-5:1992)

Diese Europdische Norm wurde von CEN am 1993-08-02 angenommen. Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die
CEN/CENELEC-Geschidftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm
ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim
Zentralsekretariat oder bei Jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhiltlich.

Oie Europdischen Normen bestehen in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer

anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in die Landessprache gemacht
und dem Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offizielien Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die natiocnalen Normungsinstitute von Belgien, Ddnemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,

Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederiande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz,
Spanien und dem Vereinigten Konigreich.

CEN -

Europdisches Komitee fir Normung
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart,36 B-1050 Briissel

® 1993 Das Copyright ist den CEN-Mitgliedern vorbehalten
Ref. No. EN 29455-5:1993 D
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Vorwort

ISO 9455-5:1992 "FluRmittel zum Weichldten - Prifverfahren - Teil 5: Kupferspiegeltest” wurde
1991 zum Einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt.

Das Ergebnis des Einstufigen Annahmeverfahrens war positiv.

Diese Europaische Norm muR den Status einer nationalen Norm erhalten; entweder durch
Verdffentlichung eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Februar 1394, und
etwaige entgegenstehende nationale Normen mussen bis Februar 1994 zurlickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung, sind folgende Lander gehalten, diese
Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal,
Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Kénigreich.

Anerkennungsnotiz

Der Text der Internationalen Norm SO 9455-5:1992 wurde von CEN ohne jegliche Anderung als
Europaische Norm angenommen
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil von ISO 9455 legt ein qualitatives Verfahren fest, das die Aggfess1-
vitdt von FluBmitteln gegeniber Kupfer beschreibt. Dieses Yerfahren ist anwend-
bar fir alle FluBmittel des Typs 1 nach ISO 9454-1.

2 Normative Yerweisungen

Die folgende Norm enthdlt Festlegungen, die durch Bezugnahme zum Bestandtei!
dieser Internationalen Norm werden. Die angegebene Ausgabe ist die beim Erschei-
nen dieser Norm giiltige. Da Normen von Zeit zu Zeit Uberarbeitet werden, wird
dem Anwender dieser Norm empfohlen, immer auf die jeweils neueste Fassung der
zitierten Norm zuriickzugreifen. IEC- und ISO-Mitglieder haben Verzeichnisse der
jeweils gﬁ]t1ggn Ausgabe der Internationalen Norm.

ISO 9454-1:1990 Soft soldering fluxes - Classification and requirements -
~ Part 1: Classification, labelling and packaging

IS0 9455-1:1980  soft soldering fluxes - Test methods - Part 1: Determination
of non-volatile matter, gravimetric method

150 9455-2: Sbft soldering fluxes - Test methods - Part 2: Determination
of non-volatile matter, ebulliometric method

3 Prinzip

Bei FluBmittelproben, die.fest, oder pastds vonliegen und FluBmittel aus R&hren-
16tdrant, ist eine FluBmittelprifigsung herzustellen, die 25 % (m/m) Festkdrper
enthdlt. Bei flissigen FluBmittelproben ist die gleiche Konzentration der Flis-
sigkeit wie die der FluBmittelprifldsung zu verwenden. Die FluBmittelpriifigsung
wird dann im Hinblick auf-'inre Neigung, den Kupferfilm anzugreifen, der vorher
im Yakuum auf einer Glasplatte aufgetragen wurde, begutachtet (Kupferspiegel).
Eine Kollophon1um-Haer§sung wird als Referenz verwendet, die keine Abldsung des
Kupferspiegels bewirken solil., Die Aufgabe der Priifung ist es, die FluBmittelre-
aktionsfdhigkeit, verursacht durch freie Halogene in den Aktivatoren, zu beur-
teilen. _

ANMERKUNG 1: Das Yorhandensein von Aminen in FluBmittgln kann irrefiihrende
Ergebnisse hervorrufen. Das FluBmittel scheint die Prifung zu bestehen, die
F1u8m1ttelzusmnnensetzung ist aber in Wirklichkeit hdchst reaktiv.

4 Reagenzien

Yerwende nur Reagenzien von anerkannter analytischer Qualitdt und nur destil-
liertes oder defonisiertes wasser. '

4.1 Aceton

4.2 Propan-2-0l
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4.3 Entfettungsmittel, wie Z. B. zuldssige Chlorkohlenwasserstoffe oder wasser-
haltige nichtionisierende Reinigungsmittel.

4.4 Harz-Vergleichsldsung, 25 % (m/m), hergestellt durch Auflosen von 25 g
W-W Kollophonium in 75 g Propan-2-01 (4.2).

4.5 Ethylendiamidtetraessigsdure (EDTA), 5 % (m/m) L&sung.

5 Gerite
Ubliche Laborgerite im einzelnen sind folgende.

5.1 Temperatur-/Feuchtluftofen, mu8 in der Lage sein, eine Temderatur von
25 °C = 2 °C und eine relative Luftfeuchtigkeit von (50 £ 5) % aufrechtzuerhal-

ten.

5.2 Kupferspiegel

Reinige griindlich eine Anzahl von Prifplatten aus Glas mit den ungefdhren Abmes-
sungen 25 mm x 50 mm und entfette diese unter Verwendung von Entfettungsmitteln
(4.3) und trockne diese. Lege unter Vakuum Kupfer auf einer der Oberfldchensei-
ten der trockenen Priifplatten mit einer Dicke von (26 £ 5) nm. Dies entspricht
ungefdhr 2,3 x.10-5 g. Die Durchlassigkeit der Platte bei normaiem monochromati-
schen L1cht beil giner Wellenlidnge von 'SO00 nm muB zwischen 5 % und 15 % betra-

gen.

Kupfersp1egeltestp]atten mit diesen Anforderungen sind kauf11ch‘) erha1t11ch und
kénnen anstelle der herzustellenden Platten, verwendet werden.

Lagere die Kupferspiegel;unter trockenem:Stickstoff bis zur Verwendung.
5.3 Soxhlet-Extraktionsgerdt

6 Verfahren

6.1 'Vorbereitung der Flusmittelpriifigsung

6.1.1 Flissige FluBmittelproben

Yerwende fliissige FluBmittelproben bei voller Stdrke als F1uBm1ttelprﬁf165ung.'
6.1.2 Feste Flugmittelproben | |

6.1.2.1 Bereite durch Verdiinnen mit Propan-2-ol1 (4.2) (siehe auch 6.1.2.2) -eine
FluBmittelpriifidosung vor, die 25 % Massenanteile der festen FluBmittelprobe

enthalt.

?) Kupferspiegeltestplatten fiir dieses Priifverfahren kdnnen bestellt werden bei:
Evaporated Metals Films Corp, Ithaca, New York/USA.
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6.1.2.2 wWenn sich herausstellt, dag das FluBmittel nichtldslich in Propan-2-ol
ist, dann verwende ein anderes geeignetes wassermischbares LGsungsmittel und
gib die Einzelheiten dieses Ldsungsmittels im Prifbericht (siehe Abschnitt 8,
Punkt f) an. '

6.1.3 FluBmittel aus Réhrenldtdrant

6.1.3.1 Schneide eine Linge des FluBmittels aus RShrenlstdraht ab, so daB unge-
fahr 150 g gewogen werden und dichte die Enden durch Umknicken ab. Wische die
Oberfldche mit einem in Aceton getrdnkten Lappen (4.1) sauber. Gebe die Probe in
ein Becherglas, fiige ausreichend Wasser bis die Probe bedeckt ist hinzu und ko-
che diese 5 bis 6 Minuten. Entferne die Probe, spiile sie mit Aceton (4.1) ab und
lasse sie trocknen. ;-

Solange die Ldngsoberfliche vor Verunreinigungen geschiitzt wird, schneide die
Probe in Stiicke (max. 10 mm), verwende dabei eine Rasierklinge, um nicht. die
Schnittenden zu plissieren. Lege die abgeschnittenen Stiicke in eine Extraktions-
hilse eines sauberen Soxhlet-Extraktionsgerites (5.3) und extrahiere das Flus-
mittel mit Propan-2-01 (4.2) (siehe auch 6.1.2.2), bis das riickflieBende Konden-
sat klar ist.

6.1.3.2 Bestimme den nichtflichtigen Stoffanteil des Extraktes durch Anwendung
der Verfahren nach ISO 9455-1 oder ISO 9455-2. Zur Herstellung der FluBmittel-
prifldsung stelle den Inhalt durch Verdampfen oder durch Yerdiinnen mit
Propan-2-a1 (4.2) (siehe auch 6.1.2.2) auf 25 % Massenanteil ein.

6.2 VYorbereitung des Kupferspiegels fir die-Priifung

Wahle zwei Kupferspiegel (5.2) frei von Jeglicher sichtbaren Beschddigung aus.
Unmittelbar vor Beginn der Prifung in-6.3 werden die Kupferspiegel

zur Beseitigung-allerdKupferoxide in EDTA-LGsungsmittel (4.5) nicht ldnger
als 5 s getaucht. Spiile diese ‘Unmittalbar untar flieBendem Wasser und danach
in Aceton (4.1) ab und trockne mit warmer Luft. ,

6.3 Bestimmung

Lege zwei frisch gereinigte Kupferspiegel (6.2) auf eine saubere horizontale
Fldche, die Spiegeiseite nach oben. Platziere einen Tropfen (max. 0,05 ml) der
FluBmittelpriifigsung (6.1) auf einen Spiegel und in einem Abstand von ungefdhr
35 mm einen Tropfen (max. 0,05 mi) der Harz-Vergleichsldsung (4.4). Bei der
Ourchfihrung des Yorganges darf der Tropfer nicht den Kupferspiegel berijhren.

Wiederhole den Vorgang mit dem zweiten Kupferspiegel.

Lege die beiden Spiegel in horizontaler Position in den Temperatur-/Feuchtluft-
ofen (5.1) und lagere die Spiegel fiir 24 h bei (25 £ 2) °C und bei einer relati-
ven Luftfeuchtigkeit von (50 + 5) %. Entferne die Spiegel aus dem Ofen und wa-
sche die FluBmittelriickstinde mit Propan-2-0l (4.2) oder mit einem anzuwendenden
Losungsmittel aus 6.1 ab. Trockne die Spiege]l mit einem Warmluftstrahl.

Die Prifung der Kupferspiegel erfolgt gegen einen weiBen Hintergrund.

ANMERKUNG 2: Die Gegenwart von freien Halogenen im Aktivator der FluBmittel-
prifldsung ist das Ergebnis der partiellen oder kompletten Entfernung des
Kupferfilmes an der Stelle der Betropfung. Der Kupferspiegel bekommt eine
Zunehmend grdBere Transparenz durch die Zunahme der FluBmittelreaktivitdt.
Das Vorhandensein von Aminen in FluBmitteln kann irrefiihrende Ergebnisse
hervorrufen. _
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