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NACIONALNI UVOD

Standard SIST EN ISO 13919-1 ((sl),de), Varjenje - Zvarni spoji z elektronskim in laserskim zarkom -
Smernice za stopnje sprejemljivosti napak - 1. del: Jeklo (ISO 13919-1:1996), prva izdaja, 1998, ima
status slovenskega standarda in je z metodo platnice prevzet evropski standard EN ISO 13919-1 (de),
Schweifden - Elektronen- und Laserstrahl- Schweildverbindungen - Leitfaden fir Bewertungsgruppen
fur Unregelmafsigkeiten - Teil 1: Stahl (ISO 13919-1:1996), 1996-08-00.

NACIONALNI PREDGOVOR

Evropski standard EN 1SO 13919-1:1996 je pripravil tehni¢ni odbor Evropske organizacije za
standardizacijo CEN/TC 121 Varjenje.

Pripravo tega standarda sta CEN poverila Evropska komisija in Evropsko zdruzenje za prosto trgovino.
Ta evropski standard ustreza bistvenim zahtevam evropske direktive 97/23/EEC.

Odlocitev za prevzem tega standarda po metodi platnice je dne 1998-09-30 sprejel tehni¢ni odbor
USM/TC VAR Varjenje.

Ta slovenski standard je dne 1998-10-12 odobril direktor USM.
ZVEZE S STANDARDI

Sprevzemom tega evropskega standarda veljajo za omenjeni namen referenénih standardov vsi
navedeni standardi v izvirniku, razen standardov, ki smo jih Ze sprejeli v nacionalno standardizacijo:

SIST EN 25817:1996 ((sl)jde) Obloc¢ni,zvarni spojiina jekluw #Smernicevza stopnje sprejemljivosti
napak

SIST EN 26520:1995 ((sl),de) Klasifikacija" " in" “razlaga” “hapak pri talinem varjenju kovin
(ISO 6520:1982)

OPOMBI

- Povsod, kjer se v Dbesedilu standarda uporablja izraz “evropski standard”, v
SIST EN ISO 13919-1:1998 to pomeni “slovenski standard”.

- Nacionalni uvod in nacionalni predgovor nista sestavni del standarda.
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Po mnenju Ministrstva za informiranje Republike Slovenije z dne 18. februarja 1996, Stev. 23/96-92, spada ta publikacija med proizvode
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Deskriptoren:

Deutsche Fassung

SchweilRen - Elektronen- und
Laserstrahl-SchweiRverbindungen - Leitfaden far
Bewertungsgruppen fir UnregelmaBigkeiten - Teil

1: Stahl (ISO 13919-1:1996)

Ueldfng - Electrons and,laser beam, welded Soudage = ; Assemblages soudés par faisceau

joints - Guidance on| quality , levels, for d’électrons et par faisceau laser - Guide des
imperfections - Part 1: Steel niveaux de gqualité des défauts - Partie 1:
(IS0 13919-1:1996) Acier (ISO 13919-1:1996)

Diese Europdische Norm wurde von CEN am 1996-07-10 angenommen. Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die -
CEN/CENELEC-Geschédftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europdischen Norm
ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim
Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhdltlich.

Die Europdischen Normen bestehen in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Engljsch, Franzésisch). Eine Fassung in einer
anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in die Landessprache gemacht
und dem Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,

Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz,
Spanien und dem Vereinigten Kdénigreich.

CEN

Europdisches Komitee fir Normung
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart,36 B-1050 Bfﬁssel

© 1996 Das Copyright ist den CEN-Mitgliedern vorbehalten
Ref. No. EN ISO 13919-1:1996 D
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Vorwort

Der Text der EN ISO 13919-1:1996 wurde vom Technischen
Komitee CEN/TC 121 "Schweilfen", dessen Sekretariat vom DS
gehalten wird, in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee
ISO/TC 44 "Welding and allied processes" erarbeitet.

Diese Europédische Norm ist in zwei Teile gegliedert:

- Teil 1: Stahl; )
- Teil 2: Aluminium und seine schweilgeeigneten Legierungen.

Diese Europdische Norm muR den Status einer nationalen Norm
erhalten; entweder durch Verdffentlichung eines identischen Textes
oder durch Anerkennung bis Februar 1997, und etwaige
entgegenstehende nationale Normen mussen bis Februar 1997
zuriickgezogen werden.

- Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die
nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander gehalten, diese
Europédische Norm zu Gbernehmen: Belgien, Ddnemark, Deutschland,
Finnland, Frankreich; Griechenland, Irland,Island; Italien,
Luxemburg, Niederiande, Norwegen, Osterreich, Portugal,
Schweden, Schweiz; Spahien unddas V.éneinigte Kdnigreich.
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. Einleitung

Diese Européische norm sollte als Bezugsnorm bei der Erstellung von Anwendungsregeln und/oder Anwendungs-
normen dienen. Sie kann im Rahmen eines umfassenden Qualitatssystems zur Fertigung zufriedenstellender
Schweifdverbindungen angewendet werden. Die Norm legt drei Gruppen von Werten fir Abmessungen fest, aus
denen eine Auswahl fir eine bestimmte Anwendung getroffen werden kann. Die im Einzelfall erforderliche
Bewertungsgruppe solite der Anwendungsnorm entsprechend gewahit werden, oder aber vom verantwortlichen
Konstrukteur in Absprache mit dem Hersteller, dem Anwender und/oder anderen betroffenen Stellen bestimmt
werden. Die Bewerturigsgruppe ist vor Fertigungsbeginn, vorzugsweise im Angebots- und Bestellstadium,
festzulegen. in Sonderfillen kénnen Zusatzangaben erforderlich sein.

Die in dieser Norm gegebenen Bewertungsgruppen sind als verweisungsfihige Grunddaten gedacht und haben
keinen Bezug auf irgendeine spezifische Anwendung. Sie beziehen sich auf Schweiverbindungen und nicht auf
das gesamte Produkt oder Bauteil. Daher kénnen auch unterschiedliche Bewertungsgruppen fiir einzelne
Schweillverbindungen eines einzigen Produkts oder Bauteils verwendet werden.

Die Bewertungsgruppen sind in Tabelie 1 aufgefijhi't.

Tabelle 1: Bewertungsgruppen fiir UnregelmiRigkeiten

Kurzzeichen Bewertungsgruppe
D niedrig

C mittel

B hoch

Die drei Bewertungsgruppen sind willkirlich” mit D, C'und B benannt worden mit der Absicht, den Gberwiegen-
den Teil der praktischen Anwendungen abzudecken.

Wenn die Anforderungen an die SchweilBungen Uber die Bereiche der oben aufgefiihrten Bewertungsgruppen
hinausgehen (z. B. bei dynamischer Belastung), so kann nach dem Schweilvorgang eine (spanabhebende)
Bearbeitung oder Schleifen zur Beseitigung oberflachiicher UnregelméRigkeiten durchgefiihrt werden.

Im Normalfall ist anzunehmen, da fiir eine einzelne SchweiRnaht die Grenzwerte fir die UnregelmiRigkeiten
durch Festlegen einer Bewertungsgruppe bestimmt werden. Jedoch kann es, z. B. bei einigen Stahl- und
Gefugearten manchmal nétig sein, sowohl fir die Dauerbelastungen als auch bei Anforderungen an die
Lecksicherheit, die verschiedenen unterschiedlichen UnregeiméaRigkeiten in der gleichen Schweilverbindung
vorzuschreiben oder zusétzliche Anforderungen einzubeziehen.

Bei der Auswahl der Bewertungsgruppe fiir eine bestimmte Anwendung soliten die Konstruktionsgegebenheiten,
die nachfolgenden Verfahren (z. B. Oberflaichenbehandlung), die Beanspruchungsarten (z. B. statisch, dyna-
misch), die Betriebsbedingungen (z. B. Temperatur, Umgebung) und die Konsequenzen von UnregeimaRigkeiten
beachtet werden. Wirtschaftliche Faktoren sind ebenfalls wichtig und sollten nicht allein die Kosten fiir das
Schweilen, sondern auch fiir das Beaufsichtigen, Priifen und Ausbessern enthalten.

Obwohl diese Norm verschiedene Arten von UnregelméRigkeiten des Eiektronenstrahl- und Laserstrahischwei-
Rens enthéalt, brauchen nur solche bericksichtigt zu werden, die das jeweilige Verfahren oder die jeweilige
Anwendung betreffen.

Die UnregelmaRigkeiten werden in der GréRe ihres tatsichlichen Ausmalles angeflihrt, und ihr Nachweis sowie
ihre Bewertung kann die Verwendung einer oder mehrerer zerstérungsfreier Prifverfahren erforderlich machen.
Der Nachweis und die GréRBenbestimmung der Unregelmé&Rigkeiten sind abhéngig von den Prifverfahren und
dem Umfang der Priifung, wie sie in der Anwendungsnorm oder im Vertrag festgelegt sind.

Diese Norm umfaRt keine Einzelheiten iiber die zu empfehlenden Verfahren zum Nachweis und zur GréRen-
ordnung und benétigt deshalb Ergdnzungen durch Anforderungen an die Durchfiihrung, Uberwachung und
Prifung. Es sollte beachtet werden, daR zerstérungsfreie Prifverfahren nicht geeignet sein kénnen fir den
notwendigen Nachweis der Bestimmung, Kennzeichnung und GréRe von bestimmten UnregeimaBigkeiten nach

Tabelle 2.
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Obwohl diese Norm fir das Elektronen- und LaserstrahischweilRen von Materialdicken (Schmelzzonentiefen) ab
0,5 mm gilt, solite beachtet werden, daR die zulassige GréRe aller Arten von Unregelmé&Rigkeiten eine absolute,
obere Grenze hat. Die Anwendung dieser Norm fiir Materialdicken tiber 50 mm beim ElektronenstrahlschweiRen
bzw. Gber 12 mm beim Laserstrahlschweillen ergibt aus diesem Grund im aligemeinen eine gute, mdglicherweise
aber auch eine Gbersteigerte Sicherheitsdimensionierung. Dabei kénnen auch besondere Malnahmen, wie
Nahtnachbearbeitungen erforderlich werden, um die Anforderungen zum Beispiel an Nahtiberhdhung und
Randkerben zu erfullen. Es solite ferner beachtet werden, da® im Rahmen von Verfahrenspriifungen und anderen
Qualifikationen derartige Zusatzbearbeitungen gesondert zu beschreiben sind.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist eine Richtlinie zur Bewertung von UnregeimiRigkeiten bei elektronen- und laserstrahligeschweiR-
ten Verbindungen von Stahl. Es sind drei Bewertungsgruppen in der Form angegeben, daR sie fur den {ber-
wiegenden Teil aller Schweiungen anwendbar sind. Die Bewertungsgruppen beziehen sich auf die Fertigungs-
qualitdt und nicht auf die Gebrauchstauglichkeit der gefertigten Erzeugnisse.

Diese Norm ist anzuwenden fiir das Elektronen- und LaserstrahischweiRen von:

- unlegierten ur_ud legierten Stahien;
- allen Arten von Nahten, geschweif3t mit und ohne Zusatz;
— Materialdicken gleich oder grof3er 0,5 mm fiir das Elektronen- und LaserstrahischweiRen.

Wenn im geschweildten Erzeugnis entscheidende Abweichungen hinsichtlich der Nahtgeometrien und d.er in
dieser Norm beschriebenen Mafe bestehen, ist der Umfang abzuschétzen, in dem die Bedingungen dieser Norm
angewendet werden kénnen.

Metallurgische Aspekte, z. B. KorngréRe, Harte, sind in dieser Norm nicht berlicksichtigt.

2 Normative Verweisungen

Diese Européische Norm [enthélt ‘durch/datierte) oder undatierte! Verweizungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Steilen im Text zitiert und die
Eublikationen sind nachstehend aufgefiihrt. Beijstarren; Verweisunden gehéren spitere Anderungen oder:
Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Européischen Norm falls sie durch Anderung oder
Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug

genommenen Publikation.
EN 25817

de: LichtbogenschweiBverbindungen ‘an“Stahl - Richtlinie ifiir Bewertungsgruppen fiir UnregeimaRigkeiten (ISO 5817:1992)
en: Arc welded joints in steel - Guidance on quality levels for imperfections (ISO 5817:1992)

EN 26520
de: Einteilung und Erklarung fur UnregelméaBigkeiten beim Schmelzschweien von Metallen (ISO 6520:1982)
en: Classification of imperfections in metaliic fusion welds, with explanations (ISO 6520:1982)

3 Formelzeichen

Die folgenden Formelzeichen werden in Tabelle 2 verwendet:

AL Abstand zwischen zwei UnregelmaBligkeiten (Poren, Lunker)
b Schweifnahtbreite

d maximales MaR einer UnregelméaRigkeit (Pore, Lunker)

f Summe der Hohiraumprojektionsflachen

g Abstand von der Mittellinie eines T-StoRes

h GroRe einer UnregeiméaRigkeit {Hohe, Tiefe)

h,, h, Abweichung von der Schmelizzonentiefe
. Lange einer UnregelmaRigkeit (gemessen in jeder Richtung)

L zu bewertende Schweil3nahtlange (Schweilnahtpriifidnge)

Le Lange von Porenanhaufungen (beeinfluRte Schweildnahtldnge)
s Schmelzzonentiefe

Sy Schmeizzonentiefe am T-Stof

t Werkstlickdicke
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