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ICS 83.080.01 Vorgesehen als Ersatz fir EN ISO 13927:2003

Deutsche Fassung

Kunststoffe - Einfache Prufung der Warmefreisetzung unter
Anwendung eines kegelformigen Strahlungsheizkorpers und
einer Thermosaule als Detektor (ISO/FDIS 13927:2014)

Plastics - Simple heat release test using a conical radiant Plastiques - Essai simple pour la détermination du débit
heater and a thermopile detector (ISO/FDIS 13927:2014) calorifique au moyen d'un radiateur conique et d'une sonde
a thermopile (ISO/FDIS 13927:2014)

Dieser Europaische Norm-Entwurf wird den CEN-Mitgliedern zur parallelen formellen Abstimmung vorgelegt. Er wurde vom Technischen
Komitee CEN/TC 249 erstellt.
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der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu
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Vorwort

Dieses Dokument (FprEN ISO 13927:2014) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61 ,Plastics” in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 249 ,Kunststoffe erarbeitet, dessen Sekretariat vom
NBN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen formellen Abstimmung vorgelegt.

Die Verfahren, die fur die Erarbeitung dieses Dokuments angewendet werden und die fir dessen weitere
Pflege vorgesehen sind, sind in ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Besonders wird auf unterschiedliche
Annahmekriterien hingewiesen, die fiir die verschiedenen Arten von ISO-Dokumenten notwendig sind. Dieses
Dokument wurde nach den redaktionellen Regeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 (www.iso.org/directives)
entworfen.

Die in diesem Dokument angegebenen Herstellerbezeichnungen der Produkte dienen nur zur Unterrichtung
der Anwender dieser Norm und bedeuten keine Anerkennung der genannten Produkte.

Dieses Dokument wird EN ISO 13927:2003 ersetzen.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/FDIS 13927:2014 wurde vom CEN als FprEN ISO 13927:2014 ohne irgendeine
Abanderung genehmigt.


http://www.iso.org/directives
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Einleitung

Feuer ist eine komplexe Erscheinung; Entwicklung und Wirkungen des Feuers hangen von einer Anzahl
miteinander verknupfter Faktoren ab. Das Verhalten von Materialien und Produkten hangt von den Merkmalen
des Feuers, den Anwendungsverfahren der Materialien und der Umgebung ab, in der Materialien und
Produkte dem Feuer ausgesetzt werden (siehe auch 1ISO 13943).

Die z. B. in dieser Internationalen Norm festgelegte Prifung stellt lediglich einen speziellen Aspekt einer
moglichen Brandsituation, fiir die eine Strahlungswarmequelle typisch ist, vereinfacht dar; eine Priifung dieser
Art kann allein keine unmittelbaren Richtlinien fiir Verhalten oder Sicherheit in einem Brandfall geben. Sie
kann jedoch zu Vergleichszwecken oder zum Nachweis einer bestimmten Verhaltensqualitat (hier:
Warmefreisetzung aus Verbundstoffen oder vorgefertigten Teilen) herangezogen werden, die einen Bezug
zum allgemeinen Brandverhalten hat. Eine weitergehende Bedeutung ist den Ergebnissen dieser Prifung
nicht beizumessen.

Alle Anwender dieser Priufung werden auf den Warnvermerk hingewiesen, der dem Abschnitt 10 vorangestellt
ist.
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1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt ein Verfahren fest, das im Rahmen der Produktionskontrolle oder der
Produktentwicklung zur Beurteilung der Warmefreisetzungsrate von im Wesentlichen ebenen Produkten
geeignet ist, die in horizontaler Ausrichtung kontrollierten Stufen einer Erhitzung durch Strahlung unter
Anwendung einer externen Zundvorrichtung ausgesetzt werden. Bei dieser Prifung wird die
Waérmefreisetzungsrate mit Hilfe einer Thermosaule bestimmt und nicht Uber den Sauerstoffverbrauch, der bei
genauer arbeitenden Verfahren ausgewertet wird. Bei dieser Prifung wird auch die Zeit gemessen, bis eine
Entziindung (andauerndes Brennen mit Flamme) erfolgt. Der Massenverlust des Probekoérpers kann
wahlweise bestimmt werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieBlich aller Anderungen).

ISO 291, Plastics — Standard atmospheres for conditioning and testing

ISO 13943, Fire safety — Vocabulary

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 13943 und die folgenden Begriffe.

31
im Wesentlichen ebene Oberflache
Oberflache, deren Ebenheitsabweichungen + 1 mm nicht Gberschreiten

3.2
Entziindung
Einleiten des andauernden Brennens mit Flamme, das in 3.7 definiert wird

3.3

Material

einzelner Stoff oder Stoffgemisch aus gleichmaRig verteilten Bestandteilen, z. B. Metall, Stein, Holz, Beton,
Mineralfaser oder Polymer

34

Ausrichtung

Ebene, in der die beanspruchte Flache des Probekdérpers wahrend der Priifung angeordnet wird, entweder
vertikal oder horizontal mit nach oben zeigender Vorderseite

3.5
Produkt
Material, Verbundstoff oder vorgefertigte Teile, Uber die Informationen verlangt werden

3.6

Probekorper

reprasentatives Stlick des zu prifenden Produkts, das zusammen mit seiner Unterlage oder nach einer
Vorbehandlung zu prifen ist

Anmerkung 1 zum Begriff Im Probekérper darf ein Luftspalt vorhanden sein.



