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ICS 83.140.40; 25.160.30 Ersatz fir EN 559:2003

Deutsche Fassung

Gasschweildgerate - Gummischlauche fur Schweilden,
Schneiden und verwandte Prozesse (ISO 3821:2008)

Gas welding equipment - Rubber hoses for welding, cutting Matériel de soudage aux gaz - Tuyaux souples en
and allied processes (ISO 3821:2008) caoutchouc pour le soudage, le coupage et les techniques
connexes (ISO 3821:2008)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 21.Februar 2010 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzen Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Européische Norm besteht in,drei offizigllen Fasstungen (Deutseh, Englisch,'Franzdsiseh). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigenerVerantwortung durch Ubersetzung in‘seine‘Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen:

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen,
Portugal, Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien,’Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten
Kénigreich und Zypern.
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Vorwort

Der Text von ISO 3821:2008 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied processes” der
Internationalen Organisation fir Normung (ISO) erarbeitet und als EN ISO 3821:2010 durch das Technische
Komitee CEN/TC 121 ,Schweil’en“ Gbernommen, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2010, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis September 2010 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 559:2003.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg,
Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei,
Slowenien, Spanien, Tschechische Republik,;Ungarn; Vereinigtes Konigreich, und Zypern.

Anerkénnungsnotiz

Der Text von ISO 3821:2008 wurde vom CEN als EN ISO 3821:2010 ohne irgendeine Abanderung genehmigt.
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1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt Anforderungen fir Gummischlduche (einschlieRlich Doppelschlduchen) fur
Schweillen, Schneiden und verwandte Prozesse fest.

Diese Internationale Norm gilt fir Gummischlduche normaler Klasse bis zu 2 MPa (20 bar) und fur

Gummischlauche leichter Klasse [beschrankt auf Schlauche fir einen héchsten Betriebsdruck von bis zu
1 MPa (10 bar) und mit einer Nennweite von kleiner oder gleich 6,3 mm].

Diese Internationale Norm gilt fir Schlduche, die im Temperaturbereich von -20 °C bis +60 °C eingesetzt
werden bei:

— Gasschweifden und Schneiden;
— Lichtbogenschweil’en unter dem Schutz eines inerten oder aktiven Gases;
— verwandte Prozesse zum Schweif3en und Schneiden, insbesondere Warmen, Hartléten und Spritzen.

Diese Internationale Norm gilt weder fur thermoplastische Schlauche, noch fur Schlduche, die fur Hochdruck-
acetylen [mehr als 0,15 MPa (> 1,5 bar)] verwendet werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente.Sind«fiir' die"Anwendung dieses”Dokuments. erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokdmentsi(einschlieRlichfallen Anderungen).

ISO 37, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of tensile stress-strain properties

ISO 188, Rubber, vulcanized'orthermoplastic*~"Accelerated ageing ‘and heat resistance tests

ISO 1307:2006, Rubber and plastics hoses — Hose sizes, minimum and maximum inside diameters, and
tolerances on cut-to-length hoses

ISO 1402, Rubber and plastics hoses and hose assemblies — Hydrostatic testing

ISO 1746, Rubber or plastics hoses and tubing — Bending tests

ISO 1817, Rubber, vulcanized — Determination of the effect of liquids

ISO 4080, Rubber and plastics hoses and hose assemblies — Determination of permeability to gas

ISO 4671, Rubber and plastics hoses and hose assemblies — Methods of measurement of the dimensions of
hoses and the lengths of hose assemblies

ISO 4672:1997, Rubber and plastics hoses — Sub-ambient temperature flexibility tests
ISO 7326:2006, Rubber and plastics hoses — Assessment of ozone resistance under static conditions

ISO 8033:2006, Rubber and plastics hoses — Determination of adhesion between components
ISO 8330, Rubber and plastics hoses and hose assemblies — Vocabulary

ISO 11114-3, Transportable gas cylinders — Compatibility of cylinder and valve materials with gas
contents — Part 3: Autogenous ignition test in oxygen atmosphere

ISO 23529, Rubber — General procedures for preparing and conditioning test pieces for physical test
methods
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3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach 1ISO 8330 und die folgenden Begriffe.
31

Doppelschlauche

zwei Gummischlauche, die ldngs miteinander verbunden sind

3.2

Allbrenngasschlauche

Schlauche fiir alle Brenngase mit Ausnahme derjenigen, die mit Flussmittel versetzt werden
ANMERKUNG  Brenngase sind in Tabelle 4 gelistet.

3.3

Fluxschlduche
Schlauch zur Verwendung von Brenngasen mit einem Flussmittel

4 Abkurzungen fur Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokumentes gelten die folgenden Abkirzungen:
— LPG Flissiggas (en: liquefied petroleum gases);

— MPS Methylacetylen=Propadien-Gemische.

5 Anwendung

Schlauche diurfen nur'flr die  entsprechende ‘Gasart verwendet ‘werden, flr die sie gekennzeichnet sind
(siehe 10.2).

6 Schlauchbezeichnung

Die Schlauche nach dieser Internationalen Norm sind mit folgenden Bezeichnungen zu versehen:
a) Nennweite, siche Tabelle 1;

b) leichte oder normale Klasse (druckabhangig), siehe Tabelle 3;

c) Farbe und Kennzeichnung (Gasart), siehe Tabelle 4.

BEISPIEL 1 6,3 mm, leichte Klasse.

BEISPIEL 2 10 mm, normale Klasse.

BEISPIEL 3 6,3 mm, leichte Klasse, FLUX.
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7 Werkstoffe
7.1 Aufbau

7.1.1 Allgemeines

Die Schlduche missen bestehen aus:

a) einer Innenschicht aus Gummi mit einer Mindestdicke von 1,5 mm;
b) einer Verstarkungslage, aufgebracht mit jeder geeigneten Technik;

c) einer Aufienschicht aus Gummi mit einer Mindestdicke von 1,0 mm.

7.1.2 Fluxschlauche
Die Fluxschlauche missen bestehen aus:

a) einer Innenschicht aus Gummi mit einer zusatzlichen inneren Kunststoffschicht bei einer Gesamtdicke
von mindestens 1,5 mm; die innere Kunststoffschicht darf hochstens eine Dicke von 0,5 mm aufweisen;

b) einer Verstarkungslage, aufgebracht mit jeder geeigneten Technik;

c) einer Aufienschicht aus Gummi mit einer Mindestdicke von 1,0 mm.

7.1.3 Doppelschlauche
Jeder der fur die Herstellung von Doppelschlauchen verwendeten Schlauche muss dem Aufbau nach 7.1.1
oder 7.1.2 entsprechen. Die beiden Schlauchesmiissenswahrend ides Extrusions- und/oder Vulkanisations-

prozesses langs miteinanderiverbunden: werden. | Zur:-Anbringungdvon ;Anschlussstiicken muss es mdglich
sein, die Schlduche ohne Beschadigung voneinander zutrennen. Siehe(9.8.7.

7.2 Herstellung

Die Innen- und Aufienschicht muss von gleichmafiger Dicke und frei von Einschlissen, Porositat und
anderen Schaden sein.

8 MaRe und Toleranzen

8.1 Innendurchmesser

Die Innendurchmesser der Schlauche missen mit den in Tabelle 1 angegebenen Mallen und Toleranzen
Ubereinstimmen.
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Tabelle 1 — Nennweite, Innendurchmesser, Toleranzen und Konzentrizitat

) Innendurchmesser Toleranz Maximale Konzentrizitat
Nennweite
mm mm mm
4 4
4,8 4,8
5 5 +0,40
6,3 6,3
7,1 71
1
8 8
9,5 9,5 + 0,50
10 10
12,5 12,5
16 16
+ 0,60
20 20
25 25 1,25
32 32 +1,0
40 40
+1,25 1,50
50 50
ANMERKUNG 1 Die Toleranzen und Nennweiten (ausschlieBlich Nennweite 20 mm) stimmen nicht Gberein mit
ISO 1307:2006, Tabelle 1.
ANMERKUNG 2 Zwischenwerte sollten entsprechend der Reihe R20 gewahlt werden, mit den in ISO 3 angegebenen
Toleranzen fir die nachsthéhere Nennweite.

8.2 Konzentrizitit (Gesamtmesswert)

Die Konzentrizitat der Schlauche, gemessen nach ISO 4671, muss den in Tabelle 1 angegebenen Werten
entsprechen.

8.3 Schnittlangen und Toleranzen

Die Toleranzen fir Schnittlangen missen ISO 1307 entsprechen.

9 Anforderungen und Prufungen

9.1 Allgemeines

Eine Aufstellung der Prifungen mit der jeweils notwendigen Zahl von Prifmustern ist in Anhang D zu finden.
9.2 Grundanforderungen

9.2.1 Zugfestigkeit und ReiBdehnung

Die Messungen sind an Prifstiicken durchzufihren, die aus den Schlduchen herausgeschnitten werden. Die
fur die Innen- und Aufenschicht verwendeten Werkstoffe missen mindestens die Werte aus Tabelle 2 fur
Zugfestigkeit und Reildehnung aufweisen, wenn sie nach 1ISO 37 gepruft werden.
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Tabelle 2 — Zugfestigkeit und ReiBdehnung

. Zugfestigkeit ReiRdehnung
KenngrofRe
MPa %
Innenschicht 5 200
AuRenschicht 7 250
innere Kunststoffschicht 5 120

9.2.2 Beschleunigte Alterung
Die Messungen sind an Prifstlicken durchzufiihren, die aus den Schlauchen herausgeschnitten werden.
Nach 7-tagiger Alterung bei einer Temperatur von 70 °C (im Trockenofen) nach I1SO 188 dirfen die

Zugfestigkeit und die ReiRdehnung der Innen- bzw. Auenschicht nicht mehr als 25 % bei der Zugfestigkeit
und 50 % bei der Reildehnung von den urspriinglichen Werten abweichen.

9.2.3 Haftung

Unter Verwendung der Prufstlicke Typ 2 oder Typ 4 nach 1ISO 8033:2006 muss die Haftung zwischen Aul3en-
und Innenschicht mindestens 1,5 kN/m betragen. Fir Fluxschlauche, siehe 9.3.4. Bei Fluxschlauchen ist vor
der Prifung die innere Kunststoffschicht zu entfernen.

9.2.4 Festigkeitsanforderungen

Die Schlauche mussen bei der Prifung bel Umgebungstemperatur'nach ISO 1402 die Anforderungen nach
Tabelle 3 erfillen.

Tabelle'3 — Festigkeitsanforderungen

. Leichte Klasse Normale Klasse
KenngroBe ) .
(Nennweite < 6,3) (alle Nennweiten)
hoéchster Betriebsdruck 1 MPa (10 bar) 2 MPa (20 bar)
Prifdruck 2 MPa (20 bar) 4 MPa (40 bar)
Mindestberstdruck 3 MPa (30 bar) 6 MPa (60 bar)
Langenanderung bei hdchstem L5
Betriebsdruck =0
Durchmesseranderung bei +10 %
héchstem Betriebsdruck -

9.2.5 Biegsamkeit, Allgemeines

In Ubereinstimmung mit ISO 1746 bei Umgebungstemperatur nach 1SO 23529, unter Verwendung eines
Biegeradius, D, von 10d;, wobei d; der Innendurchmesser ist (mindestens jedoch 80 mm), darf der Ver-

formungskoeffizient, K, nicht kleiner als 0,8 sein. Es darf kein Knick im gekrimmten Bereich des Schlauches
auftreten.
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9.2.6 Biegsamkeit bei Tieftemperaturen
In Ubereinstimmung mit ISO 4672:1997, Verfahren B, bei (-25 + 3) °C, unter Verwendung eines D, von 104,

(mindestens jedoch 80 mm), darf der Schlauch keine Anzeichen von Undichtigkeiten aufweisen, wenn er dem
Prifdruck nach Tabelle 3 (bei Umgebungstemperatur) ausgesetzt wird.

9.2.7 Bestindigkeit gegen gliihende Partikel und heie Oberflachen

Die AuRenschicht des Schlauches muss ausreichend widerstandsfahig gegen glihende Partikel und heil3e
Oberflachen sein. Um diese Anforderung zu erflllen, muss das Prifstick fir mindestens 60 s den in
Anhang C angegebenen Prifbedingungen widerstehen, ohne dass eine Leckage auftritt.

Wenn die erste Priifung misslingt, missen die folgenden zwei Prifungen erfolgreich sein.

9.2.8 Ozonbestandigkeit

Schlauche bis zu einem Innendurchmesser von 25 mm sind nach ISO 7326:2006, Verfahren 1, bei einem D
nach 9.2.5 zu priufen. Schlduche mit einem Innendurchmesser von mehr als 25 mm sind nach 1ISO 7326:2006,
Verfahren 3 zu prufen. Bei beiden Prifverfahren darf an der Aul3enschicht bei 2facher Vergréflierung keine
Rissbildung erkennbar sein.

9.3 Besondere Anforderungen

9.3.1 Anforderungen.an.die Ziindfahigkeit.von Sauerstoffschldauchen
Die Prifungen der Ziindfahigkeit sind entweder nach 1SQO 11114-3 oder Anhang A durchzufiihren.

Wenn nach I1SO 11114-3 geprift wird, muss der Anfangsdruck 2 MPa (20 bar) (bei Umgebungstemperatur)
und die Selbstentziindungstemperatur mehrlals!150 °C betragen.

Wenn nach dem in Anhang A beschriebenem/Merfahrenzgepriift wird, durfen sich drei Muster der Innen-
schicht in der Prufvorrichtung bei einer konstanten Temperatur von 360 °C bis 365 °C 2 min lang nicht
entzinden.

Wenn sich mehr als ein Prufmuster in weniger als 2 min entzindet, hat der Schlauch die Prifung nicht
bestanden. Wenn sich nur ein Muster in weniger als 2 min entzindet, sind drei weitere Muster vorzubereiten
und zu prifen. Wenn sich eines dieser drei Muster in dieser zweiten Serie in weniger als 2 min entziindet, hat
der Schlauch die Prifung nicht bestanden.

9.3.2 Bestindigkeit gegen Aceton und Dimethylformamid (DMF)

Eine Probe der Innenschicht darf bei 70-stindiger Lagerung in Aceton oder Dimethylformamid bei Raum-
temperatur nach ISO 23529 nicht mehr als 8 % an Masse zunehmen, berechnet nach ISO 1817.

9.3.3 Bestandigkeit gegen n-Pentan

Wenn eine Probe der Innenschicht nach der in Anhang B beschriebenen Methode geprift wird, darf die
n-Pentan-Absorption nicht mehr als 15 % und die n-Pentan-extrahierfahige Substanz nicht mehr als 10 %
betragen.
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