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Предисловие 

Международная организация по стандартизации (ISO) является всемирной федерацией национальных 
организаций по стандартизации (комитетов-членов ISO). Разработка международных стандартов 
обычно осуществляется техническими комитетами ISO. Каждый комитет-член, заинтересованный в 
деятельности, для которой был создан технический комитет, имеет право быть представленным в этом 
комитете. Международные правительственные и неправительственные организации, имеющие связи с 
ISO, также принимают участие в работах. ISO работает в тесном сотрудничестве с Международной 
электротехнической комиссией (IEC) по всем вопросам стандартизации в области электротехники. 

Международные стандарты разрабатываются в соответствии с правилами, установленными в 
Директивах ISO/IEC, Часть 2. 

Основная задача технических комитетов состоит в подготовке международных стандартов. Проекты 
международных стандартов, одобренные техническими комитетами, рассылаются комитетам-членам 
на голосование. Их опубликование в качестве международных стандартов требует одобрения, по 
меньшей мере, 75 % комитетов-членов, принимающих участие в голосовании. 

Следует иметь в виду, что некоторые элементы этого документа могут быть объектом патентных прав. 
ISO не должен нести ответственность за идентификацию какого-либо одного или всех патентных прав. 

Международный стандарт ISO 18084 подготовлен Техническими комитетами ISO/ТC 29, Ручной 
инструмент, Подкомитетом SC8, Инструменты для прессования и формовки. 
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Оснастка для прессования таблеток. Пуансоны и матрицы 

1 Область применения 

Настоящий международный стандарт устанавливает основные размеры, допуски и характеристики 
пуансонов и матриц для таблеток всех видов. 

Настоящий международный стандарт рассматривает вопросы взаимозаменяемости пуансонов для 
прессования на различных таблетировочных машинах разных производителей. 

2 Нормативные ссылки 

Следующие ссылочные нормативные документы являются обязательными для применения 
настоящего документа. Для жестких ссылок применяется только цитируемое издание документа. Для 
плавающих ссылок необходимо использовать самое последнее издание нормативного ссылочного 
документа (включая любые изменения). 

ISO 2768-1:1989, Допуски общие. Часть 1. Допуски на линейные и угловые размеры без указания 
допусков на отдельные размеры 

3 Номенклатура 

См. Рисунки 1 и 2. 
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Обозначение 

Рисунок 1 — Терминология для пуансона и матрицы 

1 верхний пуансон 
2 нижний пуансон 
3 матрица 
4 шпонка 
5 направляющая ленточка 
6 шток (от наконечника к полному 

барабану) 
7 фаска от барабана к штоку 
8 глубина чаши 
9 передняя поверхность 

наконечника 
10 неоднородная ленточка 
11 торец 
12 отверстие 

13 канавка на матрице 
14 защитный радиус 
15 фаска или радиус 
16 наружный диаметр 
17 прямая часть наконечника 
18 занижение диаметра 

(затылок) 
19 радиус от барабана к штоку 
20 рабочая длина 
21 общая длина 

22 барабан 

23 рабочая длина 

24 радиус от барабана к шейке 

25 радиус от шейки к головке 
26 внутренний угол головки 
27 шейка 
28 головка 
29 наружный диаметр головки 
30 внешний угол головки 
31 плоскость головки 
32 угол поворота шпонки 
33 положение торцовой шпонки 

верхнего пуансона 
34 диаметр барабана 
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Обозначение 

1 пуансон 

2 общая длина 

3 рабочая длина 

4 глубина чаши 

5 реальный радиус 

6 номинальный радиус 

7 ленточка 

8 половина диаметра или 
 радиус 

Рисунок 2 — Терминология для ленточки 

4 Размеры и допуски 

4.1 Пуансоны 

4.1.1 Верхние пуансоны 

4.1.1.1 Верхние пуансоны без шпонки 

См. Рисунок 3, Таблицу 1 и Приложение А на деталировку головки пуансона. 

4.1.1.2 Верхние пуансоны со шпонкой 

См. Рисунок 4, Таблицу 1 и Приложение А на деталировку головки пуансона. 
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Размеры в миллиметрах, 
шероховатость поверхности в микронах 

Общий допуск: ISO 2768-m  

 
Обозначение 
1 место чаши для порошка. 
a Значения D, R и (133,6 – f) ± 0,01 определяются пользователем. 
b Внешний вид закругления чаши, а также и ленточки должны соответствовать полированному 

зеркалу  (т.е.0,025 мкм ≤Ra≤ 0,10 мкм). 
c Ленточка (см. Рисунок 2, пункт 7) меняется в зависимости от D и размеров таблетки и должна быть 

равна: 
 - 0,05 для D < 5 
 - 0,1 для 5 ≤ D <20 
 - 0,2 для D ≥ 20. 
d Для профильных инструментов допуск на все размеры наконечника должен соответствовать f7, 

установленному на самый большой размер. 
e Значения L устанавливаются по договоренности между изготовителем и пользователем. 
f x -устанавливают по договоренности между изготовителем и пользователем. 

Рисунок 3 — Верхние пуансоны без шпонки 
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Размеры в миллиметрах, 
шероховатость поверхности в микронах 

Общий допуск: ISO 2768-m 

 
Обозначение 
1 место чаши для порошка 
a Значения D, R и (133,6 – f) ± 0,01 определяются пользователем. 
b Внешний вид закругления чаши, а также и ленточки должны соответствовать полированному 

зеркалу  (т.е.0,025 мкм ≤Ra≤ 0,10 мкм). 
c Ленточка (см. Рисунок 2, пункт 7) меняется в зависимости от D и размеров таблетки и должна быть 

равна: 
 - 0,05 для D < 5 
 - 0,1 для 5 ≤ D <20 
 - 0,2 для D ≥ 20. 
d Для профильных инструментов допуск на все размеры наконечника должен соответствовать f7, 

установленному на самый большой размер. 
e Значения L устанавливаются по договоренности между изготовителем и пользователем. 
f x -устанавливают по договоренности между изготовителем и пользователем. 

Рисунок 4 — Верхние пуансоны со шпонкой 
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Таблица 1 — Размеры верхних пуансонов 
        Размеры в миллиметрах 

D1 D2 D3 D4 L1 

h6 0
0,1−  0

0,1−  ± 0,2 0
0,2−  

19 15,8 25,27 9,6 20,7 

25,35 22 31,6 16 27 

4.1.2 Нижние пуансоны 

4.1.2.1 Нижние пуансоны без шпонки 

См. Рисунок 5, Таблицу 2 и Приложение А на деталировку головки пуансона 
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