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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux
comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en
liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission
électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 3.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur publication
comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments de la présente Norme internationale peuvent faire
I'objet de droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de
ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 12256 a éte élaboree "par. le comitedtechnique ISO/TC 20, Aéronautique/ et espace, sous-comité SC 4,
Eléments de fixation pour constructions aerospatiales.
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NORME INTERNATIONALE I1ISO 12256:2002(F)

Aéronautique et espace — Empreintes cruciformes, avec saillies
antidérapantes — Série métrique

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale spécifie les dimensions des empreintes cruciformes, avec saillies
antidérapantes, métriques, utilisées sur les vis métriques de diametre nominal de filetage de 3 mm a 20 mm.

Les embouts de tournevis et les calibres de controle a utiliser pour ces empreintes sont définis dans I''SO 14280 et
SO 14281.

2 Références normatives

Les documents normatifs suivants contiennent des dispositions qui, par suite de la référence qui y est faite,
constituent des dispositions valables pour la présente Norme internationale. Pour les références datées, les
amendements ultérieurs ou les révisions de ces publications ne s'appliquent pas. Toutefois, les parties prenantes
aux accords fondés sur la présente Norme internationale sont invitées a rechercher la possibilité d'appliquer les
éditions les plus récentes des-documentsynormatifs, indigués, ci-aprés: -Pour lesyréférences non datées, la derniere
édition du document normatif'en référence s'applique. Lessmembres de'I'ISO’et de la CEIl possedent le registre des
Normes internationales en vigueur.

ISO 3202:1997, Aéronautique et espace — Vis a téte cylindrique, a empreinte cruciforme déportée, avec ou sans
saillies antidérapantes, filetées jusqu'a proximité de. la téte, a filetage MJ, en matériau métallique, revétues ou non
revétues, des classes de résistance inférieures ou égales a 1. 100 MPa — Dimensions

ISO 5856:1991, Aéronautique et espace — Vs a-téte fraisée 100 normale, a empreinte cruciforme déportée avec
saillies antidérapantes, avec tige normale et filetage MJ court ou de longueur moyenne, en matériau métallique,
revétues ou non revétues, des classes de résistance inférieures ou égales a 1 100 MPa — Dimensions

ISO 7913:1994, Aéronautique et espace — Vis métriques — Tolérances de forme et de position

ISO 13921:1996, Aéronautique et espace — Vis a téte fraisée 100° réduite, a empreinte cruciforme déportée, avec
ou sans saillies antidérapantes, a tige normale et filetage MJ court ou de longueur moyenne, en matériau
métallique, revétues ou non revétues, des classes de résistance inférieures ou égales a 1 100 MPa — Dimensions

3 Configuration et dimensions
Voir Figures 1, 2, 3 et 4 et Tableaux 1, 2, 3 et 4.
Les dimensions et les tolérances sont exprimées en millimétres.

La représentation de la tolérance de localisation est en conformité avec I''SO 1101.

4 Désignation

L'entrainement doit étre désigné de la fagon suivante:

ISO 12256-R4L

Norme d'entrainement
Code entrainement (voir Tableaux 1, 2, 3 et 4)
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Les valeurs des paramétres pour les tétes spécifiées figurent dans les Tableaux 2, 3 et 4.

A

Cette tolérance de localisation s'applique a toutes les configurations de téte.

Comme défini dans I'ISO 7913.

Figure 1 — Configuration — Entrainement

© 1SO 2002 - Tous droits réservés
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a8  Pénétration du calibre

Figure 2 — Configuration — Entrainement dans une téte fraisée 100° normale

Tableau 2 — Dimensions’=— Entrainement dans une téte fraisée 700° normale

Diamétre nominal H 7 Pénétre_ltion
de tige oude  |Code entrainement du calibre
filetage des vis? max. min, max. min. max. min.
3 R1 2,97 2,64 1,98 1,567 1,803 1,397
3,5 3,91 3,58 218 1,60 1,905 1,321
4 R2 4,29 3,96 2,57 1,98 2,286 1,702
5 4,67 4,34 2,95 2,36 2,667 2,083
6 R3 6,27 5,94 3,43 2,84 2,997 2,413
7 6,81 6,48 3,96 3,38 3,531 2,946
8 R4S 8,05 7,72 4,27 3,71 3,759 3,200
10 8,66 8,33 4,91 4,34 4,394 3,835
12 RAL 9,60 9,27 5,84 5,28 5,334 4,775
14 10,77 10,44 7,01 6,45 6,502 5,944
16 13,11 12,52 7,14 6,48 6,299 5,639
18 R5 14,15 13,56 8,18 7,52 7,341 6,680
20 14,66 14,07 8,69 8,03 7,849 7,188

a8 A téte fraisée 100° normale telle que définie dans I'SO 5856.
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a2  Pénétration du calibre

ISO 12256:2002(F)

Figure 3 — Configuration — Entrainement dans une téte fraisée 100° réduite

Tableau 3 —< Dimensions ~— Entrainement dans unetéte/fraisée 100° réduite

Diamétre nominal H Pénétre_ltion
de tige oude |Code entrainement du calibre
filetage des vis® max. min. max. min. max. min.

4 391 3/581c12218 1,60 1,905 1,321

5 R2 4,29 3,96 2,57 1,98 2,286 1,702
6 4,42 4,09 2,69 2,11 2,413 1,829
7 R3 5,92 5,59 3,07 2,49 2,642 2,057
8 6,27 5,94 3,43 2,84 2,997 2,413
10 R4S 8,05 7,72 4,27 3,71 3,759 3,200
12 9,25 8,92 5,49 4,93 4,978 4,420
14 R4L 9,98 9,65 6,22 5,66 5,715 5,156
16 10,77 10,44 7,01 6,45 6,502 5,944
18 RS 13,11 12,52 7,14 6,48 6,299 5,639
20 14,15 13,56 8,18 7,52 7,341 6,680
a A téte fraisée 100° réduite telle que définie dans SO 13921.
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