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NACIONALNI UvoD

Tehni¢no porocCilo SIST CR 12187 ((sl),de), Varjenje - Smernice za delitev materialov za varjenje,
prva izdaja, 1998, ima status slovenskega tehni¢nega porocila in je z metodo platnice prevzeto
evropsko poroCilo CR 12187 (de), SchweiBen - Richtlinien fir eine Gruppeneinteilung von
Werkstoffen zum SchweiBen, 1995-11-00.

NACIONALNI PREDGOVOR

Evropsko porocilo CR 12187:1995 je pripravil tehni¢ni odbor Evropskega komiteja za
standardizacijo CEN/TC 121 Varjenje.

Odlocitev za prevzem tega poroCila po metodi platnice je dne 1996-10-16 sprejel tehnicni
odbor USM/TC VAR Varjenje.

To slovensko tehni¢no porocilo je dne 1998-03-03 odobril direktor USM.
ZVEZE S STANDARDI

S prevzemom tega evropskega porocila veljajo poleg standardov, navedenih v izvirniku, Se
naslednje zveze:

SIST EN 288-1:1996 ((sl),de) Zahteve in priznavanje varilnih postopkov za kovinske
materiale - 1. del: SploSna pravila za talilno varjenje

SIST EN 288-2:1996 ((sl),de) Zahteve' in/ priznavanje varilnih "postepkov za kovinske
materialey- 2. del: ‘Popis varilnega postopka za oblocno
varjenje

SIST EN 288-3:1996 ((sl),de) Zahteveltin (ptiznavanjetvarilnih postopkov za kovinske
materiale 2=3\(del:siZahtévetin | priznavanje®varilnih postopkov
za' obloéno ‘varjenje’ jekel

SIST EN 288-4:1996 ((sl),de) Zahteve in priznavanje varilnih postopkov za kovinske
materiale - 4. del: PreskuSanje varilnih postopkov za oblo¢no
varjenje aluminija in njegovih Zzlitin

SIST EN 288-5:1995 ((sl),de) Zahteve in priznavanje varilnih postopkov za kovinske
materiale - 5. del: Priznavanje na podlagi uporabe priznanih
dodajnih materialov

SIST EN 288-6:1995 ((sl),de) Zahteve in priznavanje varilnih postopkov za kovinske
materiale - 6. del: Priznavanje na podlagi predhodnih izkuSen;

SIST EN 288-7:1996 ((sl),de) Zahteve in priznavanje varilnih postopkov za kovinske
materiale - 7. del: Odobritev standardnega varilnega postopka
za oblo¢no varjenje

SIST EN 288-8:1996 ((sl),de) Zahteve in priznavanje varilnih postopkov za kovinske
materiale - 8. del: Odobritev z varilnim preskusom pred
zaCetkom del

SIST EN 10028-2:1996 (en) PloScCati izdelki iz jekel za tlatne posode - 2. del: Nelegirana
in legirana jekla za poviSane temperature
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OPOMBI

- Povsod, kjer se v besedilu poroCila uporablia izraz evropsko poroCilo, v
SIST CR 12187:1998 to pomeni slovensko tehni¢no porodilo .

- Nacionalni uvod in nacionalni predgovor nista sestavni del standarda.
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Vorwort

Dieser Technische Bericht wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 "SchweiRen" erarbeitet, dessen
Sekretariat vom DS betreut wird.

Das Technische Komitee hat beschlossen, diesen Technischen Bericht zu veréffentlichen.
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0 Einleitung

Dieser Technische Bericht ist erstellt worden, damit fiir die zu schweienden Werkstoffe eine einheitliche
Gruppeneinteilung zur Verfligung steht, die von der jeweiligen Anwendung unabhéngig ist.

Er baut auf den Gruppeneinteilungen auf, die in den entsprechenden Teilen der EN 288 fiir die SchweiRver-
fahrenspriifung aufgefiihrt sind und &ndert nicht die in diesen Normen festgelegten Geltungsbereiche.

Die Absicht ist, ein einheitliches System fiir die Unterteilung der Werkstoffgruppen zur Verfiigung zu stellen,
wenn dies fur Warmebehandlungen, Umformungsvorhaben usw. erforderlich ist.

Es kdnnen Untergruppen flr spezielle Zwecke kombiniert werden, z. B. fiir SchweiRerpriifungen, Schweilver-
fahrenspriifungen.

Die Anwendung dieser Richtlinien soll die Vereinheitlichung von Festlegungen fiir das SchweiRen und der mit
dem Schweien verbundenen Verfahren (z. B. Warmebehandlung, Umformen, Priifen) fiir gleichartige Werk-
stoffe unterstiitzen.

1 Anwendungsbereich
Dieser Technische Bericht enthélt Gruppeneinteilungen fir alle Formen folgender Werkstoffe:
~ Stahl;
— Aluminium und seine Legierungen;
— Nickel und seine Legierungen;
— Kupfer und seine Legierungen;
— Titan und seine Legierungen;

— Zirkonium und seine Legierungen.

2 Normative Verweisungen

Dieser Européische Technische Berichtcenthalt'durchidatierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus
anderen Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die
Publikationen sind nachstehend aufgefiihrt. Bej, datierten Verweisungen gehoren spétere Anderungen oder
Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu diesem Europaischen Technischen Bericht, falls sie durch Anderung
oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genom-
menen Publikation.

EN 288
Anforderungen und Anerkennung von Schweilverfahren fiir metallische Werkstoffe

EN 573-1: 1994
Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische Zusammensetzung und Form von Halbzeug - Teil 1:
Numerische Bezeichnungssysteme

EN 573-2 : 1994
Aluminium und Aluminiumlegierungen - Chemische Zusammensetzung und Form von Halbzeug - Teil 2:
Bezeichnungssystem mit chemischen Symbolen

EN 573-3 : 1994
Aluminium und Aluminiumlegierungen - Chemische Zusammensetzung und Form von Halbzeug - Teil 3:

Chemische Zusammensetzung

prEN 1412 : 1994
Kupfer und Kupferlegierungen — Européisches Werkstoffnummernsystem

prEN 1652 : 1994
Kupfer und Kupferlegierungen — Platten, Bleche, Bander, Streifen und Ronden zur allgemeinen Verwendung

prEN 1653 : 1994
Kupfer und Kupferlegierungen - Platten, Bleche und Ronden fiir Kessel, Druckbehilter und Warmwasser-

speicheranlagen

prEN 1654 : 1994
Kupfer und Kupferiegierungen — Federbander flir Blattfedern und Steckverbinder
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EN 10025 : 1993
Warmge\{yalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustdhlen - Technische Lieferbedingungen
(enthalt Anderung A1 : 1993)

EN 10028-2 : 1992
Flacherzeugnisse aus Druckbehalterstdhlen — Teil 2: Unlegierte und legierte warmfeste Stahle

EN 10028-3: 1992
Flacherzeugnisse aus Druckbehéiterstdhlen — Teil 3: SchweilRgeeignete Feinkornbaustéhle, normalgegliiht

EN 10028-4 : 1994
Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstahlen — Teil 4: Nickellegierte kaltzahe Stéhle

prEN 10028-5 : 1993
Flacherzeugnisse aus Druckbehilterstdhlen - Teil 5: SchweiRgeeignete Feinkornbaustéhle, thermomecha-
nisch gewalzt

prEN 10028-6 : 1993
Flacherzeugnisse aus Druckbehaiterstahlen — Teil 6: SchweiBgeeignete Feinkornbaustdhle, vergiitet

prEN 10088-1 : 1993
Nichtrostende Stahle — Teil 1: Verzeichnis der nichtrostenden Stahle

EN 10113-2: 1993
Warmgewalzte Erzeugnisse aus schweilgeeigneten Feinkornbaustéhlen — Teil 2: Lieferbedingungen fir
normalgegliihte/normalisierend gewalzte Stéhle

EN 10113-3: 1993
Warmgewalzte Erzeugnisse aus schweif3geeigneten Feinkornbaustéhlen — Teil 3: Lieferbedingungen fur
thermomechanisch gewalzte Stéhle

prEN 10120 : 1994 .
Stahiblech und -band fiir.geschweillte 'Gasflaschen

prEN 10137-2 : 1993
Biech- und Breitflachstahl aus Baustahlen mit hoherer Streckgrenze im vergliteten oder im ausscheidungs-
geharteten Zustand — Teil 2: Lieferbedingungen fir vergitete Stéhle

prEN 10137-3 : 1993
Blech- und Breitflachstahlcaus Baustdhlenzmithdherer Streckgrenzeé imvergliteten oder im ausscheidungs-
geharteten Zustand — Teil 3: Lieferbedingungen fiir ausscheidungsgehartete Stéhle

prEN 10149-2 : 1993
Warmgewalzte Flacherzeugnisse aus Stahlen mit hoher Streckgrenze zum Kaltumformen - Teil 2: Lieferbe-
dingungen fiir thermomechanisch gewalzte Stéhle

prEN 10149-3: 1993
Warmgewalzte Flacherzeugnisse aus Stahlen mit hoher Streckgrenze zum Kaltumformen ~ Teil 3: Lieferbe-
dingungen fiir normalgeglithte/normalisierend gewalzte Stahle

EN 10155 : 1993
Wetterfeste Baustdhle — Technische Lieferbedingungen

EN 10207 : 1991 A
Stahie fur einfache Druckbehaiter — Technische Lieferbedingungen fir Biech, Band und Stabstahl

prEN 10213-1 : 1993
Technische Lieferbedingungen fiir StahlguR fur Druckbehélter — Teil 1: Aligemeines

prEN 10213-2: 1993
Technische Lieferbedingungen fiir StahiguR fiir Druckbehélter — Teil 2: Stahlsorten fiir die Verwendung bei

Raumtemperatur und erhéhten Temperaturen

prEN 10213-3: 1993
Technische Lieferbedingungen fiir StahiguR fiir Druckbehélter — Teil 3: Stahlsorten fiir die Verwendung bei
tiefen Temperaturen

prEN 10213-4: 1993
Technische Lieferbedingungen fiir StahlguR fur Druckbehélter — Teil 4: Austenitische und austenitisch-
ferritische Stahlsorten
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prEN 10222-3 : 1994
Schmiedestiicke aus Stahl fir Druckbehélter — Teil 3: Ferritische und martensitische Stahle mit festgelegten
Eigenschaften bei erh6hter Temperatur

prEN 10222-4 : 1994
Schmiedestiicke aus Stahl fir Druckbehélter — Teil 4: Nickelstdhle mit festgelegten Eigenschaften bei
niedrigen Temperaturen

prEN 10222-5 : 1994
Schmiedestiicke aus Stahl fir Druckbehélter - Teil 5: Feinkornbaustéhle mit hoher Dehngrenze

prEN 10222-6 : 1994
Schmiedestlicke aus Stahl fur Druckbehélter — Teil 6: Nichtrostende austenmsche martensitische und
Duplexstéhle

prEN 10225 : 1994
Schweildgeeignete Baustahle fiir feststehende Offshore-Konstruktionen

prEN 10248-1 : 1995 : .
Warmgewalzte Spundbohlen aus unlegierten Stihlen — Tell 1: Technische Lleferbedlngungen

3 Gruppeneinteilung fiir Stahle

Die Stdhle werden in Gruppen gemaR Tabelle 1 zusammengefafit.

Tabelle 1: Gruppeneinteiluhg fiir Stdhle

Gruppe Stahlsorte”

1 Stéhle mit einer Mindeststreckgrenze R,; < 360 N/mm? und mit einer Analyse, die die folgen-
den Werte {(in;%) nicht tiberschreitet; ‘ ,

0,3 (0,4 fur GufS)
0,8 (1,0 fiir GuR)

Andere Einzelelemente
Alle anderen Elemente zusammen

C = 0,24-(0,25 fur GuR)
Si = ‘0,60

Mn = 1,70

Mo = 0,70

S =,10,045 /7

P =..0,045

1.1 Stahle mit einer Mindeststreckgrenze R,y < 275 N/mm? und einer Zusammensetzung; wie unter
1 aufgefihrt

1.2 Stéhle mit einer Mindeststreckgrenze 275 N/mm? < R,, < 360 N/mm? und einer Zusammen-
setzung, wie unter 1 aufgefiihrt - : .

1.3 Stdhle mit einem héheren Widerstand gegen atmosphérische Korrosion, deren Zusammenset-
zung die Anforderung fiir "Andere Einzelelemente" oder fiir "Alle anderen Elemente zusammen"”
tUberschreiten kann

2 Normalisierte od(ar thermomechanisch behandelte Feinkornstéhle und StahlguR mit einer Min-
deststreckgrenze R, > 360 N/mm?

2.1 Normalisierte Feinkornstahle und StahlguR, wie unter 2 aufgefithrt

2.2 Thermomechanisch behandelte Feinkornstiahle, wie unter 2 aufgefﬁhn

(fortgesetzt)
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Tabelle 1 (abgeschlossen)

Gruppe Stahlsorte"

3 Vergiitete Stahle und ausscheidungsgehartete Stéhle, jedoch ohne nichtrostende Stahle

3.1 Vergiitete Stahle mit einer Mindeststreckgrenze von R,y < 500 N/mm?

3.2 Vergiitete Stihle mit einer Mindeststreckgrenze von 5600 N/mm? < R, < 690 N/mm?

3.3 Verglitete Stahle mit einer Mindeststreckgrenze R,, > 690 N/mm?:

3.4 Ausscheidungsgehértete Stéhle, jedoch ohne nichtrostende Stahle

4 Stahie mit Cr max. 0,75 %, Mo max. 0,6 %, V max. 0,3 %

4.1 MnMo-, MnMoV- oder (bei erhéhter Temperatur) MnNiMo-Stahle bis zu 1,3 % Mn, 0,5 % Mo,
0,75 % Niund 0,05 % V

4.2 CrMoV-Stahle bis zu 0,5 % Cr, 0,6 % Mo und 0,3 % V

4.3 MnCrNiMoV- und NiMnMoCrNb-Stihle bis zu 1,3 % Mn, 1 % Ni, 0,75 % Cr, 0,3 % Mo und
0,1%V

5 Stahle mit Cr max. 10 %, Mo max. 1,2 %

5.1 Stdhle mit Cr < 1,5 %

5.2 Stahle mit 1,6 % < Cr < 3,0 %

5.3 Stihle mit 3,0 % < Cr < 6,0 %

5.4 Stahle mit 6;,0-% < Err< 10;:0,%

6 CrMoV-Stahle mit Cr max. 12,2 %, Mo max. 1,2 % und V max. 0,5 %

7 Nickellegierte Stahle mit Ni max. 10 %

7.1 Nickellegierte Stéhle mit Ni <52,0 %

7.2 Nickellegierte Stahle mit 2,0 % < Ni < 4,0 %

7.3 Nickellegierte Stéhle mit 4,0 % < Ni < 10 %

8 Ferritische oder martensitische nichtrostende Stéhle mit 10,5 % < Cr < 30 %

8.1 Martensitische nichtrostende Stéhle

8.2 Ferritische nichtrostende Stédhle

9 Austenitische Stéhle

9.1 Austenitische nichtrostende Stéhle

9.2 Vollaustenitische nichtrostende und/oder wérmebesténdige Stahle

9.3 Ausscheidungsgehértete nichtrostende Stéhle

9.4 Mangan-austenitische nichtrostende Stdhle mit Mangangehalten lber 2 %

10 Austenitisch-ferritische nichtrostende Stéhle (Duplex)

11 Stahle, die nicht in den Gruppen 1 bis 10 aufgefiibrt sind und 0,25 % < C < 0,5 % enthalten

1.1 Stahle mit 0,256 % < C < 0,35 %

11.2 Stahle mit 0,35 % < C < 0,56 %

1) In Ubereinstimmung mit der Definition in den Werkstoffnormen kann R, durch R, , ersetzt werden.
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