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Avant-propos 

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de 
normalisation (comités membres de l'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée 
aux comités techniques de l'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du 
comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec l'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec 
la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux règles données dans les Directives ISO/CEI, 
Partie 2. 

La tâche principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes 
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur 
publication comme Normes internationales requiert l'approbation de 75 % au moins des comités membres 
votants. 

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de 
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait être tenue pour responsable de ne 
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. 

L'ISO 9656 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 29, Petit outillage, sous-comité SC 10, Outils de 
manœuvre pour vis et écrous, pinces et tenailles. 

Cette deuxième édition annule et remplace la première édition (ISO 9656:1989), dont elle constitue une 
révision technique. 
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Pinces pour l'électronique — Méthodes d'essai 

1 Domaine d'application 

La présente Norme internationale spécifie les méthodes d'essai destinées à vérifier l'aptitude fonctionnelle 
des pinces pour l'électronique. 

Les paramètres d'essai ont été spécifiés sur la base des utilisations fonctionnelles des outils. 

2 Références normatives 

Les documents de référence suivants sont indispensables pour l'application du présent document. Pour les 
références datées, seule l'édition citée s'applique. Pour les références non datées, la dernière édition du 
document de référence s'applique (y compris les éventuels amendements). 

ISO 9654, Pinces pour l'électronique — Pinces unifonction — Pinces coupantes 

CEI 60317-0-1, Spécifications pour types particuliers de fils de bobinage — Partie 0-1: Prescriptions 
générales — Fil de section circulaire en cuivre émaillé 

3 Fil d'essai de coupe 

3.1 Généralités 

Les pinces coupantes pour l'électronique doivent couper du fil en Cu-ETP conformément à la CEI 60317-0-1. 
La gamme de diamètres du fil d'essai est spécifiée dans l'ISO 9654. 

Lorsque l’essai est terminé, d’une part les taillants ne doivent présenter ni ébréchures ni déformations 
susceptibles de nuire à la qualité de l’outil, d’autre part, l’outil ne doit présenter aucun dommage pouvant 
affecter son utilisation. 
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3.2 Pinces coupantes diagonales et pinces coupantes en bout avec taillants inclinés 

3.2.1 Placer un fil d'essai rectiligne du diamètre minimal spécifié sur une surface horizontale, plane et dure. 
Le fil doit être coupé en bout des becs avec les taillants verticaux, uniquement par application d'une force 
manuelle sur les branches. 

3.2.2 Placer un fil d'essai du diamètre minimal spécifié et de longueur approximative 25 mm en n'importe 
quelle position dans les deux tiers des taillants mesurés à partir de l'extrémité des becs. Le fil doit être coupé 
uniquement par application d'une force manuelle sur les branches. 

3.2.3 Les pinces coupantes diagonales et les pinces coupantes en bout avec taillants inclinés doivent 
couper le fil d'essai de diamètre maximal spécifié en n'importe quelle position des taillants. 

3.3 Autres pinces coupantes 

Placer un fil d'essai de diamètre minimal spécifié et de longueur maximale 25 mm en n'importe quelle position 
des taillants. Le fil doit être coupé uniquement par application d'une force manuelle sur les branches. La 
même exigence s'applique également avec le fil d'essai de diamètre maximal. 

4 Essai de torsion des pinces à becs ronds 

4.1 Dispositif d'essai 

Les becs sont bridés, sur une longueur de 2 mm ± 0,1 mm mesurée à partir de l'extrémité des becs, dans 
deux rainures en V à 90° telles que les deux extrémités des becs soient distantes de 3 mm ± 0,1 mm (voir 
Figure 1). Le dispositif d'essai doit présenter une dureté comprise entre 40 HRC et 45 HRC. 

4.2 Mode opératoire 

Les becs étant bridés dans le dispositif d'essai, les branches étant également bridées pour éviter toute 
rotation, appliquer — d'abord dans le sens d'horloge, puis dans le sens contraire d'horloge — le couple 
nécessaire pour faire pivoter les becs par rapport aux branches de l'angle α donné dans le Tableau 1, adapté 
au type de pince soumise à l'essai. 

Lorsque l’essai est terminé, les extrémités des becs ne doivent pas montrer de déviation angulaire et l’outil ne 
doit présenter aucun dommage pouvant affecter son utilisation future. 
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Dimensions en millimètres 

 

Légende 

1 dispositif d'essai 

Figure 1 — Exemple pour l'essai de torsion des pinces à becs ronds 

 

Tableau 1 — Valeurs de l'essai de torsion pour les pinces à becs ronds 

Longueur nominale
l Longueur des becs 

mm 

Angle de torsion 
α 
 

± 3° 

112 
Becs courts 

125 
20° 

125 Becs longs 
140 

25° 
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5 Essai de flexion des pinces à becs plats et à becs demi-ronds 

5.1 Dispositif d'essai 

Les pinces doivent serrer une éprouvette de 3 mm ± 0,1 mm d'épaisseur sur une longueur de 2 mm ± 0,5 mm 
mesurée à partir du bout des becs (voir Figure 2). L'éprouvette doit présenter une dureté comprise entre 
30 HRC et 40 HRC. 

Dimensions en millimètres 

 

Légende 

1 éprouvette 

a l3 est la longueur mesurée de l'extrémité des becs au centre de la charnière. L'éprouvette ne doit pas pouvoir glisser 
des becs. 

b Longueur des branches 
c l1 est égal à 0,8 fois la longueur des branches 

Figure 2 — Exemple pour l'essai de flexion des pinces à becs plats et des pinces à becs demi-ronds 

 

5.2 Mode opératoire 

Appliquer la force F1 (voir Figure 2), calculée à partir des formules données dans les Tableaux 2 et 3, adaptée 
au type de pince soumise à l'essai. 
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Tableau 2 — Essai de flexion des pinces à becs plats 

Essai de flexion 

Longueur 
nominale 

l 
F F1 

Longueur 
des becs 

mm N  

112 
Becs courts 

125 
500 

125 
Becs longs 

140 
400 

2
1

1

F lF
l
×

=  

 

 

Tableau 3 — Essai de flexion des pinces à becs demi-ronds 

Essai de flexion 

Longueur 
nominale 

l 
F F1 

Longueur 
des becs 

mm N  

112 
Becs courts 

125 
400 

125 
Becs longs 

140 
250 

2
1

1

F lF
l
×

=  

 

Lorsque l’essai est terminé, l’outil ne doit présenter aucun dommage pouvant affecter son utilisation future. 

6 Essai de dureté des becs 

La dureté des surfaces de prise doit être mesurée sur la surface même, ou sur une surface adjacente, à 
moins de 1 mm de la surface de prise. 

Pour les pinces coupantes, la dureté des taillants doit être mesurée à moins de 1 mm de l'arête des taillants. 
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