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Avant-propos 

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de 
normalisation (comités membres de l'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée 
aux comités techniques de l'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du 
comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec l'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec 
la Commission électrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique. 

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux règles données dans les Directives ISO/CEI, 
Partie 2. 

La tâche principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes 
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur 
publication comme Normes internationales requiert l'approbation de 75 % au moins des comités membres 
votants. 

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de 
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait être tenue pour responsable de ne 
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. 

L'ISO 10071-2 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 29, Petit outillage, sous-comité SC 8, Outillage 
de presse et de moulage. 

Cette première édition de l’ISO 10071-2, avec l’ISO 10071-1:2001, annule et remplace l’ISO 10071:1991, dont 
elle constitue une révision technique. 

L'ISO 10071 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Outillage de presse — Poinçons 
à bille: 

⎯ Partie 1: Poinçons à bille pour tôles minces 

⎯ Partie 2: Poinçons à bille pour tôles épaisses 
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Outillage de presse — Poinçons à bille — 

Partie 2: 
Poinçons à bille pour tôles épaisses 

1 Domaine d'application 

La présente partie de l’ISO 10071 spécifie les dimensions d'interchangeabilité et les tolérances, en millimètres, 
des poinçons à bille pour tôles épaisses. 

Elle s'applique aux poinçons à bille de diamètre de corps de 10 mm à 40 mm inclus, de formes ronde, carrée, 
rectangulaire et oblongue pour la perforation de trous dans des tôles d'acier ou dans d'autres matériaux 
d'épaisseur inférieure à 8 mm. 

La présente partie de l’ISO 10071 donne à titre d'exemple des indications relatives aux matériaux et à la 
dureté et spécifie la désignation des poinçons à bille pour tôles épaisses. 

2 Références normatives 

Les documents de référence suivants sont indispensables pour l'application du présent document. Pour les 
références datées, seule l'édition citée s'applique. Pour les références non datées, la dernière édition du 
document de référence s'applique (y compris les éventuels amendements). 

ISO 2768-1:1989, Tolérances générales — Partie 1: Tolérances pour dimensions linéaires et angulaires non 
affectées de tolérances individuelles 

ISO 8695, Outillage de presse — Poinçons — Nomenclature et terminologie 

3 Termes et définitions 

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions donnés dans l'ISO 8695 s'appliquent. 

4 Dimensions 

4.1 Dimensions de base — Bille en position de blocage 

Voir la Figure 1 et le Tableau 1. 
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Tolérance générale: ISO 2768-m 

 

a Dégagement du siège de la bille: type et dimensions à la discrétion du fabricant. 
b Variante de dégagement du siège de la bille. 
c Siège de la bille. 
d Contact en deux points. 

Figure 1 

Tableau 1 

 
D1 
g5 

Diamètre de la bille 
d 

 
e 
0,2
0

+  

 
f 
0
0,1−  

10 10 11,4 8,6 

13 12 12,3 10,2 

16 12 12,3 10,2 

20 12 12,3 10,2 

25 12 12,3 10,2 

32 12 12,3 10,2 

40 12 12,3 10,2 
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4.2 Poinçons de découpe 

4.2.1 Poinçons à corps droit — Type A 

Voir la Figure 2 et le Tableau 2. 

Tolérance générale: ISO 2768-m 
Valeurs de rugosité de surface en micromètres 

 

Figure 2 

Tableau 2 

l 
0,5
0

+  

D1 

g5 

80 90 100 110 125 

10 × × × × × 

13 × × × × × 

16 × × × × × 

20 × × × × × 

25 × × × × × 

32 × × × × × 

40 × × × × × 

NOTE Voir 4.1 pour la dimension de la bille et les dimensions et tolérances du 
siège de la bille. 
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4.2.2 Poinçons à corps épaulé 

4.2.2.1 Poinçons de forme ronde — Type B 

Voir la Figure 3 et le Tableau 3. 

Tolérance générale: ISO 2768-m 
Valeurs de rugosité de surface en micromètres 

 
Figure 3 

Tableau 3 

l 
0,5
0

+  

D1 

g5 
D3 

± 0,01 

80 90 100 110 

10 2,1 u D3 u 9,9 × × × × 

13 5 u D3 u 12,9 × × × × 

16 8 u D3 u 15,9 × × × × 

20 12 u D3 u 19,9 × × × × 

25 16 u D3 u 24,9 × × × × 

32 24 u D3 u 31,9 × × × × 

40 30 u D3 u 39,9 × × × × 

NOTE La longueur de la partie travaillante, l1, est laissée à l'initiative du fabricant. 
Voir 4.1 pour la dimension de la bille et les dimensions et tolérances du siège de la bille. 
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4.2.2.2 Poinçons de formes carrée (S), rectangulaire (R) et oblongue (O) — Types BS, BR et BO 

Voir la Figure 4 et le Tableau 4. 

Tolérance générale: ISO 2768-m 
Valeurs de rugosité de surface en micromètres 

 
a Standard à 90°. 
b Sur toutes les faces de la partie travaillante. 

Figure 4 

Tableau 4 

 
l 
0,5
0

+  

 
D1 

g5 

Type BS 
a 

± 0,01 

Types BR et BO 
a et b 
± 0,01 

80 90 100 110 

10 2,1 u a u 7 2,1 u (a, b) u 9,9 × × × × 

13 4,5 u a u 9,1 4,5 u (a, b) u 12,9 × × × × 

16 6 u a u 11,2 6 u (a, b) u 15,9 × × × × 

20 8 u a u 14,1 8 u (a, b) u 19,9 × × × × 

25 10 u a u 17,6 10 u (a, b) u 24,9 × × × × 

32 12,5 u a u 22,5 12,5 u (a, b) u 31,9 × × × × 

40 14 u a u 28,2 14 u (a, b) u 39,9 × × × × 

NOTE La longueur de la partie travaillante, l1, est laissée à l'initiative du fabricant. Voir 4.1 pour la dimension 
de la bille et les dimensions et tolérances du siège de la bille. 
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