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Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 9692-4:2003) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 �Schweißen�, dessen
Sekretariat vom DS gehalten wird, in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee ISO/TC 44 �Welding and
allied processes� erarbeitet.

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis Februar 2004, und etwaige entgegenstehende nationale Normen
müssen bis Februar 2004 zurückgezogen werden.

EN ISO 9692 besteht aus folgenden Teilen mit dem Haupttitel �Schweißen und verwandte Prozesse � Empfeh-
lungen zur Schweißnahtvorbereitung":

 Teil 1: Lichtbogenhandschweißen, Schutzgasschweißen und Gasschweißen von Stählen.

 Teil 2: Unterpulverschweißen von Stahl.

 Teil 3: Metall-Inertgasschweißen und Wolfram-Inertgasschweißen von Aluminium und Aluminium-Legierungen.

 Teil 4: Plattierte Stähle.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Länder
gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen:Belgien, Dänemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Malta, die Niederlande, Norwegen, Österreich, Portugal,
Schweden, die Schweiz, die Slowakei, Spanien, die Tschechische Republik, Ungarn und das Vereinigte
Königreich.
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4

1 Anwendungsbereich

Dieser Teil von EN ISO 9692 enthält Empfehlungen zur Schweißnahtvorbereitung für plattierte Stähle.

2 Normative Verweisungen

Diese Europäische Norm enthält durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen
sind nachstehend aufgeführt. Bei datierten Verweisungen gehören spätere Änderungen oder Überarbeitungen nur
zu dieser Europäischen Norm, falls sie durch Änderung oder Überarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten
Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschließlich Änderungen).

EN 1011�5, Schweißen � Empfehlungen zum Schweißen metallischer Werkstoffe � Teil 5: Lichtbogenschweißen
von plattierten Stählen.

3 Werkstoffe

Die in dieser Norm empfohlenen Arten der Schweißnahtvorbereitung können für alle Sorten von schweiß-
geeigneten plattierten Stählen angewendet werden.

4 Arten der Schweißnahtvorbereitung

Die empfohlenen Arten der Schweißnahtvorbereitung und deren Maße sind in den Tabellen 1 bis 4 festgelegt.

Einzelheiten über Schweißverfahren für plattierte Werkstoffe enthält EN 1011-5.

Zur Klarstellung enthält Tabelle 4 Bilder, mit denen die gesamte Verbindung dargestellt ist.

In bestimmten Fällen, bei denen durch Schweißen eine spröde Phase entsteht, z. B. Plattierung von Stählen mit
Zirkon, Titan und deren Legierungen, können Abweichungen von der gezeigten Nahtvorbereitung erforderlich sein.
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