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Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 20.Februar 2003 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Européaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzen Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhéltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwartung(dufch Ubefsetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitite vion Belgien; Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland,
Island, Italien, Luxemburg, Malta,.Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, der Slowakei, Spanien, der
Tschechischen Republik, Ungarn und dem Vereinigten Konigreich.
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EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
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Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Brissel

© 2003 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN I1SO 9692-4:2003 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 9692-4:2003) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweif3en®, dessen
Sekretariat vom DS gehalten wird, in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee 1ISO/TC 44 ,Welding and
allied processes” erarbeitet.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis Februar 2004, und etwaige entgegenstehende nationale Normen
mussen bis Februar 2004 zuriickgezogen werden.

EN ISO 9692 besteht aus folgenden Teilen mit dem Haupttitel ,Schweilen und verwandte Prozesse — Empfeh-
lungen zur Schweil3nahtvorbereitung”.

— Teil 1: LichtbogenhandschweiRen, SchutzgasschweifSen und Gasschweillen von Stéhlen.

— Teil 2: Unterpulverschweil3en von Stahl.

— Teil 3: Metall-Inertgasschweillen und Wolfram-Inertgasschweil3en von Aluminium und Aluminium-Legierungen.
— Teil 4: Plattierte Stéhle.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen:Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Malta, die Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal,

Schweden, die Schweiz, die Slowakei, Spanien, /die Tschechische\/Republik, Ungarn und das Vereinigte
Kénigreich.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil von EN ISO 9692 enthalt Empfehlungen zur SchweilRnahtvorbereitung fir plattierte Stahle.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthdlt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen
sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen nur
zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten
Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlieRlich Anderungen).

EN 1011-5, Schweillen — Empfehlungen zum Schweillen metallischer Werkstoffe — Teil 5: Lichtbogenschweil3en
von plattierten Stahlen.

3 Werkstoffe

Die in dieser Norm empfohlenen Arten der Schweillnahtvorbereitung kénnen fir alle Sorten von schweil3-
geeigneten plattierten Stahlen angewendet werden.

4 Arten der SchweiBnahtvorbereitung

Die empfohlenen Arten der Schweiflnahtvorbereitung und deren Maf3e sind in den Tabellen 1 bis 4 festgelegt.
Einzelheiten tGber Schweillverfahren fir plattierte Werkstoffe enthalt EN 1011-5.

Zur Klarstellung enthalt Tabelle 4/Bilder,imit/denen die gesamte Verbindung dargestelltiist.

In bestimmten Fallen, bei denen durch Schweillen eine spréde Phase entsteht, z. B. Plattierung von Stahlen mit
Zirkon, Titan und deren Legierungen, kdnnen Abweichungen von der gezeigten Nahtvorbereitung erforderlich sein.
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