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Предисловие 

Международная организация по стандартизации (ISO) является всемирной федерацией национальных 
организаций по стандартизации (комитетов-членов ISO). Разработка международных стандартов 
обычно осуществляется техническими комитетами ISO. Каждый комитет-член, заинтересованный в 
деятельности, для которой был создан технический комитет, имеет право быть представленным в этом 
комитете. Международные правительственные и неправительственные организации, имеющие связи с 
ISO, также принимают участие в работах. ISO работает в тесном сотрудничестве с Международной 
электротехнической комиссией (IEC) по всем вопросам стандартизации в области электротехники. 

Международные стандарты разрабатываются в соответствии с правилами, установленными в 
Директивах ISO/IEC, Часть 2. 

Основная задача технических комитетов состоит в подготовке международных стандартов. Проекты 
международных стандартов, одобренные техническими комитетами, рассылаются комитетам-членам 
на голосование. Их опубликование в качестве международных стандартов требует одобрения, по 
меньшей мере, 75 % комитетов-членов, принимающих участие в голосовании. 

Следует иметь в виду, что некоторые элементы этого документа могут быть объектом патентных прав. 
ISO не должен нести ответственность за идентификацию какого-либо одного или всех патентных прав. 

Международный стандарт ISO 1711-2 подготовлен Техническим комитетом ISO/ТC 29, Ручной 
инструмент, Подкомитетом ТC 10, Крепежные инструменты для винтов и гаек, клещей и кусачек. 

Международный стандарт ISO 1711-2 состоит из следующих частей под общим заглавием “Крепежные 
инструменты для винтов и гаек. Технические условия ”. 

— Часть 1. Ручные гаечные ключи и переходные патроны 

— Часть 2. Переходники для механизированного инструмента (“ударного действия”) 
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Введение 

При испытании переходников механизированного инструмента ударного действия проводят три типа 
испытаний: 

— испытание на кручение; 

— испытание на удар; 

— испытание на усталость. 

В данной части ISO 1711 рассматривается только испытание на кручение переходников для 
механизированного инструмента. Испытание на кручение и значения твердости, приведенные в данной 
части ISO 1711, гарантируют обеспечение переходникам приемлемую ударную долговечность при 
соответствующем использовании инструмента. 

Желательно проведение испытания на удар или на долговечность, но в настоящее время не 
существует методики, пригодной для проведения стандартизации. Эта тема будет рассмотрена при 
следующем пересмотре данной части ISO 1711. 
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Инструменты крепежные для винтов и гаек. Технические 
условия. 

Часть 2. 
Переходники для механизированного инструмента 
(“ударного действия”) 

1 Область применения 

Настоящая часть стандарта ISO 1711 устанавливает твердость и минимальную прочность на кручение 
для переходников с внутренним четырехгранником в соответствии с ISO 2725-2, предназначенных для 
механизированных гайковертов ударного действия. 

2 Нормативные ссылки 

Следующие ссылочные нормативные документы являются обязательными для применения 
настоящего документа. Для жестких ссылок применяется только цитируемое издание документа. Для 
плавающих ссылок необходимо использовать самое последнее издание нормативного ссылочного 
документа (включая любые изменения). 

ISO 2725-2, Инструменты крепежные для винтов и гаек. Переходники с внутренним квадратом. 
Часть 2. Переходники для механизированного инструмента (“ударного действия”) 

ISO 6508-1, Материалы металлические. Определение твердости по Роквеллу. Часть 1. Метод 
определения (шкалы A, B, C, D, E, F, G, H, K, N, T 

3 Материалы 

Переходники, ведущие квадраты и принадлежности должны изготавливаться из стали. 

Химический состав и термообработка должны обеспечивать инструменты, соответствующие 
требованиям, установленным в Разделах 4 и 5. 

4 Определение твердости 

Испытания на твердость должны проводиться в соответствии с ISO 6508-1. 

Переходники и принадлежности к ним должны быть закалены и отпущены до значений твердости по 
Роквеллу, приведенным в Таблице 1. 
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Таблица 1 — Твердость по Роквеллу для механизированных переходников в зависимости от 
ведущего квадрата и размера под ключ шестигранника, s 

Размеры в миллиметрах 

Номинальный размер ведущего квадратаа 

6,3 10 12,5 16 20 25 40 63 90 Твердость 

Размер под ключ, sb 

40-48 3,2 ≤ s ≤ 
16 

7 ≤ s ≤ 
13 

8 ≤ s ≤ 
13 

      

38-46  15 ≤ s  
24 

15 ≤ s 
≤34 

15 ≤ s 
≤36 

18 ≤ s 
≤60 

27 ≤ s≤ 
70 

36 ≤ s≤ 
70 

  

a В соответствии с ISO 1174-2. 
b В соответствии с ISO 272. 

5 Испытание на кручение 

5.1 Метод 

Минимальные значения крутящего момента, прилагаемого при испытании на кручение, приведены в 
Таблице 2. 

Переходник должен полностью входить в шестигранник оправки для проведения испытания, как 
показано на Рисунке 1. Высота, h, и ширина по вершинам шестигранника emin оправки установлены в 
Таблице 2. 

 

Рисунок 1 — Высота, h, и размер под ключ,s, испытательной оправки 

Нагрузку прикладывают равномерно до тех пор, пока не будет достигнут минимальный крутящий 
момент испытания, указанный в Таблице 2. 

Номинальный размер под ключ испытательной оправки должен быть равен номинальному размеру, s, 
с допуском h8. Оправка должна быть закалена до твердости по Роквеллу не менее чем 55 HRC. 
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Для данного испытания может быть также использовано устройство, в котором оправка сможет 
вращаться с некоторым крутящим моментом, определенным с точностью ± 2,5 %. 

После приложения минимального крутящего момента испытания, любое возможное повреждение или 
деформация не должны влиять на годность инструмента. 

Таблица 2 — Минимальный крутящий момент испытания и высота испытательной оправки в 
зависимости от размера под ключ 

Размеры в миллиметрах 

Минимальный крутящий момент испытания b 
M 

N.m 

Испытательная 
оправка Номинальный 

размер 
под ключ a 

Номинальный размер ведущего квадратаc Высота 
h 

Размер под 
ключd 

s 6,3 10 12,5 16 20 25 40 h13 eмин 

3,2 7,08       1,3 3,62 
4 10,4       1,6 4,52 

5 15,1       2 5,65 

5,5 17,8       2,4 6,22 

7 26,8 33,2      3,2 7,91 

8 33,6 45,5 94     4 9,04 

10 49,1 76,7 147     4,8 11,30 

11 57,8 96 178     5,6 12,43 

13 68,6 141 249     6,4 14,69 

15 68,6e 215 400 850    7,4 16,95 

16 68,6e 260 500 930    8 18,08 

18  280e 650 1 220 1 320   9,6 20,34 

21  280e 650e 1 220e 2 000   11,2 23,73 

24  280e 650e 1 220e 2 200e   12,8 27,12 

27   650e 1 220e 2 200e 3 600  14,4 30,51 

30   650e 1 220e 2 200e 4 000  16 33,90 

34   650e 1 220e 2 200e 4 000e  17,6 38,42 

36    1 220e 2 200e 4 000e 15 100 19,2 40,68 

41     2 200e 4 000e 15 100e 21,6 46,33 

46     2 200e 4 000e 15 100e 24 51,98 

50     2 200e 4 000e 15 100e 26,4 56,50 

55     2 200e 4 000e 15 100e 28,8 62,15 

60     2 200e 4 000e 15 100e 31,2 67,80 

65      4 000e 15 100e 33,6 73,45 

70      4 000e 15 100e 36 79,10 
a В соответствии с ISO 272. 
b Шестигранники, имеющие размеры больше, чем указаны в таблице, должны выдержать самое высокое табличное 
значение крутящего момента испытания, указанное для применяемого ведущего квадрата. 
c В соответствии с ISO 1174-2. 
d emin = snom × 1,13. Значения emin округлены для двух десятичных разрядов 
e Значения крутящего момента испытания ограничены по прочности ведущего квадрата для этого размера шестигранника. 

 

iTeh STANDARD PREVIEW
(standards.iteh.ai)

ISO 1711-2:2005
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/sist/2d2b076e-347e-4188-95e7-

a91cc65636a2/iso-1711-2-2005



ISO 1711-2:2005(R) 

4  © ISO 2005 – Все права сохраняются
 

5.2 Испытание механизированных переходников с внутренним четырехгранником 

Для привода переходника на номинальный размер под ключ 22 мм и менее необходимо использовать 
четырехгранную оправку, имеющую твердость не менее 55 HRC. Четырехгранная оправка с 
твердостью не менее 50 HRC должна применяться для привода переходника на номинальный размер 
под ключ 24 мм и более. Номинальный размер под ключ такой оправки должен быть равен 
максимальному размеру, с допуском h8, соответствующего четырехгранного привода. 

Оси двух оправок и переходник должны оставаться коаксиальными во время проведения испытания. 
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