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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEIl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux regles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire I'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 9328-7 a été élaborée par le comite technique ISO/TC 17, Acier, sous-comité SC 10, Aciers pour
service sous pression.

Cette premiere édition de I''SO 9328-7 annule et remplace I''SO 9328-5:1991, premiére édition, dont elle
constitue une révision technique.

L'ISO 9328 comprend les parties suivantes, 'présentées sous-le’titre ‘général Produits plats en acier pour
service sous pression — Conditions techniques de livraison:

— Partie 1: Exigences générales

— Partie 2: Aciers non alliés et aciers alliés avec caractéristiques spécifiées a températures élevées
— Partie 3: Aciers soudables a grains fins, normalisés

— Partie 4: Aciers alliés au nickel avec caractéristiques spécifiées a basses températures

— Partie 5: Aciers soudables a grains fins, laminés thermomécaniquement

— Partie 6: Aciers soudables a grains fins, trempés et revenus

— Partie 7: Aciers inoxydables

iv © ISO 2004 — Tous droits réservés
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Introduction

La présente partie de SO 9328 a été récemment élaborée sur la base de la Norme européenne
EN 10028-7:2000. Cependant, les compositions chimiques et les désignations symboliques ont été, autant
que possible, reprises de I''SO/TS 15510:2003, Aciers inoxydables — Composition chimique.

Les Parties 1, 2, 4 et 7 sont destinées a annuler et remplacer les premiéres éditions de I''SO 9328-1:1991,
SO 9328-2:1991, I'ISO 9328-3:1991 et I''SO 9328-5:1991 respectivement, les Parties 3 et 6, a annuler et
remplacer la premiere édition de I''SO 9328-4:1991, et la Partie 5 nouvellement élaborée, a compléter la
série.

© ISO 2004 — Tous droits réservés \
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NORME INTERNATIONALE ISO 9328-7:2004(F)

Produits plats en acier pour service sous pression —
Conditions techniques de livraison —

Partie 7:
Aciers inoxydables

1 Domaine d'application

La présente partie de I''SO 9328 spécifie les conditions techniques de livraison des produits plats pour
appareils a pression en aciers inoxydables, y compris les aciers austénitiques résistant au fluage, dans les
épaisseurs indiquées dans les Tableaux 7 a 10.

En outre, les exigences de I''SO 9328-1 sont également applicables.

NOTE Le signe ee (deux points) se rapporte a des accords qui peuvent étre passés au moment de I'appel d'offres et
de la commande.

2 Références normatives

Les documents de référence suivants;sont indispensables pour_ l'application du_présent document. Pour les
références datées, seule I'édition citée s'applique., Pour les références non datées, la derniére édition du
document de référence s'applique (y compris les éventuels amendements).

ISO 643:2003, Aciers — Détermination micrographique de la grosseur de grain apparente

ISO 3651-2:1998, Détermination de la résistance a la corrosion intergranulaire des aciers inoxydables —
Partie 2: Aciers ferritiques, austénitiques et austéno-ferritiques (duplex) — Essais de corrosion en milieux
contenant de I'acide sulfurique

ISO 9328-1:2003, Produits plats en acier pour service sous pression — Conditions techniques de livraison —
Partie 1: Exigences générales

ISO 10474:1991, Aciers et produits sidérurgiques — Documents de contréle

ISO 18286:—1), Téles en aciers inoxydables laminées a chaud — Tolérances sur les dimensions et la forme

3 Termes et définitions
Pour les besoins du présent document, les termes et définitions donnés dans I'lSO 9328-1 s'appliquent.

NOTE Par l'expression «nuances courantes», on entend des nuances présentant une disponibilité relativement
bonne et une large gamme d'applications. Par «nuances spéciales», on entend des nuances pour utilisation spéciale et/ou
présentant une disponibilité limitée.

1) A publier.

© ISO 2004 — Tous droits réservés 1
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4 Classification et désignation

Voir I''SO 9328-1.

5 Informations a fournir par I'acheteur

5.1 Informations obligatoires

Voir I''SO 9328-1.

5.2 Options

La présente partie de I''SO 9328 spécifie un certain nombre d'options énumérées ci-aprés. En outre, les
options pertinentes de I''SO 9328-1 s'appliquent. Si, au moment de l'appel d'offres et de la commande,
I'acheteur n'indique pas qu'il souhaite voir une ou plusieurs de ces options appliquées, le fournisseur doit
livrer des produits conformes a la spécification de base (voir I''SO 9328-1).

a) Caractéristiques mécaniques pour de plus fortes épaisseurs de produit (voir Tableau 7, Note e).

b) Valeurs plus élevées pour Rpo,2 et Ry4,0 POUr les produits laminés a chaud en continu (voir Tableau 9,
Note d et Tableau 10, Note b).

5.3 Exemple de commande
10 t6les en nuance d'acier de désignation/symbolique X5CrNi18-10,telle)que spécifiée dans I'SO 9328-7, de
dimensions nominales épaisseur = 8 mm, largeur =2 000 mm, longueur =5 000 mm; tolérances sur les
dimensions, masse et forme, telles que spécifiées dans I'ISO 18286 avec tolérance «normale» de planéité
pour la gamme de fabrication 1D (voir. Tableau 6), document de contréle 3.1.B tel que spécifié dans
SO 10474:1991:

10 toles ISO 18286—8x2000x5000 N

Acier ISO 9328-7-X5CrNi18-10+1D

Document de contréle ISO 10474-3.1.B

6 Exigences

6.1 Procédé d'élaboration de I'acier

Voir I''SO 9328-1.

6.2 Etat de livraison
Les produits doivent étre livrés dans I'état de livraison spécifié a la commande en se référant a la gamme de
fabrication donnée dans le Tableau 6 et, s'il existe des alternatives, aux états de traitement thermique figurant

dans les Tableaux 7 a 10. Les directives concernant les traitements ultérieurs, y compris le traitement
thermique, sont données dans I'Annexe A.

6.3 Composition chimique et caractéristiques de résistance a la corrosion chimique

6.3.1 Les exigences de composition chimique indiquées dans les Tableaux 1 a 4 s'appliquent a la
composition chimique selon analyse de coulée.

2 © ISO 2004 — Tous droits réservés
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6.3.2 L'analyse sur produit peut s'écarter des teneurs limites données dans les Tableaux 1 a 4 pour
l'analyse de coulée, des valeurs récapitulées dans le Tableau 5.

6.3.3 Concernant la résistance a la corrosion intergranulaire, telle que définie dans I''SO 3651-2, les
spécifications données dans les Tableaux 7, 9 et 10 s'appliquent aux aciers ferritiques, austénitiques et
austéno-ferritiques.

NOTE 1 L'ISO 3651-2 n'est pas applicable pour I'essai des aciers martensitiques.

NOTE 2 La résistance a la corrosion des aciers inoxydables dépend pour beaucoup du type d'environnement et ne
peut donc pas toujours étre clairement garantie par des essais en laboratoire. Il est donc recommandé de s'appuyer sur
I'expérience acquise dans l'utilisation des aciers.

6.4 Caractéristiques mécaniques

6.4.1 Les caractéristiques de traction a température ambiante et I'énergie de rupture en flexion par choc a
température ambiante et aux basses températures, telles que spécifiées dans les Tableaux7 a 10,
s'appliquent pour I'état de traitement thermique spécifié pertinent.

NOTE Les aciers austénitiques ne sont pas sujets aux ruptures fragiles a I'état recuit de mise en solution. Parce
qu'ils ne présentent pas une température de transition prononcée, ce qui est caractéristique pour d'autres aciers, ils sont
également utiles pour des applications a des températures cryogéniques.

6.4.2 Les valeurs figurant dans les Tableaux 11 a 14 s'appliquent aux limites conventionnelles d'élasticité a
0,2 % et a 1 % aux températures élevées. En outre, les valeurs du Tableau 15 s'appliquent a la résistance a
la traction aux températtrés elevées) pouriles aciers’austénitiques.

Les valeurs de résistance a la traction aux tempeératures élevées pour les aciers austéno-ferritiques sont
données a titre indicatif dans I'Annexe B.

6.4.3 L'Annexe C donne a l'acheteur, a-‘titre~de données préliminaires, des valeurs moyennes pour les
caractéristiques de reésistanceau fluage et de rupture par- fluage. Ces 'données s'appliquent uniquement a
I'état recuit de mise en solution.

6.4.4 L'Annexe D fournit les données préliminaires relatives aux caractéristiques mécaniques des aciers
austénitiques aux basses températures.

6.5 Etat de surface

Voir I'lSO 9328-1 et le Tableau 6.

6.6 Santé interne

Voir I''SO 9328-1.

6.7 Traitement thermique aprés soudage

L'Annexe E donne a I'acheteur des directives relatives au traitement thermique aprés soudage.

6.8 Dimensions et tolérances

Voir SO 9328-1.

6.9 Calcul de la masse

Pour la masse volumique des aciers, voir 'Annexe F.

© ISO 2004 — Tous droits réservés 3
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6.10 Propriétés physiques

Des données de référence relatives a certaines propriétés physiques sont fournies dans I'Annexe F.

7 Controle

7.1 Types de controle et documents de controle

Voir I''SO 9328-1.

7.2 Essais a effectuer

Voir le Tableau 16 et I''SO 9328-1.

7.3 Contre-essais

Voir I'lSO 9328-1.

8 Echantillonnage

8.1 Fréquence des essais

Voir le Tableau 16 et I''SO 9328-1.

8.2 Choix et préparation des échantillons et des éprouvettes

Voir I'SO 9328-1.

9 Méthodes d'essai

Voir I'SO 9328-1.

10 Marquage

Voir I''SO 9328-1.

4 © ISO 2004 — Tous droits réservés
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