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Предисловие 

Международная организация по стандартизации (ISO) является всемирной федерацией национальных 
организаций по стандартизации (комитетов-членов ISO). Разработка международных стандартов обычно 
осуществляется техническими комитетами ISO. Каждый комитет-член, заинтересованный в деятельности, 
для которой был создан технический комитет, имеет право быть представленным в этом комитете. 
Международные правительственные и неправительственные организации, имеющие связи с ISO, также 
принимают участие в работах. ISO работает в тесном сотрудничестве с Международной 
электротехнической комиссией (IEC) по всем вопросам стандартизации в области электротехники. 

Международные стандарты разрабатываются в соответствии с правилами, установленными в Директивах 
ISO/IEC, Часть 2. 

Основная задача технических комитетов состоит в подготовке международных стандартов. Проекты 
международных стандартов, одобренные техническими комитетами, рассылаются комитетам-членам на 
голосование. Их опубликование в качестве международных стандартов требует одобрения, по меньшей 
мере, 75 % комитетов-членов, принимающих участие в голосовании. 

Следует иметь в виду, что некоторые элементы этого документа могут быть объектом патентных прав. ISO 
не должен нести ответственность за идентификацию какого-либо одного или всех патентных прав. 

Международный стандарт ISO 6753-1 подготовлен Техническими комитетами ISO/ТC 29, Ручной 
инструмент, Подкомитетом SC 8, Инструменты для прессования и формования. 

Настоящее второе издание отменяет и заменяет первое издание (ISO 6753-1:1994), Раздел 2 которого был 
пересмотрен технически.  

Стандарт ISO 6753 состоит из следующих частей под общим заголовком Инструменты для прессования и 
формования. Обработанные плиты: 

— Часть 1. Обработанные плиты для пресс-форм 

— Часть 2. Обработанные плиты для литейных форм 
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Инструменты для прессования и формования. Обработанные 
плиты. 

Часть 1. 
Обработанные плиты для пресс-форм 

1 Область применения 

Настоящая часть ISO 6753 устанавливает размеры и допуски, в миллиметрах, на обработанные плиты для 
пресс-форм. 

Стандарт дает указания касающиеся материалов и твердости и устанавливает обозначения для 
обработанных плит в соответствии с ISO 6753. 

2 Размеры 

См. Рисунок 1 и Таблицу 1. 

3 Материал и соответствующая твердость 

Материал и твердость определяются по усмотрению изготовителя. 

4 Обозначения 

Обработанная плита для пресс-форм в соответствии с данной частью ISO 6753 должна обозначаться следующим 
образом: 

a) “Обработанная плита”; 

b) ссылка на данную часть ISO 6753, т. е. на ISO 6753-1; 

c) метод обработки кромок плиты (газопламенная или кислородная резка, резка водяной струей и т. п.:1, 
фрезерование:2); 

d) класс допуска на толщину (1 для плит нормальной точности, 2 для высоко прецизионных плит); 

e) длина плиты a, в миллиметрах; 

f) ширина  плиты b, в миллиметрах; 

g) толщина плиты t, в миллиметрах. 

ПРИМЕР Обработанная плита нормальной точности с кромками, обработанными газопламенной резкой (1), 
имеющая длину a = 160 мм, ширину b =80 мм и толщину t =20 мм, обозначается следующим образом: 
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Обработанная плита ISO 6753- 1 1-1-160 × 80 ×20 

Значения шероховатости поверхности в микронах 

 
ПРИМЕЧАНИЕ Указанные значения шероховатости поверхности применяются только для плит с фрезерованными 
кромками. 

Рисунок 1 — Обработанные плиты 

Таблица 1 — Размеры обработанных плит 

t 
± 2 b 

a × b a 

20 25 32 40 50 63 80 

160 × 80 x x x     

160 × 100 x x x     

160 × 125 x x x     

160 × 160 x x x     

200 × 100  x x x    

200 × 125  x x x    

200 × 160  x x x    

200 × 200  x x x    

250 × 125  x x x    

250 × 160  x x x    

250 × 200  x x x    

250 × 250   x x x   

315 × 160   x x x   

315 × 200   x x x   

315 × 250   x x x   

315 × 315   x x x   

400 × 200   x x x   

400 × 250   x x x   

400 × 315   x x x   
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Таблица 1 (продолжение) 

t 
± 2 b 

a × b a 

20 25 32 40 50 63 80 

400 × 400   x x x   

500 × 250   x x x   

500 × 315   x x x   

500 × 400   x x x   

500 × 500   x x x   

630 × 315   x x x x  

630 × 400   x x x x  

630 × 500   x x x x  

630 × 630   x x x x  

710 × 400   x x x x  

710 × 500   x x x x  

710 × 630   x x x x  

800 × 400   x x x x  

800 × 500   x x x x  

800 × 630   x x x x  

900 × 500   x x x x  

900 × 630   x x x x  

900 × 710   x x x x  

1 000 × 500     x x x 

1 000 × 630     x x x 

1 000 × 710     x x x 

1 000 × 800     x x x 

1 120 × 630     x x x 

1 120 × 710     x x x 

1 120 × 800     x x x 

a Плиты с фрезерованными кромками: допуск на размеры a и b ≤ 630 мм:  (+0,4/+0,2) мм. 

 Плиты с фрезерованными кромками: допуск на размеры a и b > 630 мм:  (+0,6/+0,2) мм. 
 Плиты с кромками, обработанными кислородной или струйной резкой: допуск на размеры a и b: (+4/+1) мм. 

b Для класса 2, допуск (+0,5/+0,3) мм 
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