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Publications consolidées

Les versions consolidées de certaines publications de
la CEIl incorporant les amendements sont disponibles.
Par exemple, les numéros d’édition 1.0, 1.1 et 1.2
indiguent respectivement la publication de base, la
publication de base incorporant I'amendement 1, et
la publication de base incorporant les amendements 1
et 2.

Validité de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CEIl est
constamment revu par la CEl afin qu'il reflete I'état
actuel de la technique.

Des renseignements relatifs a la date de
reconfirmation de la publication sont disponibles dans
le Catalogue de la CEI.

Les renseignements relatifs a des questions a I'étude et
des travaux en cours entrepris par le comité technique
qui a établi cette publication, ainsi que la liste des
publications établies, se trouvent dans les documénts ci
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* «Site web» de la CEI*

» Catalogue des publications de la CEI

(Catalogue en ligne)*

* Bulletin de la CEI
Disponible a la fois a|
comme périodique i

Terminologie, sy@

et littéraux

© Symboles littéraux a

e la CEl 60417: Symboles
graphiques utilisables™syr /& matériel. Index, relevé et
compilation des feuilles individuelles, et la CE| 60617:
Symboles graphiques pour schémas.

* Voir adresse «site web» sur la page de titre.

Numbering

As from 1 January 1997 all IEC publications are
issued with a designation in the 60000 series.

Consolidated publications

Consolidated versions of some IEC publications
including amendments are available. For example,
edition numbers 1.0, 1.1 and 1.2 refer, respectively, to
the base publication, the base publication incor-
porating amendment 1 and the base publication
incorporating amendments 1 and 2.

Validity of this publicdtion

by the technical
prepared this publication, as well

atalogue of IEC publications
sblished yearly with regular updates
On-line catalogue)*

IEC Bulletin
Available both at the IEC web site* and as a
printed periodical

Terminology, graphical and letter
symbols

For general terminology, readers are referred to
IEC 60050: International Electrotechnical Vocabulary
(IEV).

For graphical symbols, and letter symbols and signs
approved by the IEC for general use, readers are
referred to publications IEC 60027: Letter symbols to
be used in electrical technology, |IEC 60417: Graphical
symbols for use on equipment. Index, survey and
compilation of the single sheets and IEC 60617:
Graphical symbols for diagrams.

* See web site address on title page.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MATERIAUX MAGNETIQUES —

Partie 8-7: Spécifications pour matériaux particuliers —
Toles magnétiques en acier a grains orientés,
laminées a froid et livrées a I'état fini

AVANT-PROPOS

1) La CEI (Commission Electrotechmque Internanonale) est une orgamsatlon mondialg de norialisation omposee

d6maines de
jAternationales.

favoriser la coopération internationale pour toutes les questions de
I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEIl, entre autres activité
Leur élaboration est confiée a des comités d'études, aux travaux desgie 8
sujet traité peut participer. Les organisations internationales, gou |2z ef_non gouvernementales, en

liaison avec la CEIl, participent également aux travaux. La avec |'Organisation
Internationale de Normalisation (1ISO), selon des conditions fixé s deux organisations.

2) Les décisions ou accords officiels de la CEI concernant les quesfioris techniquessreprésentent, dans la mesure
du possible un accord international sur les sujets étudi€s) & 5 eJes Comités nationaux intéressés
sont représentés dans chaque comité d’étugé

3) Les documents produits se présentent sous laNforme de\reco i i i . lls sont publiés
comme normes, rapports technigues ou guides et ag(ée s é¢s Comités nationaux.

4) Dans le but d'encourager l'unification interndtionale, les\Cowmités\pationaux de la CEIl s'engagent a appliquer de

facon transparente, dans toute la mesure possipiey les Normes ihternationales de la CEl dans leurs normes
nationales et régionales. Touje _divergence orme CEIl et la norme nationale correspondante doit

Le texte de cette e est issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vote

68/177/FDIS 68/183/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a I'approbation de cette norme.

L'annexe A est donnée uniquement a titre d'information.
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1)

2)

3)

4)

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

MAGNETIC MATERIALS —

Part 8-7: Specifications for individual materials —
Cold-rolled grain-oriented electrical steel sheet and strip
delivered in the fully-processed state

FOREWORD

entrusted to technical committees; any IEC National Committee
participate in this preparatory work. International, governmental &
with the IEC also participate in this preparation. The IEC collabgra
for Standardization (ISO) in accordance with condition
organizations.

In order to promote international unification, Natiohal Commi i
Standards transparently to tke maximum \exte Qssibhe_ I i i i .
divergence between the | anda e cowregponding national or regional standard shall be clearly

indicated in the latter.

The text of this stantfard is based on the following documents:

FDIS Report on voting
68/177/FDIS 68/183/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on
voting indicated in the above table.

Annex A is for information only.
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MATERIAUX MAGNETIQUES -
Partie 8-7: Spécifications pour matériaux particuliers —

Toles magnétiques en acier a grains orienteés,
laminées a froid et livrées a I'état fini

1 Domaine d'application

La présente partie de la CEl 60404 définit les qualités de tbles magnétiques en

cier a grains

de contrble.

La présente norme est applicable aux téles magnétiques
de Goss, livrées aprés recuit final en feuilles ou en bga
circuits magnétigues.

Les tbles sont groupées en deux classes:

— tbles de qualité normale;
— téles a haute perméabilité.

Elles correspondent a l'arti

Vocabulaire Electrotechnique International (VEI) — Chapitre 121:
Electromagnétisme

CEIl 60050(221):1990, Vocabulaire Electrotechnique International (VEI) — Chapitre 221:
Matériaux et composants magnétiques

CEI 60404-1:1979, Matériaux magnétiques — Partie 1: Classification

CEI 60404-2:1996, Matériaux magnétiques — Partie 2: Méthodes de mesure des propriétés
magnétiques des tbles et bandes magnétiques au moyen d'un cadre Epstein

CEI 60404-3:1992, Matériaux magnétiques — Partie 3: Méthodes de mesure des carac-
téristiques magnétiques des téles et feuillards magnétiques a l'aide de l'essai sur tble unique

CEI 60404-9:1987, Matériaux magnétiques — Partie 9: Méthodes de détermination des
caractéristiques géométriques des téles magnétiques en acier
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MAGNETIC MATERIALS —

Part 8-7: Specifications for individual materials —
Cold-rolled grain-oriented electrical steel sheet and strip
delivered in the fully-processed state

1 Scope

The materials are grouped into two classes:

— normal steel grades;

— steel grades with high permeability:

They correspond to clause C22 of IEC 664

2 Normative referencé€s

constitute provisi
were valid. All n
on this part of IE
recent editions of

IEC 60050(22

IEC 60404-1:1979, Magnetic materials — Part 1: Classification

IEC 60404-2:1996, Magnetic materials — Part 2: Methods of measurement of the magnetic
properties of electrical steel sheet and strip by means of an Epstein frame

IEC 60404-3:1992, Magnetic materials — Part 3: Methods of measurement of the magnetic
properties of magnetic sheet and strip by means of a single sheet tester

IEC 60404-9:1987, Magnetic materials — Part 9: Methods of determination of the geometrical
characteristics of magnetic steel sheet and strip
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CEI 60404-11:1991, Matériaux magnétiques — Partie 11: Méthode d'essai pour la détermination
de la résistance d'isolement superficiel des téles et feuillards magnétiques

CEI 60404-13:1995, Matériaux magnétiques — Partie 13: Méthodes de mesure de la masse
volumique, de la résistivité et du facteur de foisonnement des téles et bandes magnétiques

ISO 404:1992, Aciers et produits sidérurgiques — Conditions générales techniques de livraison

ISO 7799:1985, Matériaux métalliques — Tbles et feuillards d'épaisseur inférieure ou égale a
3 mm — Essai de pliage alterné

ISO 10474:1991, Aciers et produits sidérurgiques — Documents de contréle

3 Définitions

Pour les besoins de la présente Norme internationale, les définiti
relatifs aux caractéristiques magnétiques données dan
CEI 60050(221) s'appliquent ainsi que les définitions suivantes:

3.1

rectitude
écart le plus grand entre une rive longitudinale de
de la section de mesure correspondant acette yi

3.2
planéité (facteur d'ondulation)

3.3

nombre de pliage
nombre de pliag
dans le métal de base
3.4

tensions interres

Les qualités prévues’dans la présente norme sont échelonnées d'apres la valeur des pertes
totales spécifigues maximales en watts par kilogramme ainsi que d'aprés I'épaisseur nominale
du produit (0,23 mm, 0,27 mm, 0,30 mm et 0,35 mm).

5 Désignation

La désignation symbolique de I'acier comprend dans I'ordre

1) la lettre M, pour I'acier magnétique;

2) le centuple de la valeur spécifiée des pertes totales spécifiqgues maximales, exprimées en
watts par kilogramme, correspondant a I'épaisseur nominale du produit a une fréquence de
50 Hz pour une induction de 1,7 T;

3) le centuple de I'épaisseur nominale du produit, en millimeétres;
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IEC 60404-11:1991, Magnetic materials — Part 11: Method of test for the determination of
surface insulation resistance of magnetic sheet and strip

IEC 60404-13:1995, Magnetic materials — Part 13: Methods of measurement of density,
resistivity and stacking factor of electrical steel sheet and strip

ISO 404:1992, Steel and steel products — General technical delivery requirements
ISO 7799:1985, Metallic materials — Sheet and strip 3 mm thick or less — Reverse bend test

ISO 10474:1991, Steel and steel products — Inspection documents

3 Definitions

For the purpose of this International Standard, the definitions of the xR elating to
magnetic properties given in |IEC 60050(121) and IEC 60050(221) & ;
following definitions:

3.1

edge camber

greatest distance between a longitudinal edge of
extremities of the measured length of this edge

line joining the two

3.2
flatness (wave factor)

the property of a sheet or of a length of strip whi racterized by the wave factor, i.e. by

number of bends

number of alternaje be
visible to the na ye'

3.4
internal stresses
stresses whick

4 Clagsificat

The grades covered by this standard are classified according to the value of maximum specific
total loss in watts~ger kilogram and according to the nominal thickness of the material
(0,23 mm, 0,27 mm, 0,30 mm and 0,35 mm).

5 Designation

The steel name comprises the following in the order given:

1) the letter M for electrical steel,

2) one hundred times the specified value of maximum specific total loss at 1,7 T and 50 Hz, in
watts per kilogram and corresponding to the nominal product thickness;

3) one hundred times the nominal thickness of the material, in millimetres;
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