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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de
normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les Normes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
Partie 2.

La tache principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projets de Normes
internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne
pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

L'ISO 13397-2 a été elaborée par le comité technique ISO/TC 106, Art dentaire, sous-comité SC 4,
Instruments dentaires.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiére édition (ISO 13397-2:1996) et son Rectificatif
technique (ISO 13397-2:1996/Cor.1:1997),-qui-~ont—fait "Fobjet d'une révision technique afin d’inclure les
modifications suivantes”

a) ajout des curettes de type Gr 15 a Gr 18;

b) clarification des angles et des surfaces.

L'ISO 13397 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Art dentaire — Curettes
parodontales, instruments pour détartrage et excavateurs:

— Partie 1: Prescriptions générales

— Partie 2: Curettes parodontales de type Gr

— Partie 3: Instruments dentaires pour détartrage — Type H
— Partie 4: Excavateurs dentaires — Type discoide

Il est prévu que d’autres types d’instruments fassent I'objet de futures parties.
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Art dentaire — Curettes parodontales, instruments pour
détartrage et excavateurs —

Partie 2:
Curettes parodontales de type Gr

1 Domaine d'application

La présente partie de I'lSO 13397 spécifie les conceptions et les dimensions des curettes parodontales de
type Gr.

2 Références normatives

Les documents de réféfence jsuivants sont/indispensablesipour I'application /du présent document. Pour les
références datées, seule I'édition” citée s’applique. Pour les références non datées, la derniére édition du
document de référence (y compris/lestéventdels,amendemehts) stapplique.

ISO 1942, Art dentaire — Vocabulaire

ISO 13397-1:1995, Curettes’'parodontales; instriuments'dentaires’pour-détartrage et excavateurs dentaires —
Partie 1: Prescriptions générales

3 Termes, définitions et symboles

3.1 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions donnés dans I'lSO 1942 ainsi que les
suivants s’appliquent.

3141

curette parodontale

instrument a main destiné au nettoyage des poches parodontales et des surfaces radiculaires

NOTE 1  L’extrémité utile de I'instrument a la forme d’une lame tranchante usinée, arrondie et de section semi-circulaire.
NOTE 2 Les curettes parodontales sont subdivisées en curettes universelles et curettes spéciales.

3.1.2

type Gr

curette spécifiquement destinée au traitement des surfaces radiculaires

NOTE 1 La forme finement différenciée de I'extrémité utile permet de traiter des zones spécifiques de la surface
radiculaire.

NOTE 2 L’angle de coupe «formé par la surface antérieure et I'axe longitudinal de la premiére queue est d’environ 70°.
La surface antérieure et la surface latérale sont usinées de fagon a obtenir le bord tranchant.

© ISO 2005 — Tous droits réservés 1



ISO 13397-2:2005(F)

3.1.3

surface antérieure

surface usinée sur la partie intérieure courbe de I'extrémité utile de la curette, formée lors de la production du
bord tranchant

314

surface latérale

surface usinée de la curette, formée lors de la production du bord tranchant et formant un angle aigu (angle
de dépouiille y) avec la surface antérieure

315

1ére queue

queue directement reliée a I'extrémité utile et qui est interchangeable avec d’autres queues (par exemple
28Me queue, ...) pour constituer le raccordement entre la partie utile et le manche

3.2 Symboles

by largeur de lame;

b, épaisseur de lame;

hq hauteur de lame;

hy, hauteur de queue;

[ longueur jusqu’au premier coude;
r  rayon de courbure de la lame;

a angle de coupe;

£ angle de déport;

y  angle de dépouille.

4 Conception et dimensions
4.1 Généralités

Les exigences générales relatives aux curettes parodontales doivent étre comme spécifiées dans
SO 13397-1.

La conception des curettes parodontales doit correspondre aux modeles représentés a la Figure 1 et a la
Figure 2 et les dimensions des curettes doivent étre conformes a celles indiquées dans le Tableau 1. Les
points de mesure associés aux dimensions sont donnés dans le Tableau 2.

L’'ISO 13397-1:1995, Annexe A fournit de plus amples détails concernant une méthode de mesure applicable
a la plupart des types d’instruments dentaires a main.

4.2 Longueur totale

La longueur totale des curettes parodontales doit étre < 178 mm, quelle que soit la conception de l'instrument.
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Dimensions en millimétres
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y  angle de dépouille

Figure 1 — Désignation des surfaces et des angles des curettes parodontales de type Gr
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Figure 2 — Curettes parodontales des types Gr 1 a 18

Dimensions en millimétres

I

© IS0 2005 — Tous droits réservés



ISO 13397-2:2005(F)

Tableau 1 — Dimensions des curettes parodontales de type Gr

Dimensions en millimétres
(dimensions angulaires en degrés)

Type by b, hy hy ! a B y
+0,15 +0,1 +0,3 +0,5 +0,7 +3 +3

Gr1etGr2 0,85 0,6 3,5 3 11,2 70 0 a
Gr3etGr4 0,85 0,6 3,5 4,4 10,2 70 0 a
Gr5et Gr6 0,85 0,6 3,5 37 13,8 70 0 a
Gr7etGr8 0,85 0,6 3,5 5,7 11,3 70 0 a
Gr9etGr 10 0,85 0,6 3,5 8 11,3 70 0 a
Gr 11 et Gr 12 0,85 0,6 3,5 3,7 14,3 70 15 a
Gr 13 et Gr 14 0,85 0,6 3,5 3,7 14,3 70 25 a
Gr 15 et Gr 16 0,85 0,6 3,1 3,6 8,6 70 22 a
Gr 17 et Gr 18 0,85 0,6 2,2 8,6 12,5 70 44 a

a8  Cette valeur est laissée au choix du fabricant.

Tableau2— Points,de mesure pour;les curettes;parodontales de type Gr
Dimension Points.de mesure
b, |Largeur de lame Mesurée a une distance de 2 mm a partir de’l'extrémité de la lame.
by Epaisseur de lame | Mesurée a une distance:de 2 mm & partir de 'extrémité de la lame.
hy |Hauteur de lame Distance entre 'axe-de l'instrument et I'extremité la plus’éloignée de la lame, mesurée
perpendiculairemerit'a 'axe 'de I'instrument.
hy | Hauteur de la queue | Distance entre I'axe de I'instrument et le point le plus éloigné situé sur la surface extérieure
du premier coude de la queue, mesurée perpendiculairement a I'axe de I'instrument.
I |Longueur jusqu’a la |Distance mesurée depuis I'extrémité la plus éloignée de la lame, parallélement a I'axe de
premiére courbure | linstrument, jusqu’au point le plus haut du premier coude de la queue.
r | Rayon de courbure |Rayon de courbure de I'intérieur de la lame (dimension de référence uniquement;
de lalame r~3 mm).
a |Angle de coupe Angle formé par la surface antérieure et I'axe longitudinal de la premiére queue.
Angle de déport Angle formé par une droite projetée depuis I'axe longitudinal de l'instrument et I'axe
longitudinal de la premiére queue.
y | Angle de dépouille [ Angle aigu formé par une droite perpendiculaire a la surface antérieure et la surface
latérale.
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