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ICS 23.040.15 Ersatz fir EN 1057:2006

Deutsche Fassung

Kupfer und Kupferlegierungen - Nahtlose Rundrohre aus Kupfer
fur Wasser- und Gasleitungen fur Sanitarinstallationen und
Heizungsanlagen

Copper and copper alloys - Seamless, round copper tubes Cuivre et alliages de cuivre - Tubes ronds sans soudure en
for water and gas in sanitary and heating applications cuivre pour l'eau et le gaz dans les applications sanitaires
et de chauffage

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 23. Mérz 2006 angenommen und schlieft Anderung 1 ein, die am 10. Januar 2010 vom
CEN angenommen wurde.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, it dendie Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zg-geben ist. Auf dem letzen Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sifnd beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Européische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in-seine Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status-wie diejoffiziellen Fassungen:

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Kfoatien, Lettland, Litauén, L'Uxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen,
Portugal, Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten
Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2010 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 1057:2006+A1:2010 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.


?�%�@�
	��
�R�e���W���N�S�V�H��7��]�\�X�$�"G��c�L���6��B�MO;e���R��T"�9�UBn�!��ez}�q����������
�)u�-��
��

EN 1057:2006+A1:2010 (D)

Inhalt
Seite
Y 0T 0TV o Y o 4
=11 Lo LT o 6
1 N LTV 4 Do LU0 Yo T o 7= o =Y 1o o PPN 7
2 NOIrMative VErWeISUNQGEN ........oceeeeeieieiecicimimemeiemememnnsesnnnsnsnsnnnsnnnsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnnsnsssssnnnnn 7
3 7= |1 8
4 BEZEICHNUNGEN ... s s s s ssssssssssssssssssssnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn 9
41 L4 L= 13 e i 9
g T IO Y| e T 4T T 9
e I 4" 1= 4 153 0 i i Q0 L= o 3 1= o 9
e T 41 4 =3 o i 0 10T 00 T 9
4.2 A0 =3 - T o . 9
4.3 [ 0 Yo [0 1 9
5 Bestellangaben ... e 10
6 Werkstoffmerkmale.........cuueeeeiiiiiiiiireie e rsrs s sdies s hemnnnsssrerssssnnssssss dabtensiihassseresnnnnssssssssrerensnnnnnnns 10
6.1 Sicherheit im Brandfall — Brandverhalten ......... 60 i eeeeerrnsiiions i esssnssssssrereesssssssssesressssnnnns 10
6.2 Eigenschaften bei hohen Temperaturen ... e ccciair s e i s e sssssssmneseesssssssssssmsensesessssssnnes 11
6.3 BT o] 01V £ o = (=Y e O v~ N 11
7 WX 0] ] o (=1 U] o Ve T=1 o IO S B S o oSS 1
71 ZUSAMMENSELZUNG ..ooovvviiiiriirrrrrererrreramsssessedaddiesnsnnsnnssbessrostonselvonnnnnnnnnnnnnnnnnnnsmnnnnnnsnnnsnsssssssssssnsnnnnnnnnnns 1
7.2 Mechanische Eigenschaften......... i b B e it 1
7.3 MaBe UNd GrenNZabmMaBe ..........coureicsinerisunsrennnsniniensassnssiieanssssmnnssssesnssssmssssssmessssssesnssssmssssssssnnsssssennssses 13
% 20 T | e 1= o 1= = 13
T.3.2  NENNMABE.....ccceuiiiieeiirriairireierrresssrrensssrensssns s shesEetbasssrensssssensssssensssssssnssssennsssssesssssssensssssennssssennsssssens 13
7.3.3 Grenzabmafe fiir den AUBENAUIChMES S el ... it i iiiiiiriniirrenssrrnssrrrnssrrrassrransssrenssssansssreansssssanne 15
7.3.4 Grenzabmale flr die WanddiCKe .........c.iiiue i ssssrsssssssssss s, 15
7.3.5 GrenzabmaRe flr die LANGE .......ccccceeraiieiaeitemmmeemissssssssseseesssssssssssmssessssssssssssmssssessssssssssnnsssssssssssnnsnsnees 16
7.4 =Y 1 (=Y o =11 3 1= 1 O 16
7.5 Oberflachenbeschaffenheit .......c o0 e e s s e e e e e nsnssssssssserennnnnn 16
7.6 (==Y T=VZ=Y o g 2= 11 =Y o e 16
7.7 X A=Y T Y= o 4 = 11 1= 17
7.8 [ e o L= V=Y 5 =1 1= o . 17
8 Bewertung der KOnformitat ... e e 17
8.1 e 1= 4 L= 13 = 17
8.2 LN/ oL 11T 4T 18
8.21  Erstprifung (EP) ...t e e e e e e nmnnn e 18
8.2.2 Probenentnahme, Prifung und Konformitatskriterien ... 18
8.3 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK) ........ccccoiiiiimmiiieis s sssss s ssasss e 18
0 T T N1 e =T 5 T 1 o == 18
8.3.2 Allgemeine Anforderungen an das System der werkseigenen Produktionskontrolle.................. 19
8.3.3 Herstellerspezifische Anforderungen an das System der werkseigenen
| ad e Yo 101144 Lo g F=3 1o 11 ¢ o | [- 19
9 2 (o o 7= 0 1= 1 T 1 1o 4 - O 20
10 [ 0T Y=Y =1 11 =Y o . 21
g T . Y - | =T 21
10,2 ZUQGVEISUCK. ...t 21
O o - T =Y o 1 1T o 21
10.4 Bestimmung des Kohlenstoffanteils ..........ccccooiiiiiniini 21
10.5 Kohlenstoff-Filmprafung.........cccociiiiniiirer e 22


���AV����3�E
T�B����.K�Y��� nôzak���6�CH�F�%C���{{#	��^�{*��/?8�f���D���
�%zp�y������[F/�������g���&$ieY�

EN 1057:2006+A1:2010 (D)

Seite

O = 1= [T o 1 {1 T 22
10.7  AUTWEIPIUFUNG ...ttt e e e s am e e 22
10.8  BOrdelVErSUCK ...ttt 22
10.9  Priifung auf Fehlerfreiheit ...........ccoo oo 22
10.10 WiederholunNgSPrufUuNgen..........ccciiiiiiiiiiiiiie s smn e s s sme e s e mm e e mne s 23
11 PrifbescheinigUNg ... 23
12 Kennzeichnung und Lieferform ... s 23
121 Q=Y 4T 2= 12 4T 11T T 23
22 0 - =T o e o 23
Anhang A (normativ) Genormte MaRe fiir eine nochmalige Priifung bei einer spateren

LU oY T o T-Y 1 1 o [P 25
Anhang B (normativ) Kohlenstoff-Filmprifung........cccccceiiccciimmmmiiin s cccssesr s ssssse s s s s sssmse e e s essnnns 26
B.1 Vorbereitung der Proben ... sissssss s s s s ssssssssssssssssssss s s ssssssssssssssssssssnsssmsmssssssnnnnnnnnns 26
B.2 Durchfihrung der Prifung .........ccccccieiiiiiicciseceienssisssscsssssersesssssssssssmssssssssssssssssssssssessnsssssnmsssssnsssssnnnns 26
B.3 Auffinden und Bewerten von FilMen............o e 26
Anhang C (normativ) Priifungen auf Fehlerfreiheit..........& oo 27
C.1 Wirbelstromprifung ..o e ssssre e e s s 27
C.2 Druckwasserprifung.........ccccmmmiiiiimeee i e et esa hn e e s s smmm e e e mmn e e e s 27
C.3 DruCKIUFEPIrUFUNG ...cooeii i e s rasmmme e Shrd e ks e s smmmn e s e e e a e mmn e e e e e e mmnne e e e s snnan 27
Anhang ZA (informativ) Abschnitte dieser Europdischen Norm,.diesich auf Vorgaben der

EG-Bauproduktenrichtlinie (BPR) 89/106/EWG beziehen .. ccccceecerrricirerisssceensscscee s smne e s s smnenas 28
ZA1 Anwendungsbereich und maBgebendeMerkmale &l —— 28
ZA.2 Verfahren der Konformitiatsbescheinigung von Rohren..........ccccviiniiiminnnssnssnese e 29
ZA.2.1 Systeme der KonformitdtsbesCheiNigung ai... i i riiicssssssrrree s rsssssssssse e e essssssssssssneesesssssnnnns 29
ZA.2.2 EC Zertifikat und KonformitatserkIarung....t . c i iccccsseeeree s ssssssese e s ssssssssssmsesessesssssnnnns 31
ZA.3 CE-Kennzeichnung und Etikettierung.. .. o i cccceeerrerssssssssssesr e s s s ss s s ssssse s e e s ssssssssmsnsssnsssssannns 32
Anhang ZB (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den

grundlegenden Anforderungen der-EG-Druckgeraterichtlinie (DGRL) 97/23/EG..........ccccceeumeenn. 34
LiteratuUrhiNWeISe........oiiiceeiire e ki s e e s m s R e e e ann R e e e e e 35
Tabellen
Tabelle 1 — Mechanische EigensChaften ...........ooc i cceserr s mn e e e e 1
Tabelle 2 — Mindestwerte fiir die Bruchdehnung von Rohren im Zustand R250 (halbhart).................... 12
Tabelle 3 — Genormte MABE ... e rrre e e e e e e e n e e re s m e e e e s me e e e s sme e e e e sme e ee s mn e e e smne e e s smna e e s nnees 14
Tabelle 4 — Grenzabmale fiir den AUBENAUICRAMESSET ..........coiiiiiiiiricirr e 15
Tabelle 5 — GrenzabmaRe fiir die WanddiCke..........oooiiiiii e 15
Tabelle 6 — Quantitative und qualitative Festlegungen fiir Kohlenstoffriickstande ..............ccccoviiunennnn. 16
Tabelle 7 — Priifung des Verhaltens beim Biegen, Aufweiten und Bordeln..........ccoccmiiiiinniniinnniccenenn, 17
Tabelle 8 — Probenant@il.......... ... s e e e e e nnnns 21
Tabelle 9 — Kleinster Biegeradius ... s s 22
Tabelle 10 — Empfohlene Lieferform ... s s s 24
Tabelle A.1 — Genormte MaRe fiir die nochmalige Priifung bei einer spiteren Uberarbeitung.............. 25
Tabelle C.1 — Maximale Bohrerdurchmesser fiir das Kalibrierrohr ..........ccccooccciiriiniinc e 27
Tabelle C.2 — DruckWasSerpriifUNg.........ccccccuiiriiiiiisissnmrrensisssssssssssesssssssssssssnssesssesssssssmsssesssssssssanesssssssssnnnns 27
Table ZA.1 — MaBRgebende ABSCHNItte......c.ccccoi i n e e s e e mnnns 29
Tabelle ZA.2 — Systeme der Konformitatsbescheinigung ........cccococcciiiiisccccccsecrrr e 30
Tabelle ZA.3.1 — Zuordnung der Aufgaben der Bewertung der Konformitat fiir Rohre unter

SYSEEM 3 — 1/5 e 31
Tabelle ZA.3.2 — Zuordnung der Aufgaben der Bewertung der Konformitat fiir Rohre unter

SYSLEM 4 — 2[5 ... R 31
Tabelle ZB.1 — Zusammenhang dieser Europdischen Norm und der Richtlinie 97/23/EG....................... 34


��"x�_&��)�I�@0J�*��Z��O��B.C�����#yN���ݵ��)��.�aX�Z�W�MD���=�+��������5�p�ZEN���@AF&�k�ӕ.���
���\�L3-b

EN 1057:2006+A1:2010 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (EN 1057:2006+A1:2010) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 133 ,Kupfer und
Kupferlegierungen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdéffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis August 2010, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis August 2010 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafur verantwortlich, einige oder alle diesbeziglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument enthélt die Anderung 1, die vom CEN am 2010-01-10 angenommen wurde.

Dieses Dokument ersetzt Ay EN 1057:2006 ¢il.

Anfang und Ende von eingefugten oder abgeénderten Texten wird im Text durch diese Marken angezeigt
@l

Im Rahmen seines Arbeitsprogrammes hat das Technische *Komitee CEN/TC133 die Arbeitsgruppe
CEN/TC 133/WG 3 ,Kupferrohre (Installation und Industrie)“-beauftragt, die folgende» Uberarbeitung der Norm
auszuarbeiten:

EN 1057:1996, Kupfer und Kupferlegierungen —<!Nahtlose Rundrohre-'aus Kupfer fiir Wasser- und
Gasleitungen fiir Sanitérinstallationen und Heizungsanlagen

Dieses Dokument wurde im Rahmen von zwei Mandaten erarbeitet; die die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN ‘erteilt haben; und"unterstitzt grundlegende Anforderungen der
EG-Bauproduktenrichtlinie (BPR) 89/106/EW G und der EG:Druckgeraterichtlinie (DGRL) 97/23/EG.

Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinien siehe informative ‘Anhange ZA, und ZB, die Bestandteil dieser Norm
sind.

Im Vergleich mit der ersten Ausgabe der EN 1057:1996 wurden die folgenden wesentlichen Anderungen
vorgenommen:

— Harmonisierung der Norm mit der Bauproduktenrichtlinie (BPR) und der Druckgeraterichtlinie (DGRL);
— Einfihrung von zwei neuen Begriffen: ,bleibend gekennzeichnet® und ,dauerhaft gekennzeichnet;

— Neufassung der Definitionen fir Weichléten, Hartléten, SchmelzschweiRen und Fugenléten und mittlere
Durchmesser;

— Einfihrung von finf neuen Punkten in Abschnitt 5 ,Bestellangaben, in Bezug auf Mdglichkeiten zu
Prifungen und Dokumenten;

— Auf Grund des Harmonisierungsvorgangs mit der BPR, Einfiihrung von drei neuen Merkmalen in
Abschnitt 6 ,Werkstoffmerkmale®, die Kupferwerkstoffen eigen sind und die nicht geprift werden mussen;

— Anderung der Tabelle 3 ,Genormte MaRe*;
— Vereinfachung von Tabelle 6 ,Quantitative und qualitative Festlegungen fir Kohlenstoffriickstande®:

Streichung der Beriicksichtigung des Restkohlenstoffs und des potenziellen Kohlenstoffs und Anwendung
der Grenzwerte fiir den Gesamtkohlenstoff;
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— Hinzufiigen des Textes von Abschnitt 8 ,Bewertung der Konformitat“ auf Grund des Harmonisierungs-
vorgangs mit der BPR;

— flOr dauerhafte und bleibende Kennzeichnungen, Festlegung ihrer Anwendbarkeit in 12.1 ,Kennzeich-
nung*;

— Anderung der Tabelle in Anhang A, Einfiihrung von neuen Durchmessern und Wanddicken;

— EinfUihrung der Anhange ZA und ZB auf Grund des Harmonisierungsvorgangs mit der BPR und der
DGRL.

Dies ist eine aus einer Reihe von Europaischen Normen fir Rohre aus Kupfer und Kupferlegierungen. Andere
Produkte sind wie folgt genormt:

EN 12449, Kupfer und Kupferlegierungen — Nahtlose Rundrohre zur allgemeinen Verwendung

EN 12450, Kupfer und Kupferlegierungen — Nahtlose, runde Kapillarrohre aus Kupfer

EN 12451, Kupfer und Kupferlegierungen — Nahtlose Rundrohre fiir Warmeaustauscher

EN 12452, Kupfer und Kupferlegierungen — Nahtlose, gewalzte Rippenrohre fiir Warmeaustauscher

EN 12735-1, Kupfer und Kupferlegierungen — Nahtlose, Rundrohreaus- Kupfer fir die Kélte- und Klima-
technik — Teil 1: Rohre fiir Leitungssysteme

EN 12735-2, Kupfer und Kupferlegierungern>—. Nahtlose Rundrohre aus Kupfer fir die Kélte- und Klima-
technik — Teil 2: Rohre fiir Apparate

EN 13348, Kupfer und Kupferlegietungeny=— Nahtlose Rundrohre aus Kupfer fiir medizinische Gase oder
Vakuum

EN 13349, Kupfer und Kupferlegierungen — Vorummantelte Rohre aus Kupfer mit massivem Mantel

EN 13600, Kupfer und Kupferlegierungen>—Nahtlose Rohre aus Kupfer fiir die Anwendung in der Elektro-
technik

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg,
Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei,
Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Produkte in Ubereinstimmung mit dieser Europaischen Norm werden fiir die Verwendung fiir Trinkwasser als
geeignet angesehen, sofern sie nicht entweder

a) irgendwelchen anderen nationalen Regularien im Land der beabsichtigten Bestimmung oder

b) zur gegebenen Zeit dem vorgeschlagenen ,European Acceptance Scheme (EAS)“ unterliegen, das die
allgemeinen Anforderungen der EU an das Prifen auf die Eignung im Kontakt mit Trinkwasser einflihren
wird. Wenn das EAS eingefiihrt ist, wird dieser Europaischen Norm ein spezieller Anhang (Z/EAS)
hinzugefugt werden, um die Vorgaben des EC-Mandates M 136 einzubeziehen und a) wird nicht mehr
glltig sein.

Diese Europaische Norm liefert die Basis fur die Beurteilung des Produktionsprozesses des Herstellers fiir die
in Ubereinstimmung mit dieser Europaischen Norm hergestellten Produkte. Die Beurteilung kann auf eine
Anfangs- oder kontinuierliche Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle basieren, die mit einer
Beurteilung des Qualitdtsmanagementsystems nach EN ISO 9001 des Herstellers einhergehen kann.

Die vorgeschriebene Kennzeichnung und die Mittel, die fiir die vorgeschriebene Kennzeichnung angewendet
werden, werden in Anhang ZA behandelt.

Rohre, die einen AuRendurchmesser von nicht grofRer als 108, mm haben, sindifiir.das Weichloten, Hartléten
oder flr das Verbinden durch Klemmen, Bordelverschraubungen; \Einsteckfittings oder Pressfittings geeignet.
Rohre mit einem AuRendurchmesser grofer als 108,mm,.sollten vorzugsweise durch Schweiflen oder
Hartléten verbunden werden.

Fir Rohre fur andere Anwendungen oder fur den=Transport von'anderen Flissigkeiten kdnnen Verweisungen
auf diese Europadische Norm gemacht werden.MIn solchens Fallen kdénnen besondere Anforderungen
(Spezifikationen, Lieferform oder Lieferbedingungen) zwisehen*dem Hersteller und Lieferer vereinbart werden.

ANMERKUNG  Geeignete Vorkehrungen sollten getroffen werden, wenn Isolier-/Schutzmaterialien verwendet werden,
da sie an Rohren aus Kupfer Schaden verursachen kénnen.


T��$X� [	Sl&��{8��#Y����G��.��R�m}:pdk��*��������w��������n˝�Y1����5r���Fh�#.�,����\�7X�p�_e1ǐ�p[��v����

EN 1057:2006+A1:2010 (D)

1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Anforderungen, Probenentnahme, Prifverfahren und Lieferbedingungen far
nahtlose Rundrohre aus Kupfer fest.

Sie gilt fir Rohre mit einem Aufiendurchmesser von 6 mm bis 267 mm fir:

— Kalt- und Warmwasser-Verteilungsnetze;

— Warmwasser-Heizungssysteme, einschlieflich FuRboden-, Wand- oder Deckenheizungssysteme;
— Verteilung gasférmiger und flissiger Hausbrennstoffe;

— Abwasserentsorgung.

Sie gilt auch fir nahtlose Rundrohre aus Kupfer, die zum Vorummanteln vor dem Einsatz fir alle oben-
genannten Zwecke bestimmt sind.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokumentes erforderlich. Bei datierten Ver-
weisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Vierweisungen gilt die letzte Ausgabe
des in Bezug genommenen Dokumentes (einschliel3lich-aller Anderungen).

EN 723, Kupfer und Kupferlegierungen <" Verfahren .zur..Bestimmung des Kohlenstoffs auf der Innen-
oberflédche von Kupferrohren oder Fittings durch>Verbrenneh

EN 1971, Kupfer und Kupferlegierungen =~ Wirbelstrompriifung an Rohren

EN 10002-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch-~- Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur
EN 10204:2004, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN ISO 8491, Metallische Werkstoffe — Rohr (Rohrabschnitt) — Biegeversuch (ISO 8491:1998)
EN ISO 8493, Metallische Werkstoffe— Rohr — Aufweitversuch (ISO 8493:1998)

EN ISO 8494, Metallische Werkstoffe — Rohr — Bérdelversuch (ISO 8494:1998)

EN ISO 6507-1, Metallische Werkstoffe — Hérteprifung nach Vickers — Teil 1: Priifverfahren
(ISO 6507-1:2005)

EN ISO 9001, Qualitdtsmanagementsysteme — Anforderungen (ISO 9001:2000)

ISO 1553, Unalloyed copper containing not less than 99,90 % of copper — Determination of copper
content — Electrolytic method

ISO 4741, Copper and copper alloys — Determination of phosphorus content — Molybdovanadate
spectrometric method

ANMERKUNG Informative Verweisungen auf Dokumente, die bei der Erstellung dieser Norm herangezogen und an
den entsprechenden Stellen im Text aufgefiihrt wurden, sind unter ,Literaturhinweise” aufgefiihrt.


<{�������G������V�-�/��^�i��3�>����X��u�����3y��j �p���˖�o65���a�Z^��;����Hx'���X�i���4�m�����
��ˠ,��(�be�

EN 1057:2006+A1:2010 (D)

3 Begriffe
Far die Anwendung dieses Dokumentes gelten die folgenden Begriffe:
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nahtloses Rundrohr aus Kupfer

hohles Halbzeug aus Kupfer, mit kreisférmigen Querschnitt und gleichmaRiger Wanddicke, das in allen
Fertigungsstufen eine kontinuierliche Umfangslinie hat

3.2

Weichloten/Hartloten

Flgeprozesse, bei denen wahrend oder nach dem Aufheizen geschmolzenes Lot durch Kapillarwirkung in
einen Spalt hineingezogen oder dort gehalten wird, wobei die Oberflaiche der zu fiigenden Teile eng
aneinander liegen

3.21
Weichloten
Fligeprozess mit Loten, deren Liquidustemperatur bei 450 °C oder darunter liegt

[1SO 857-2:2005]

3.2.2
Hartloten
Flgeprozess mit Loten, deren Liquidustemperatur oberhalb 450 <C liegt

[ISO 857-2:2005]

3.3

Schmelzschweillen

SchweilRen ohne Aufwenden aulerer Kraftwobeildie Flgeflache(n) angeschmolzen werden muss (muissen);
gewohnlich — jedoch nicht notwendigerweise ——wird geschmolzener Schweizusatz zugefiihrt

[1SO 857-1:1998]

3.4

Fugenloten

Schweill6ten

Schweillverfahren, bei dem ein Zusatzwerkstoff verwendet wird, dessen Schmelztemperatur tiber 450 °C und
unterhalb derjenigen des Grundwerkstoffes’ liegt. Im Gegensatz zum Hartléten wird beim Fugenléten der
Zusatzwerkstoff nicht durch Kapillarwirkung der Verbindung verteilt

3.5
mittlerer Durchmesser
arithmetisches Mittel des gréften und kleinsten AuRendurchmessers in demselben Querschnitt des Rohres

3.6

Unrundheit

Differenz zwischen dem gréRten und kleinsten Aufendurchmesser, gemessen an einem beliebigen
Querschnitt

3.7
Exzentrizitat
Halfte der Differenz zwischen der gréf3ten und kleinsten Wanddicke in demselben Querschnitt des Rohres

3.8

Fertigungslos

bestimmte Menge von Produkten derselben Form, desselben Zustands und derselben Querschnittsmalie, die
wahrend derselben Fertigungskampagne unter gleichen Bedingungen hergestellt wurden
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3.9

bleibend gekennzeichnet

in einer Weise gekennzeichnet, dass die Kennzeichnung bis zum Gebrauchsende einer Installation lesbar
bleibt, z. B. durch Pragen, Atzen oder Gravieren

3.10
dauerhaft gekennzeichnet

in einer Weise gekennzeichnet, dass die Kennzeichnung bis zum Zeitpunkt der Inbetriebnahme einer Anlage
lesbar bleibt

BEISPIEL Tintenstrahl-Kennzeichnung

4 Bezeichnungen
4.1 Werkstoff

411 Allgemeines

Der Werkstoff wird entweder durch ein Werkstoffkurzzeichén oder durch eine Werkstoffnummer bezeichnet
(siehe 7.1).

4.1.2 Werkstoffkurzzeichen

Der Bezeichnung durch Werkstoffkurzzeichen  liegt’ das in .1SO'\1190-1 enthaltene Bezeichnungssystem
zugrunde.

4.1.3 Werkstoffnummer

Die Bezeichnung durch die Werkstoffnummer entspricht:dem in EN 1412 festgelegten System.

4.2 Zustand

Fur die Anwendung dieser Europaischen Norm gilt die nachstehende Zustandsbezeichnung; sie entspricht dem
in EN 1173 enthaltenen System (siehe Tabelle 1):

R... Zustand, bezeichnet mit dem kleinsten Wert fiir die Anforderung an die Zugfestigkeit fiir das Produkt mit
vorgeschriebenen Anforderungen an die Zugfestigkeit und Bruchdehnung.

4.3 Produkt

Die Produktbezeichnung stellt ein genormtes Bezeichnungsmodell dar, durch das eine schnelle und eindeutige
Beschreibung eines Produkts gegeben ist, wenn man sich auf es beziehen will. Das Modell ermdglicht ein
gegenseitiges Verstehen auf internationaler Ebene hinsichtlich solcher Produkte, die die Anforderungen der
betreffenden Europaischen Norm erflillen.

Die Produktbezeichnung ist kein Ersatz fiir den vollen Inhalt der Norm.

Die Produktbezeichnung fir Produkte nach dieser Europaischen Norm muss bestehen aus:
— Benennung (Kupferrohr);

— Nummer dieser Europaischen Norm (EN 1057);

— Zustandsbezeichnung (siehe Tabelle 1);

—  Nennmale fiir den Querschnitt in Millimeter: AuBendurchmesser x Wanddicke.
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