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NORME INTERNATIONALE

1SO 6480-1980 (F)

Conditions de réception des machines horizontales a bro-
cher les intérieurs — Contréle de la précision

1 OBJET ET DOMAINE D'APPLICATION

La présente Norme internationale indique, par référence
a I'ISO/R 230, les vérifications géométriques pour les
machines d’usage général et de précision normale, et donne
les écarts correspondants admissibles. Elle donne également
la terminologie utilisée pour les éléments principaux de la
machine.!)

Elte ne traite que du contrdle de la précision de fa machine.
Elle ne concerne ni {’examen de son fonctionnement (vibra-
tions, bruits anormaux, points durs dans ses déplacements
d’organes, etc.), ni ceiui de ses caractéristiques (vitesses,
avances, etc.}), examens qui doivent, en général, précéder
celui de la précision.

2 OBSERVATIONS PRELIMINAIRES

2.1 Dans la présente Norme internationale, toutes les .

dimensions et tous les écarts toleres sont exprimés en
millimétres et en mches

2.2 Pour I'application de la présente Norme internationale,

il v a lieu de se reporter 3 I'ISO/R 230, notamment en ce -

qui concerne |’installation de la machine avant |’application
des méthodes de réception, la mise en température des
. organes mobiles, la description des méthodes de mesurage,
ainsi que la précision recommandée pour les appareils de
contrdle, :

2.3 En ce qui concerne I'ordre dans lequel sont énumérées -

les opérations de contrdle géométrique, il correspond aux

ensembles constitutifs de la machine et ne définit nuilement
I'ordre pratique de succession des opérations de mesurage.
Il peut étre procédé aux contrdles, notamment pour des
questions de facilité de contrdie ou de montage des appareils
de vérification, dans un ordre entiérement différent.

2.4 |l n'est pas toujours nécessaire, lors de l’'examen d’une
machine, d'effectuer la totalité des essais figurant dans la
présente Norme internationale. Il appartient 4 'utilisateur de
choisir, en accord avec le constructeur, les seules épreuves
qui correspondent aux propriétés qui l'intéressent et qui
auront été clairement précisées Iors de la passation de la
commande.

2.5 En raison de la diversité des formes de piéces, les )
épreuves pratiques ont été omises. Lorsque- I'utilisateur
désire exécuter une épreuve pratique, il faut que celle-ci

soit convenue par accord avec le constructeur,

"2.6 Lorsque latolérance est déterminée pour une étendue de

mesurage différente de celle indiquée dans la présente Norme
internationale - (voir paragraphe 2.311 de I'ISQO/R 230), il vy
a lieu de tenir compte de ce que la valeur minimale de la
tolérance a retenir pour les vérifications géométriques, ainsi
que pour les épreuves pratiques éventuelles, est 0,01 mm
{0,000 4 in).

3 REFERENCE
ISO/R 230, Code d‘essais des machines-outils.

1) En supplément aux termes donnés dans les trois langues officielles de I'1SO (anglals, francais, russe), la présente Norme internationale
donne en annexe les termes équivalents en allemand et italien; ces termes ont été inclus 3 la demande du comité technique 1SO/TC 39, et sont
publiés sous la responsabilité des comités membres de I'Allemagne, R.F. et de |'ltalie. Toutefons seuls les termes et définitions donnés dans les

langues officielles peuvent &étre considérés comme termes et définitions 1SO.



5 CONDITIONS DE RECEPTION ET ECARTS TOLERES

5.1 Opérations préliminaires de nivellement

NO : Schéma ‘ ‘ Objet
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] Vérification du nivellement du guidage du
chariot de traction :
a) dans le sens longitudinal;
&) . b) dans le sens transversal,
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Vérification du nivellement du guidage du
chariot d’amenage et d’accompagnement :

a) dans le sens longitudinal;

b) dans le sens transversal.

a) b)

3a




Ecart toiéré

b) dans le sens transversal.

Objet Appareils de mesur:
mm in
Vérification du nivellement du guidage du !
chariot de traction : |
a) et b) a) et b) |
a) dans le sens longitudinal; ) 0.1/1000 0.004/40 5
b) dans le sens transversal.
O e e e A . . . _] . Niveau et support s
cial
Vérification du nivellement du guidage du .
chariot d'amenage et d’accompagnement : a) et b) a) et b)
a) dans le sens iongitudinal; 0,05/1000 0,0002/40
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Ecart toléré is Observations
™ in Appareils de mesurage et références au code d’essais ISO/R 230
|
|
|
a)eth) a) et b) |
0,1/1000 0,004/40 |
1
i
1
[
} Paragraphe 3.11
Poser le niveau aux points a) et b) et
noter les indications.
______________________ Niveau et support spé- Les écarts des deux vérifications de |"opé-
" cial ration G 01 doivent étre dans le méme
sens,
NOTE - Cette opération doit étre effectuée
conformément aux indications du construc-
teur.
a) et b) a} etb)
0,05/1000 0,0002/40




5.2 Vérifications géométriques

NO Schéma Objet
!
n Vérification de la planéité du plateau de
a) I fixation : '
” a) dans un plan vertical;
G 1 L—-—‘\-\/—"\/VJ .
b) dans un plan horizontal.
b) ‘ ]
Gie.
| |
B
' a)
b)
: ‘ ‘ Vérification du parallélisme de l'axe du
' logement de la téte d'accrochage avant, a
— / Y son mouvement :
G2 1 - ] : ‘
L:' ‘:—:/ L] a) dans un plan vertical;
e N .
: B b) dans un plan horizontal.
]
__/ ///
// , Vérification de la perpendicularité du
Z e e -
P mouvement de la téte d'accrochage avant
_E__. 3 au plateau de fixation :
G3}| // ——Q a) dans un pl ical;
plan vertical;
/ . b} dans un plan horizontat.
/ /-
7.
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Objet

-Ecart toléré

mm

Vérification de la perpendicularité du
mouvement de la tfte d'accrochage
arriére au plateau de fixation :

a) dans un plan vertical;

b) dans un plan horizontal.

a) et b)

0,075/300

a) et b}

0,003/12

Vérification .de la coincidence de |'axe du
logement de la téte d’accrochage avant
avec l‘axe du logement du centrage du
plateau de fixation.

0,05

0,002

Vérification de la coincidence de |'axe
du logement de la téte d'accrochage
arriére avec l'axe du logement de la téte
d’accrochage avant :

a) dans un plan vertical;

b) dans un plan horizontal.

a) et b)

0,06/500

a)etb)

0,0024/20

5b
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Ecart toléré .
Appareils de mesurage Observations
o o ppares ¢ et références au code d'essais ISO/R 230
. { ’ )
a)eth) ~ a)eth) )
Paragraphe 5.322 et 5.323
0,025 0,001 .
, a) Niveau a cadre ou a) Poser successivement le niveau a cadre
jusqu’a 300 jusqua 12 . régle et cales en différents points également espacés
sur le plateau de fixation et noter les
0,025 ‘ 0,001 , indications.
pour chaque ‘ b) Comparateur a ca- b) Poser le support spécial ave'c‘le compa-
dran gt support spé- rateur & cadran dans la position haute,
300 ) 12 cial, ou régle et cales moyenne et basse du plateau de fixa-
tion. Déplacer le comparateur i cadran
supplémentaire f:lan.s un plan- horizontal et noter les
indications.
0,05 ) 0,002
maximum
Paragraphe 5.422.21
. Téte d’accrochage avant sortie.
a) et b) a)etbh) . o
) Mandrmtde (;ont(;o!e et Fixer le comparateur a cadran sur une
0,05/300 0,002/12 comparateur a cadran partie fixe de la machine. Déplacer la téte
: d’accrochage avant et palper le mandrin
de contrdle successivement dans les
positions a) et b) et noter les indications.
Paragraphe 5.522.2
Fixer le comparateur a cadran sur la téte
[ . d’accrochage avant et I'équerre au plateau
a)etb) ‘ a)etb) Equerre 4t comparateur de fixation.
. a cadran
0,035/300 0,0014/12 . Déplacer la téte d’accrochage avant avec
le comparateur & cadran le long de
I'équerre, laquelle sera déplacée successi-
vement dans les positions a) et b} et noter
| les indications.
‘ :




NO

-Schéma

Objet

G4

a)

Vérification de la perpendicularité du
mouvement de la téte d’accrochage
arriére au plateau de fixation :

a) dans un plan vertical;

b) dans un plan horizontal.

G5

Vérification de la coincidence de |I'axe du
logement de la téte d’accrochage avant
avec [‘axe du logement du centrage du
plateau de fixation. '

G6

—
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a)

b)

Vérification de la coincidence de |'axe
du logement de la téte d'accrochage
arriére avec l’axe du logement de la téte
d’accrochage avant :

a) dans un plan vertical;

b) dans un plan horizontal,




Ecart toléré

Objet
mm in
3? B Vérification de la planéité du plateau de a) et b) a)etb)
fixation : .
0,025 0,001
a) dans un plan vertical;
jusqu’a 300 jusqu’a 12
a 0,025 0,001
b) dans un plan horizontal. pour ;:haque
j 300 12
, supplémentaire
0,05 0,002
— maximum
Vérification du parallélisme de I'axe du
logement de la téte d’accrochage avant, 3 :
_/ / w son mouvement : ‘ a) et b) a) et b)
= ! ' |
y MY a) dans un plan vertical; 0,05/300 0,002/12
’.q .
— b) dans un plan horizontal.
2
Z Vérification de la perpendicularité du
— mouvement de la téte d'accrochage avant
. 3 au plateau de fixation : ' a) et b) a) et b)
—J a) dans un plan vertical; 0,035/300 0,0014/12
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. b) dans un plan horizontal. '
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